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  :Keywordsكلمات دالة     :Abstractملخص البحث 
یث التى تواجھ العاملین فى مجال صناعة الملابس الجاھزة ح تعتبر مشاكل الحیاكة  من اھم الصعوبات

حیث یقوم كل جزء من  ، انھا تؤثر على  جوده  الحیاكة و مظھریتھا  ومن ثم على الكفاءة الإنتاجیة
اجزاء الماكینھ بدور ھام  فى اتمام  عملیات الحیاكة فبعضھا یقوم بتكوین الغرزة والآخر یقوم بالتحكم 

  .المستخدمة  فى تحریك الأقمشة والبعض الآخر یقوم بالتحكم فى قوة شد خیوط الحیاكة
لاثر عملیھ الحیاكھ لھ ان الاختیار الامثل  لنظام التغذیھ  والضبط الجید لماكینھ الحیاكھ قبل إلذلك ف

ومن ھنا فإن الھدف من البحث ھو دراسة  العوامل  المؤثره  ، ةالمطلوب ةالكبیر فى الوصول الى الجود
ً لتأثیر حیث تمثلت  ، على جودة حیاكة الملابس الجاھزة  فروض البحث فى وجود فروق دالة إحصائیا

  على جودة الحیاكة) عیار شدد الخیط، مستوى الضغط على الدواس، طول الغرزة (كل من 
 - اختبار صلابة الحیاكة  - اختبار قوة شد واستطالة غرز الحیاكة ( وقد تم إجراء الاختبارات المعملیة

لى العینات المنتجة تحت البحث لتحدید خواصھا المختلفة ع) اختبار مظھریة الحیاكة  - تجعد الحیاكة 
  )الضغط على الدواس  –عیار الشدد  –طول الغرزة(وعلاقة ھذه الخواص بمتغیرات عوامل الدراسة 

ً  :وقد اظھرت النتائج   ً فى قوة الشد والاستطالة والمظھریة لعینة البحث تبعا وجود تباین دال احصائیا
وجود تباین دال كذلك اظھرت كما  .لكل منھم) 0,01(معنویة اقل من لطول الغرزة عند مستوى 

ً لضغط الدواس عند مستوى معنویة اقل من  ً في التجعد قبل الغسیل  لعینة البحث تبعا   )0,05(احصائیا
إجراء المزید من الابحاث لمعرفة تأثیر عوامل الحیاكة المختلفة على جوده الحیاكات الدراسة بوأوصت 

  . مختلفھ   ت  وتراكیب بنائیھللملابس الجاھزه  باستخدام خاما

  جودة الحیاكھ    
Sewing Quality  

  طول الغرزه 
Seam Length 

  ضغط الدواس 
Foot Pressure 

  خط الغرز
stitch line  

    شد الخیط
Thread tension 

  خواص الحیاكات
Stitch Characteristics  
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  :Introductionمقدمة 
تعتبر الحیاكة ھى العملیة الرئیسیة فى صناعة الملابس الجاھزة 

ً  2Dوالتى تھدف إلى وصل طبقات القماش ثنائیة البعد  معا
ولا تزال الحیاكة ، 3Dمنتج ملبسى ثلاثى الأبعاد  للحصول على

وعلى الرغم من ، للمنتج الملبسى الجودةھى الطریقة المثلى لتحقیق 
 ً وجود عدد كبیر من ماكینات الحیاكة المتنوعة إلا أنھا جمیعا

-Cooklin,G.-2006). تشترك فى مكونات الحیاكة الأساسیة
106) )(Carr,H. & Latham,B.-1994-44  
تتعدد والجاھزة صناعة الملابس ل المادة الأولیة تعتبر الأقمشة حیث

ة ثالمنسوج والتریكو والأقمشة الحدیالمنسوج وغیر ( منھاانواعھا ف
( وھي تختلف فیما بینھا تبعا لنوع الألیاف المصنوعة منھا ) 

وطریقة غزل الخیوط وشكل ) محورة  –صناعیة  –طبیعیة 
إلي جانب الوزن ) أطلس  –رد بم – سادة(التركیب النسجي 

المتانة  والمرونة  والشفافیة  والانسدال  ووالسمك ودرجة التماسك 
بھا الخامة لتصل إلى الاستخدام  توأیضا التجھیزات التي مر

یل غام فى طریقة تشھولكن یظل وزن القماش عامـل . ائيالنھ
- البكرى المتولى منال( واستخدام القماش طبقا للاستخدام النھائى

2010  :2003.(  
تحقیق الأداء الجید أثناء  ىلات الحیاكة ھصجودة و انحیث و

عملیة الحیاكة وان یتوفر للوصلة عدد من الخواص المیكانیكیة متل 
وان تكون متانة الوصلة بنفس . المتانة والمرونة والأمن والراحة 

ى ئاھدام النقوة القماش وان تتناسب الوصلة مع خواص الاستخ
 رض من المنتج أن یكون مقاوم للحرارة أوغللمنتج سواء كان ال

المتولى منال ( المناخیھ  رھللكیماویات أو مقاوم لبعض الظوا
  ).2003:  2010- البكرى

 والجمالیھ التى یجب ان تتسم بھاومن أھم المتطلبات الوظیفیة  
مقاومة  - استطالة الحیاكة  –متانة الحیاكةقوة و(جودة الحیاكات 

بینما المتطلبات الجمالیة  )الخ ....مقاومة الاحتكاك  - تأثیر العنایة 
عدم حدوث  –تكوین غرز متزنة  –انتظامیة الغرز (تتمثل فى 

-Institute of textiles & clothes)). الخ ....تجعدات بالغرزة

2008-1)  
ً فى حیث  ً ھاما تتكون ماكینة الحیاكة من أجزاء كل منھا یلعب دورا

إتمام عملیات الحیاكة فبعضھا یقوم بتكوین الغرزة والآخر یقوم 
بالتحكم فى تحریك الأقمشة والبعض الآخر یقوم بالتحكم فى قوة شد 
خیوط الحیاكة المستخدمة وغیرھا من المھام اللازمة لإتمام عملیة 
الحیاكة ولذا فإن اختیار نظام التغذیة المناسب وإجراء التعدیلات 

كینة قبل البدء بعملیة الحیاكة والاھتمام بعملیات المناسبة للما
الصیانة الدوریة للماكینة لھ تأثیر كبیر فى الحصول على متطلبات 

بھاء الدین . (الجودة المطلوبة بالحیاكة ومن ثم بالمنتج الملبسى
  .)151- 1994- رأفت

من الأسباب الأساسیة لانزلاق الحیاكة ما یرتبط بتركیب  وذلك لان 
وع لن الامثل تشغیل الماكینة والاختیار  وضبط، وتشطیبھاة لخاما

إن انزلاق الحیاكة  حیث ة المشكل ھذهالحیاكة یمكن أن یقلل مـن 
قابلیة كل من خیط الحیاكة والقماش للامتداد  یتناسب طرد ا مع 

ل خیوط قا باستخدام يصیو و الحیاكةتجنب حدوث انزلاق لو
قابلیة الامتداد عند حیاكة   حیاكاتل القابلیة للامتداد واقالحیاكة 

للحكم على مدى جودة والأقمشة ذات خاصیة الامتداد العالیة 
الات صة المعاییر التى ترتبط بجودة الوة فانھ یلزم لذلك دراسصلالو
ان ذلك یساعد فى فكلمـا كانت تلك المعاییر عالیة الجودة ف. 

ا ملاحظة أن كمـا انھ یمكنن. عالیة فى الوصلة ةالحصول على جود
المتولى منال ( .المعاییر مرتبط بالخواص المیكانیكیة ھذهمعظم 
  ).2003:  2010- البكرى

ومن ذلك یتضح أن إجراء الضبطات المناسبة لماكینة الحیاكة 
أكبر الإثر فى التغلب على كثیر من صعوبات الحیاكة والارتقاء الھ

ت الحیاكة صلاو كفاءة أن لنا تتبین بجودة المنتج الملبسى ومن ھنا 
حدا  مـن المنتج والمستھلك على لاى الھدف الذى یسعى إلیھ كھ

متانة الملابس التى یستخدمھا، والمنتج فالمستھلك یھدف إلى . سواء 
المتولى ( ت القیاسیة للجودةصفاإلى أن تتفق منتجاتھ مع الموا یھدف

   ).2022:  2010- منال البكرى
 ىتواجھ العاملین ف ىالمشاكل الت من أكبرالحیاكة مشاكل  انوحیث 
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مجال صناعة الملابس الجاھزة لكونھا تؤثر بشكل كبیر ومباشر 
كما تبین أن ، مظھریة الحیاكة وجودتھا ىالكفاءة الإنتاجیة وعل ىعل

ھذه المشكلات ترجع أسباب حدوثھا إلى ماكینة الحیاكة متمثلة فى 
خیوط  - د حیاكتھا المراالخامة  - الخ ....نظام التغذیة أو عیار الشدد 

- 2002سیفمنال (و )4- 2014- دعاء القطرى( .أو إبر الحیاكة
لابد من دراسھ مشكلات الحیاكة من حیث  لذا كان  ).104
) الطول المناسب للغرزة ، ضغط الدواس، شدد خیط الحیاكة(ضبط

 –الحیاكة شدقوة (حیث   الذى یعطى أفضل خصائص حیاكة من
تجعد الحیاكات قبل وبعد  –ھ الحیاكات صلاب استطالة الحیاكة 

الأداء للوصول الى اعلى جوده فى ) الغسیل ومظھریھ الحیاكات 
  مما ینتج عنھ الارتقاء بجوده المنتج الملبسى  لماكینھ الحیاكھ 

  :Statement of the problemالبحث  مشكلة
  تتلخص مشكلھ البحث فى التساؤلات الاتیھوفى ضوء ماسبق 

للماكینھ ما مدى تأثیر شد خیط الحیاكھ على خواص جوده الاداء 
  ؟وللملابس

ما مدى تأثیر ضعط الدواس على خواص جوده الاداء للماكینھ 
  ؟وللملابس 

ما مدى تأثیر طوا الغرزه على خواص جوده الاداء للماكینھ 
  ؟وللملابس 

    -:Significance أھمیة البحث
القاء الضوء على  بعض العوامل المؤثره على جودة اداء ماكینھ 

  الحیاكھ
بجودة المنتج الملبسى مع  زیادة الكفاءة الارتقاء فى یسھم البحث 

  .الإنتاجیة
افادة المتخصصین واصحاب المشروعات بتقدیم حلول لبعض 

  مشكلات الحیاكھ 
  :Objectivesف البحث اھدأ

  :یھدف ھذا البحث إلى 
و شدد   بطول الغرزة(جھاز التحكم كل من  دراسھ  تأثیر   .1

 .على جودة الحیاكة)الخیط 
ذیة الذى یتحكم فى حركة القماش على دراسھ  تأثیر  نظام التغ .2

 .جودة الحیاكة
   Hypothesis فروض البحث

ً لتأثیر عیار شدد الخیط على  .1 وجود فروق دالة إحصائیا
  .جودة الحیاكة

ً لتأثیر مستوى الضغط على  .2 وجود فروق دالة إحصائیا
  .الدواس على جودة الحیاكة

ً لتأثیر طول الغرزة على جودة  .3 وجود فروق دالة إحصائیا
 .الحیاكة

  : Methodologyالبحث  منھج
  .یعتمد ھذا البحث على المنھج التجریبى

  : Theoretical Frameworkالنظري  الإطار
  :خواص الحیاكة

ینبغى أن تتوفر فى الحیاكة مجموعة من الخواص تتمثل فى 
  جودة الأداء والمظھریة

  :خواص الأداء
  Strenghtلمتانة ا

تتأثر قوة ومتانة حیث ینبغى أن تتسم الحیاكة بالقوة والمتانة 
نوع الغرزة و كثافتھا شدد خیط (ة بمجموعة من العوامل وھىالحیاك

  ).نوع وصلة الحیاكة ،نوع الخامة المحاكة ومتانتھا، تھالحیاكة و قو
.  (Daniela Barbulov,D.-2012-104)  

  Securityالأمان 
یجب أن تكون الحیاكة آمنة حتى لا یحدث تنسیل أو تفكك لغرز 

  Friend, R. L. –1977-2)  .الحیاكة
  Durabilityالتحمل 

ینبغى أن تكون الحیاكة مقاومة للاحتكاك وتأثیر عملیات الغسیل 
 .Friend, R. L). والعنایة مما یؤدى إلى إطالة عمرھا الاستھلاكى

–1977-2)  
  Comfortالراحة 

یجب أن تتسم الحیاكة بالنعومة وخلوھا من النتوءات حتى لا 
  Carr,H. & Latham,B.-1994-45) (.تضایق البشرة

  :Elasticityالمرونة 
تتأثر المرونة بمجموعة من حیث ینبغى أن تتسم الحیاكة بالمرونة 

 ،نوع وصلة الحیاكة ،نوع الخامة المحاكة ومرونتھا(العوامل ھى
شدد خیط الحیاكة و ،و كثافتھا  نوع الغرزة

 & .Carr,H)  (A.S.T.M.,D,6193-97-928)).مرونتھ
Latham,B.-1994-45)  

   خواص المظھریة
تتمثل المظھریة فى نعومة الحیاكة واتزانھا وخلوھا من أى تلف أو 

، تجعد وعدم وجود غرز مقطوعة أو غیر منتظمة أو غیر متزنة
وتتوقف المظھریة على نمرة ونوع خیط الحیاكة وملمس وسمك 

 & .Carr,H)  .الخامة وكثافة الغرز بالإضافة إلى مھارة العامل
Latham,B.-1994-45) (A.S.T.M.,D,6193-97-927)    

  غرز الحیاكة
عرف غرزة الحیاكة على أنھا تلك الوحدة المتكررة التى یتم تكوینھا 

ویتم تكوین ، وتشكیلھا بواسطة واحد أو أكثر من خیوط الحیاكة
  )116- 2005- مدحت أبو ھشیمة: (الغرزة بإحدى الأسالیب الآتیة

وھى عبارة عن غرزة : Interlopingعروة متداخلة  −
  101سلسلة أحادیة الخیطومن أمثلتھا الغرزة 

ھى عبارة عن غرزة سلسلة : Interlopingعروة بینیة  −
  . 401مزدوجة الخیط ومن أمثلتھا الغرزة 

وفیھا یتم مرور خیط حول أو فوق : Interlacingعروة متشابكة 
زة المقفلة خیط آخر أو عروة من نفس الخیط ومن أمثلتھا الغر

301 .)(Cooklin,G.-2006-106  
  وصلات الحیاكة

عُرف وصلة الحیاكة على أنھا وصل قطعتین أو أكثر من القماش  ت
كما ینبغى أن یتوافر فیھا مجموعة من الخواص ، من خلال الحیاكة

، وصلة الحیاكة(ان كل ھذه العوامل من  نوع  حیث ، والممیزات
ً لتؤثر فى النھایة  )التغذیة  نظام، خیط الحیاكة، الغرزة تترابط معا

  (Carr,H. & Latham,B.-1994-46)، على جودة الحیاكة
  Sewing problems مشكلات الحیاكة

إن الاختیار الصحیح لكل من نوع الغرزة ووصلة الحیاكة ونظام 
، ،، التغذیة وإبرة الحیاكة ونوع الخیط یحدد مظھریة وأداء الحیاكة

ً إلىویمكن تقسیم مش   :كلات الحیاكة الأكثر شیوعا
 .Pucker)(تجعد وكشكشة القماش  - 1

 Problems of .مشكلات تلف فى القماش بطول خط الغرز - 2
damage to the fabric along the stitch line:  

 Problems of stitch .مشكلات فى تكوین الغرزة - 3
formation 

  Puckerتجعد وكشكشة القماش  - 1
على أنھ ظھور كشكشة ) Pucker(یعرف تجعد القماش 
و ھناك الكثیر من العوامل التى تؤدى ، بالقماش بطول خط الحیاكة

إلى حدوث التجعد منھا التركیب البنائى للقماش المحاك ونوع 
وصلة الحیاكة ومقاس الإبرة ونظام التغذیة ونوع الخیط ومستوى 
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  .) 46،47-  2014دعاء القطرى( الشدد
 Problems ofخط الغرز مشكلات تلف القماش بطول  - 2

damage to the fabric along the stitch line:  
تنشأ مشكلات تلف القماش بطول خط الغرز نتیجة لاستخدام إبر 
غیر مناسبة أو خامات غیر مناسبة أو مزیج من كلیھما ولذا یمكن 

  :تقسیم أسباب حدوث ھذه المشكلات إلى
  .تلف بالقماش نتیجة لأسباب میكانیكیةاولا  

السبب بعدم مناسبة الإبرة من حیث  یرتبط الأقمشة المنسوجة - أ
المقاس وشكل السن لنوعیة الخامة المحاكة أو بسبب ازدحام 

أھم ومن  التركیب النسجى للقماش أو نوعیة التجھیز النھائى للخامة
الحلول لھذه المشكلة استخدام مواد تشحیم أثناء مراحل تجھیز 

ً عن الإبرة أثناء عملیة القماش مما یسھل حركة خیو ط القماش بعیدا
 )  (Carr,H. & Latham,B.-1994-132). الحیاكة

Schmetz.-2008-115,117,118)  
یكون السبب مرتبط بطبیعة التركیب الشبكى أقمشة التریكو  - ب

لقماش التریكو او عدم التناسب بین فتحة لوحة الماكینة ومقاس 
أھم سبل العلاج المحاكة ومن او زیادة عدد طبقات الخامة  الإبرة 

ھو استخدام إبر رفیعة بقدر الإمكان ذات سن كروى  اكل لھذه المش
النعومة والمرونة  لزیادةبعض مواد التشحیم ب تجھیز الخامھ وكذلك 

-Schmetz.-2008 )  سھولة انزلاق الخیوط مما یؤدى الى
118,119,121,122)  

  .ثانیاً تلف بالقماش ناتج عن سخونة الإبرة
  تحدث سخونة الإبرة كنتیجة للاحتكاك بینھا وبین الخامة المحاكة

فالخامات الطبیعیة المكونة للقماش أو الخیط یمكن أن تتحمل 
 فى حالة الألیاف الصناعیةبینما  تأثیر ھذه الحرارة لفترة دون تأثر

ونتیجة لارتفاع درجة حرارة الإبرة یحدث انصھار للألیاف 
ة أو الخیط والتى تلتصق بسطح الإبرة مما الصناعیة المكونة للخام

یؤدى إلى انسداد عین الإبرة بالإضافة إلى حدوث تشوه بالقماش 
 & .Carr,H). عند مدخل الإبرة نتیجة لخشونة سطحھا

Latham,B.-1994-133)    
 Problems of stitchمشكلات فى تكوین الغرزة  - 3

formation  
  Skip or slipped stitchesغرز مفوتة اولا 

تنشأ الغرز المفوتة نتیجة عدم تمكن الخطاف أو الكروشیة من 
  التقاط عروة خیط الإبرة

  Staggered stitchingغرز مائلة ثانیا
تحدث عندما تتسبب خیوط القماش المراد حیاكتھ فى انحراف 

 الإبرة عن الخط المستقیم للغرز
  Unbalanced stitchesغرز غیر متزنة ثالثا 

  عدم ضبط شدد خیط المكوك او خیط الابرهتحدث نتیجة لعدم  
غرز مقطوعة سواء من خیط الإبرة أو الخطاف أو رابعا 

 Needle, bobbin or looper threadالكروشیة 
breakage  

تحدث نتیجة وجود  خدوش بالأسطح المعدنیة الناعمة لأجزاء 
  الماكینة والتى یمر بھا الخیط

  Variable stitch densityغرز متغیرة الكثافة خامسا 
تحدث نتیجة لضغط القدم الضاغط الغیر مناسب  او مع الخامات 

  المجھزة بمواد لزجة على سطحھا 
  التجارب العلمیھ والاختبا رت المعملیھ 

  :مواصفات الخامة
تم حیاكة عینات البحث من قماش منسوج من خامة البولى إستر 

   1/1والتركیب النسجى سادة % 100

  :حیاكة المستخدمةمواصفات ماكینة ال
صینى  MAXتم حیاكة عینات البحث باستخدام ماكینة الحیاكة  

عدد الغرز  353مودیل   lock stitch 301المنتجة للغرزة المقفلة 
  DB×1 نظام الإبرة المستخدمة دقیقة/غرزة 5000  فى الدقیقة

  :مواصفات خیط الحیاكة
% 100ر تم حیاكة عینات البحث باستخدام خیط حیاكة بولى إست

  .ترقیم إنجلیزى 40/2مغزول نمرة 
  :مواصفات وصلة الحیاكة

  SSaتم حیاكة عینات البحث باستخدام وصلة الحیاكة 
  :الإبر المستخدمة فى الحیاكة

 Singerبالترقیم الأمریكى   12تم استخدام إبر حیاكة نمرة 
system  

  :متغیرات ماكینة الحیاكة المستخدمة فى إنتاج عینات البحث
  .مم 4 –مم  3 –مم  2: الغرزة  طول

  .لفة 19، لفة 15و، لفات 5:   عیار الشدد 
  لفة 30، لفة 18، لفات 6: الضغط على الدواس

 27ومن خلال ھذه المتغیرات یكون عدد عینات البحث المحاكة ھى 
  عینة

  :الاختبارات التى أجریت على غرز الحیاكة
نات المنتجة تحت تم إجراء الاختبارات المعملیة على العی  

البحث وذلك لتحدید خواصھا المختلفة وعلاقة ھذه الخواص 
الضغط  –عیار الشدد  –طول الغرزة( بمتغیرات عوامل الدراسة 

  :وذلك بمعامل الفحص وقد تضمنت ھذه الاختبارات ) على الدواس 
 Seam strength andاختبار قوة شد واستطالة غرز الحیاكة 

elongation:  
ً تم إجراء  ھذا الاختبار بواسطة جھاز الإنسترون طبقا

  ISO13953, 1998للمواصفة 
  :Seam stiffnessاختبار صلابة الحیاكة 

تم إجراء ھذا الاختبار باستخدام جھاز شیرلى لقیاس صلابة 
ً للمواصفة القیاسیة الأمریكیة  الأقمشة طبقا

A.S.T.M.,D,1388-96  
  :Seam puckerاختبار تجعد الحیاكة 

 ً تم إجراء ھذا الاختبار باستخدام الصور الخمس القیاسیة طبقا
  .AATCC Test Method 143-1992للمواصفة 

  :Seam appearanceاختبار مظھریة الحیاكة 
محكم مختلفین حیث تم عرض العینات  12تم الاستعانة ب

إلى  1على كل منھم على حده وإعطاء كل عینة درجات من 
  .درجة  10
  :Results النتائج

تنفیذ بع ض العلاق ات الاحص ائیة لتحلی ل ف روض الدراس ة وذل ك تم 
  :من خلال المعاملات الاحصایة التالیة

لحساب مق دار  Multi ANOVAتحلیل التباین متعدد الإتجاه   -
التغی   ر ودلالات الف   روق لت   أثیر العوام   ل المدروس   ة عل   ى 

  الخواص محل الدراسة 
  رق المتوسطات للمقارنات المتعددة وحساب ف" LSD"اختبار  -

وت   م تحلی   ل خ   واص الحیاك   ة لعین   ات الدراس   ة والت   ى تش   مل 
 :الاختبارات الآتیة

  *.قوة شد واستطالة الحیاكة •
  .تجعد الحیاكة قبل وبعد الغسیل •
  .مظھریة الحیاكة •
  .صلابة الحیاكة •
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  یوضح تحلیل التباین لتأثیر طول الغرزه على خواص الحیاكات) 1(جدول

ع مجمو مصدر التباین المحور
 المربعات

درجات 
 الحریة

متوسط 
مستوي  قیمة ف المربعات

  الدلالة
  بین المجموعات  قوة الشد

  داخل المجموعات
 الكلي

8206.399 
459.026 

8665.425 

2 
78 
80 

4103.20 
5.885 

 

697,236 
 ,… 

  بین المجموعات  الاستطالھ
  داخل المجموعات

 الكلي

106.907 
114.254 

8665.425 

2 
78 
80 

53.454 
1.465 

 

36,492 
 ,… 

  بین المجموعات  الصلابھ
  داخل المجموعات

 الكلي

,609 
75.776 
76.385 

2 
78 
80 

,304 
,971 

,313 
 

,732 
 غیردالة

  بین المجموعات  التجعد قبل 
  داخل المجموعات

 الكلي

,099 
175.852 
175.951 

2 
78 
80 

,049 
2,255 

,202 
 

,978 
غیردالة   

  بین المجموعات  التجعد بعد 
  ل المجموعاتداخ

 الكلي

9,877 
167.630 
177.506 

2 
78 
80 

4,938 
2,149 

2,298 
 

,107 
 غیردالة

  بین المجموعات  المظھریھ 
  داخل المجموعات

 الكلي

13,577 
110,828 
124,406 

2 
78 
80 

6,789 
1,421 

4,778 
 

,011 
 

  
ً فى قوة الشد )  1(یتضح من جدول  وجود تباین دال احصائیا
ً لطول الغرزة عند مستوى والاستطالة والمظھ ریة لعینة البحث تبعا

ً ، لكل منھم) 0,01(معنویة اقل من  وعدم وجود تباین دال احصائیا

فى الصلابھ والتجعد قبل وبعد الغسیل ولبیان اتجاه الدلالة قامت 
كما یوضحھ ، للمقارنات المتعددة" LSD"الباحثة باستخدام اختبار 

  ) 2( جدول 
  المظھریة تبعا  لطول الغرزة - الاستطالة  –فى قوة الشد ) LSD(ین المتوسطات الفرق ب)  2( جدول 

  4  3  2  المتغیر
      -   )49,77= م ( 2  قوة الشد

    -   *16,17  )33,60= م ( 3
  -   *8,04  *24,20  )25,56= م (4

      -   )11,39= م (2  الاستطالة
    -   *2,19  )9,20= م ( 3
  -   0,426  *2,60  )8,77= م ( 4 

      -   )8,29= م ( 2  ظھریةالم
    -   0,350  )7,94= م ( 3
  -   0,638  *0,989  )7,84= م ( 4

 
العین ة  ف ى فروق بین متوس طات وجود )  2(یتضح من جدول 

ً لط ول الغ رزة عن د مس توى معنوی ة اق ل م ن  ) 0,05(قوة الش د تبع ا
  ) 2(لصالح طول الغرز 

  تباین لتأثیر ضغط الدواس على خواص الحیاكاتیوضح تحلیل ال) 3(جدول                          

مجموع  مصدر التباین المحور
 المربعات

درجات 
 الحریة

متوسط 
مستوي  قیمة ف المربعات

 الدلالة
  بین المجموعات  قوة الشد 

  داخل المجموعات
 الكلي

38,974 
8626,451 
8665,425 

2 
78 
80 

19,487 
110,596 

,176 
 

,839 
 غیر دالة

  ن المجموعاتبی  الاستطالھ  
  داخل المجموعات

 الكلي

7,247 
213,914 
221,161 

2 
78 
80 

3,624 
2,742 

1,321 
 

,273 
 غیر دالة

  بین المجموعات  الصلابھ 
  داخل المجموعات

 الكلي

1,849 
74,536 
76,385 

2 
78 
80 

,924 
,956 

0,967 
 

,385 
 غیر دالة
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  بین المجموعات  التجعد قبل 
  داخل المجموعات

 الكلي

14,988 
160,963 
175,951 

2 
78 
80 

7,494 
2,064 

3,631 
 

,031 
 

  بین المجموعات  التجعد بعد
  داخل المجموعات

 الكلي

,321 
177,185 
177,506 

2 
78 
80 

,160 
2,272 

,071 
 

,932 
 غیر دالة

  بین المجموعات  المظھریھ 
  داخل المجموعات

 الكلي

3,456 
120,950 
124,406 

2 
78 
80 

1,728 
1,551 

1,114 
 

,333 
 غیر دالة

  
  ) 3(یتضح من جدول 

ً في كل من  عدم - ، الاستطالة، قوة الشد(وجود تباین دال احصائیا
ً لطول ) المظھریة، التجعد بعد، الصلابة لعینة البحث تبعا

ولبیان ، لكل منھم) 0,01(الغرزة عند مستوى معنویة اقل من 
لمقارنات ل" LSD"اتجاه الدلالة قامت الباحثة باستخدام اختبار 

 .،) 4( كما یوضحھ جدول ، المتعددة
ً في التجعد قبل الغسیل  لعینة البحث  - وجود تباین دال احصائیا

ً لضغط الدواس عند مستوى معنویة اقل من  ، )0,05(تبعا
" LSD"ولبیان اتجاه الدلالة قامت الباحثة باستخدام اختبار 

  .)4(  یوضحھ جدولكما ، للمقارنات المتعددة
  فى التجعد قبل تبعا  لضغط الدواس) LSD(الفرق بین المتوسطات )  4  (جدول 

  30  18  6  ضغط الدواس
      -   )3,37= م ( 6
    -   *0,963-   )4,33= م ( 18
  -   0,111  *0,852  )4,22= م ( 30

العینة  فى فروق بین متوسطات وجود )  4(یتضح من جدول 
ً لضغط الدواس عند مستوى م عنویة اقل من التجعد قبل الغسیل تبعا

  ) .18(لصالح ضغط الدواس رقم ) 0,05(
  

  خواص الحیاكات یوضح تحلیل التباین لتأثیر عیار الشد على ) 5(جدول

درجات  مجموع المربعات مصدر التباین المحور
 الحریة

متوسط 
مستوي  قیمة ف المربعات

 الدلالة
  بین المجموعات  قوة الشد 

  داخل المجموعات
 لكليا

14,663 
8650,762 
8665,425 

2 
78 
80 

7,331 
110,907 

,066 
 

,936 
 غیر دالة

  بین المجموعات  الاستطالھ 
  داخل المجموعات

 الكلي

29,759 
191,402 
211,161 

2 
78 
80 

14,880 
2,454 

6,064 
 

,004 
 

  بین المجموعات  الصلابھ 
  داخل المجموعات

 الكلي

12,981 
63,404 
76,385 

2 
78 
80 

6,490 
,813 

7,984 
 

,001 
 

  بین المجموعات  التجعد قبل
  داخل المجموعات

 الكلي

94,543 
81,407 
175,951 

2 
78 
80 

47,272 
1,044 

45,293 
 

,000 
 

  بین المجموعات  التجعد بعد
  داخل المجموعات

 الكلي

98,543 
78,963 
177,506 

2 
78 
80 

49,272 
1,012 

48,671 
 

,000 
 

  بین المجموعات  المظھریھ
  اخل المجموعاتد

 الكلي

30,894 
93,512 
124,406 

2 
78 
80 

15,447 
1,199 

12,885 
 

,000 
 

  
  )  5(یتضح من جدول 

ً لعیار الشد عدم  - ً في قوة الشد تبعا   .وجود تباین دال احصائیا
ً في كل من  التجعد ، الصلابة، الاستطالة(وجود تباین دال احصائیا

ً لعیار الشد عند لعینة ا) المظھریة، قبل وبعد الغسیل لبحث تبعا

ولبیان اتجاه الدلالة ، لكل منھم) 0,01(مستوى معنویة اقل من 
كما ، لمتعددةللمقارنات ا" LSD"قامت الباحثة باستخدام اختبار 

  ) 6( یوضحھ جدول 

  فى كل من) LSD(الفرق بین المتوسطات )   6( جدول 
  تبعا  لعیار الشد  )المظھریة، لغسیلالتجعد قبل وبعد ا، الاستطالة الصلابة( 

  19  15  5  المتغیر
      -   )10,64= م ( 5  الاستطالة

    -   *1,15  )9,49= م ( 15
  -   0,24  *1,39  )9,25= م ( 19



272 Technological Problems of Seam Machines Performance affecting the Quality Characteristics of Sewing polyester 
fabrics 

 

International Design Journal, Volume 7, Issue 3July 2017 
 

      -   )5,77= م ( 5  الصلابة
    -   0,266-   )5,80= م ( 15
  -   *0,863  *0,836-   )4,94= م ( 19

      -   )5,00= م ( 5  التجعد قبل
    -   *0,555  )4,44=  م( 15
  -   1,96  *2,52  )2,48= م ( 19

      -   )5,00= م ( 5  التجعد بعد
    -   *0,777  )4,22= م ( 15
  -   *1,85  *2,63  )2,37= م ( 19

      -   )7,88= م ( 5  المظھریة
    -   *0,694-   )8,57= م ( 15
  -   *1,51-   *0,816  )7,06= م ( 19

العینة  فى ات فروق بین متوسطوجود ) 6(یتضح من جدول 
ً ) المظھریة، التجعد بعد، التجعد قبل، الصلابة، الاستطالة( تبعا

لصالح عیار الشد ) 0,05(عند مستوى معنویة اقل من  لعیار الشد

ولصالح عیار ) المظھریة، الصلابة، الاستطالة( متوسط في كل من
  .)التجعد بعد، التجعد قبل(شد منخفض في كل من 

  لدراسة على خاصیة قوة شد الحیاكةتأثیر عوامل ا

عند   54كانت اعلى قوه شد ) 12(ان العینھ ) 1(یتضح من الشكل 
متوسط  15عیار الشد  - عالى 30ضغط دواس  - مم 2طول غرزه (
ضغط دواس  - مم4طول غرزه ( 23.288بینما اقل قوة شد كانت )
ویرجع ذلك إلى أن قوة شد ) 15عیار الشد متوسط  - منخفض6

حیث أن زیادة كثافة ، اكة تتأثر بكثافة الغرز فى وحدة القیاسالحی
الغرز فى وحدة القیاس یؤدى إلى زیادة نقاط التشابك بین خیط 

  الإبرة وخیط المكوك مما یعمل على زیادة قوة شد الحیاكة
  تأثیر عوامل الدراسة على خاصیة استطالھ الحیاكة 

  12.833نت اعل ى اس تطالھ  كا) 3(ان العینھ ) 2(یتضح من الشكل 
 5عی  ار الش  د  -ع  الى 30ض  غط دواس  -م  م 2ط  ول غ  رزه (عن  د 

 -م  م4ط  ول غ  رزه ( 7.583بینم  ا اق  ل اس  تطالھ  كان  ت )مرتخ  ى  

ویرج ع ھ ذا إل ى ) 15عی ار الش د متوس ط  -م نخفض6ضغط دواس 
أن ھ م ع زی  ادة ط ول الغ  رزة یق ل ع دد الغ  رز ف ى وح  دة القی اس مم  ا 

الخ یط المس تخدمة ف ى نف س وح دة القی اس  یؤدى إلى انخفاض كمی ة
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وبالت  الى تق  ل قیم  ة الاس  تطالة لوص  لة الحیاك  ة والعك  س ص  حیح ف  ى 
حال  ة انخف  اض ط  ول الغ  رزة حی  ث ترتف  ع قیم  ة الاس  تطالة لوص  لة 

  .الحیاكة

  تأثیر عوامل الدراسة على خاصیة صلابة الحیاكة
  

  6.23كان  ت اعل  ى ص  لابھ  ) 17(ان العین  ھ ) 3(یتض  ح م  ن الش  كل 
 15عی ار الش د  -متوس ط 18ض غط دواس  -م م 4طول غرزه (عند 

ض غط  -م م4ط ول غ رزه (3.95بینما اقل ص لابھ  كان ت )متوسط  
ویرج  ع ھ  ذا إل  ى أن  ھ ف  ى ) ع  الى  19عی  ار الش  د  -م  نخفض6دواس 

حالة زیادة مقدار الشدد الواقع على خیط الحیاك ة ی ؤدى إل ى ح دوث 
ودة الخ یط لطول ھ الأص لى بع د استطالة عالیة لخیط الحیاكة وعند ع

زوال الشدد الواقع علیھ ی ؤدى إل ى ح دوث كشكش ة مرتفع ة بوص لة 

الحیاكة یزُید منھا ضغط الدواس الضعیف ال ذى یس ھل م رور كمی ة 
ً على   أكبر من الخامة خلال وصلة الحیاكة واللذان یعملان معا

زیادة وزن وص لة الحیاك ة عن د حس اب ط ول الثن ى مم ا ی ؤدى إل ى 
ة انثناء وصلة الحیاكة تحت تأثیر وزنھا مم ا یقل ل م ن ص لابة سھول

الثنى لھذه الوصلة والعك س یح دث ف ى حال ة انخف اض مق دار الش دد 
  .الواقع على خیط الحیاكة وضغط الدواس القوى

  تأثیر عوامل الدراسة على خاصیة تجعد الحیاكة قبل وبعد الغسیل
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للتجعد كانت عند عیار شدد أن أعلى قیمة ) 5،4(یتضح من الشكل 
مرتخى لجمیع مستویات الضغط على الدواس وجمیع أطوال الغرز 

ویرجع ھذا إلى أن انخفاض مقدار الشدد الواقع على خیط الحیاكة 
یقلل من استطالة خیط الحیاكة وبالتالى فإن الخیط یتمدد بقدر بسیط 

ث یمكنھ من الرجوع لوضعھ الأصلى بعد تكوین الغرزة دون إحدا
تجعد ملحوظ بالحیاكة  بینما كانت أقل قیمة للتجعد عند عیار شدد 

مم ویرجع 4ضغط الدواس ضعیف وطول غرزة (عالى  فى حالة 
ھذا إلى أن ارتفاع مقدار الشدد الواقع على خیط الحیاكة یؤدى إلى 

حدوث استطالة كبیرة لخیط الحیاكة أثناء تكوین الغرزة وعند عودة 

لى بعد الانتھاء من تكوین الغرزة یؤدى إلى الخیط إلى وضعھ الأص
كما أن انخفاض مستوى الضغط على ، حدوث تجعد بالحیاكة

الدواس یؤدى إلى عدم إحداث أى مطاطیة بالخامة مما یجعل ھناك 
عدم تناسب بین مستوى مطاطیة كل من خیط الحیاكة والخامة مما 

دات تظھر كذلك فإن التجع، یؤدى إلى ظھور التجعدات بشكل أكبر
بشكل أكبر مع الغرزة الأطول حیث تكون بھا التجعدات كما لو 

  .كانت مقدار من الكشكشة حول الحیاكة
  تأثیر عوامل الدراسة على خاصیة مظھریة الحیاكة 

ان أعل  ى قیم  ة لمظھری  ة الحیاك  ة كان  ت عن  د ) 6(یتض ح م  ن الش  كل 
عی  ار ش  دد م  نخفض ومتوس  ط وض  غط عل  ى ال  دواس  م  نخفض و 

ً من مقدار الش دد المناس ب والض غط متو سط و یرجع ھذا إلى أن كلا
ً بإح داث مطاطی ة لك ل م ن خ یط  على الدواس المناس ب یقوم ان مع ا
ً وعند عودة كل من الخیط والخامة إلى  الحیاكة والخامة تتناسبان معا
وضعھما الأصلى بعد زوال القوة المؤثرة علیھما فإن ھذا یؤدى إل ى 

  .مظھریة مرتفعة تكوین غرز متزنة ذات
بینما كانت أقل قیمة لمظھریة الحیاكة عند عیار شدد مشدود وضغط 

م  م ویرج  ع ھ  ذا إل  ى أن ارتف  اع 2عل  ى ال  دواس ق  وى وط  ول غ  رزة 
مستوى الشدد لخیط الإبرة عن مستوى شدد خیط المكوك یؤدى إل ى 

بالإض   افة إل   ى أن ، تك  وین غ   رز غی  ر متزن   ة ذات مظھری   ة س  یئة
دد الواق  ع عل  ى خ  یط الحیاك  ة ی  ؤدى إل  ى ح  دوث ارتف  اع مق  دار الش  

استطالة كبیرة لخیط الحیاكة أثناء تكوین الغرزة وعن د ع ودة الخ یط 
إلى وضعھ الأصلى بعد الانتھاء من تكوین الغرزة یؤدى إلى حدوث 
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