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تحدید غرز التطریز الآلى المناسبة و التعرف على تشكیل منتجات الفولى فاشون یھدف البحث إلى 
ً فى صناعة الملابس الجاھزة بالاضافة  لمنتجات الفولى فاشون الثلاثة المتناولة بالبحث والأكثر شیوعا

قیاس  - 4وكذلك  مستخدمة بالبحثقیاس أثر نوع الغرز الثلاثة على مظھریة الفولى فاشون الثلاثة الالى 
  .أثر الكثافات الثلاثة للغرز على مظھریة الفولى فاشون

مقیاس للمظھریة للعینات المطرزة من اقمشة الفولي فاشون باستخدام ثلاث  وكان من ادوات الدراسة 
مشة لاختیار انسب نوع غرزة وكثافة لكل خامة من اق انواع من غرز التطریز بثلاث كثافات متعددة 

العینات المطرزة على المتخصصین   وقد تم عرض) جیرسیة وریب وانترلوك ( تریكو الفولي فاشون 
ً وقد تم التوصل الى ) 45(التطریز  أن كثافة غرزة  بھدف تقییم مظھریة عینات التریكو المطرزة آلیا

، وأخیرا ) 70(ریز كانت أفضل الكثافات للثلاث خامات المتناولة بالدراسة ، یلیھا كثافة غرزة التط
كانت أفضل غرز ) (Waveوایضا تم التوصل الى ان غرزة التطریز ) 105(التطریز  كثافة غرزة 

 كما، كانت أفضل غرز التطریز لخامة الدربي) (Tickبالنسبة لغرزة   التطریز لخامة الانترلوك ، اما
  .یرسیةغرزالتطریزلخامة الج كانت أفضل ) Arrowhead(أن غرزة التطریز اتضح 
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  :Introductionمقدمة 
قیقة وحرجة من مراحل تاریخھا تمر الصناعة المصریة بمراحل د

الطویل، وذلك نتیجة للتغیرات الإقتصادیة العالمیة والإتفاقیات 
  .الدولیة التى بدأت تلقى بظلالھا على الإقتصاد المصرى

ومن المؤكد أن لھذه الإتفاقیات بعض المردودات الإیجابیة التى    
تنعكس على زیادة فرص تصدیر المنتجات المصریة للأسواق 

حسن فھم وتطبیق ھذه الإتفاقیات وإتاحة الفرصة الخ ُ ارجیة إذا أ
للتنافس الشریف، ولا یتأتى ذلك إلا بتوجیھ طاقات البحث العلمى 
إلى خدمة الصناعة بوجھ عام وصناعة الملابس الجاھزة على وجھ 
الخصوص، ولذا یلزم تحسین الكفاءة الإنتاجیة والإرتقاء بمستوى 

حدید مشكلات الصناعة ووضع الحلول الجودة للمنتجات، وذلك بت
     .المناسبة لھا

ویعتبر أسلوب التریكو من أھم أسالیب إنتاج الملابس على  
المستوى العالمى ویمثل نسبة مھمة ومتزایدة من الملابس الخارجیة 
لسكان العالم ، وشھدت طفرة وتطور ونمو كبیر فى إنتاجھا وخاصة 

وذلك مقابل " لفولى فاشونا"الملابس التى تشكل بطریقة كاملة 
  .تراجع فى صناعة الملابس المنتجة من الأقمشة المنسوجة 

  )David, J, Spencer – 1996 -180 ( 
ویستخدم التریكو فى إنتاج الملابس لكل أجزاء جسم الإنسان،     

وھى منتجات  متباینھ فى نوعیاتھا، وبالرغم من ھذا المدى الواسع 
لتى تتطلب معاملات وأشكال مختلفة من المنتجات الملبسیة وا

لطریقة حبك وتصمیم قماش وماكینات التریكو لإنتاج نوعیات 
الملابس المختلفة إلا أن الخصائص الرئیسیة لھذه الملابس تتماثل 
فى كثیر من الصفات، ویرتبط ھذا التماثل بخاصیة القابلیة للتمدد 

   .المنسوجةوھى عكس خاصیة الثبات لغالبیة الأقمشة ) المطاطیة(
 )Terry Brackenbury – 1996 – 1 ( 

ولأن أقمشة التریكو أكثر مطاطیة من الأقمشة المنسوجة لذا فإن  
أسالیب التصنیع التى تتعامل مع منتجات التریكو تختلف عن تصنیع 

نجوى شكرى، أنجھان .(معظم المنتجات المصنعة من المنسوجات

  )8 - 2000 - حسن
خلیة للرجال والسترات النسائیة والسراویل و تم انتاج الملابس الدا 

والكابات والقفازات باستخدام ماكینات خاصة لكل منتج، ھذا 
بالإضافة إلى الملابس الخارجیة حیث أصبحت أنماط الملابس 
التریكو الكلاسیكیة ھى المألوفة بعد الحرب العالمیة الثانیة، وقد 

النایلون استخدمت طریقة الفولى فاشون فى صناعة الجوارب 
  الحریمى منذ الخمسینیات من القرن 

الماضى وصممت الماكینات التى تنتج الجوارب على درجة عالیة 
 ً   . من الدقة وتأخذ شكل القدم تماما

  )David, J, Spencer – 1996 -180 ( 
وتتعدد طرق انتاج الملابس المصنعة من التریكو ومن ضمنھا      

التى یتم إنتاج الملبس ( fully fashionedالفولى فاشون (طریقة 
التریكو بشكل أجزاء منفصلة باتباع أسلوب القص العادى لأجزائھ 
وھذا متبع فى إنتاج جمیع ملابس التریكو، إلا أن أسلوب الفولى 
فاشون یتم على مرحلتین فقط وھما مرحلة إنتاج أجزاء الملبس 

كو بشكل والتى تخرج من ماكینة التری) كم –خلف  –أمام (المنفصلة 
مستطیلات مشكلة بحردات العنق وفتحات الذراع، أى أنھا لا تحتاج 

عن ) التزوید والتنقیص(إلى القص، ویتم ذلك بأسلوب یعرف بـ 
طریق التحكم فى عدد حلقات التریكو بالماكینة، ویتمیز الإنتاج بھذا 
الأسلوب بثبات حواف أجزاء الملبس والتى تكون مقفلة ولا تحتاج 

الإنھاء والتشطیب للحواف وبذلك توفر مرحلة فى  إلى عملیة
  . انتاجھ، ولذلك ھو أسلوب یعطى أقل نسبة من فاقد الأقمشة

  )  49،50- 2005- سھام زكى وآخرون( 
ولذلك فإن إنتاج الملابس الفولى فاشون بدون خیاطة تعطى مزایا    

متعددة منھا تقلیل الفاقد فى الخیوط والقماش واختصار عملیات 
تاج وخفض تكلفة المنتج، بالإضافة إلى تحسین المظھر وتوفیر الإن

الراحة لذلك صنع منھا ملابس النوم وملابس البحر والملابس 
 )Sweety Jaggal et al -2014-1159:1160( . الداخلیة

وفى السنوات الأخیرة أصبح التطریز الآلى صناعة قائمة بذاتھا 
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لآلات المستخدمة فى مواكبة لتطور صناعة الملابس حیث تطورت ا
ً استطاع  التطریز وأسلوب تشغیلھا وقدراتھا الإنتاجیة العالیة، وحدیثا
المتخصصون أن یطوعوا إمكانیات الكمبیوتر للإستفادة منھا فى 
مجال التطریز الآلى حیث أمكن إنتاج ماكینات التطریز الآلى 

                                              .المتخصصة التى تقوم بتنفیذ العدید من التصمیمات المطرزة 
  ) 139 - 2002 –لمیاءحسن (

وقد اجریت العدید من الدراسات التى تضمنت التطریز باستخدام    
إیرینى سمیر مسیحة ، ورانیا محمد (الكمبیوتر من أھمھا دراسة 

ستخدامت تقنیات التطریز الإلكترونى ودراسة ) 2011 - أحمد ُ حیث أ
ظھریة الغرز وجودة تطریز تریكو اللحمة المخلوط تأثیره على م

لیكرا ، اسفرت أھم النتائج على أن أفضل غرزة منفذة ھى / بولیستر
فكانت الأقل مستوى، وحقق " الساتان"أما غرزة " السلسلة"غرزة 

الخیط المعدنى أعلى مستوى باستخدام التطریز الإلكترونى، بینما 
التقییم، كما حققت الكثافة كان خیط البولیستر أدنى مستوى فى 

أقل ) 3(أعلى المستویات بینما أعطت الكثافة الأعلى ) 2(المتوسطة 
ھبة محمد (وكذلك دراسة  .مستوى عند استخدام التطریز الإلكترونى

والتى اھتمت باستخدام التطریز الإلكترونى لأقمشة ) 2011 - حمادة
الحشو، أسفرت التریكو المخلوط بألیاف اللیكرا مع استخدام خامات 

النتائج على ارتفاع جودة التطریز الإلكترونى كلما انخفضت نسبة 
اللیكرا، كما تم وضع معاییر لتقییم جودة التطریز الإلكترونى من 
الناحیة الجمالیة والوظیفیة من حیث نوع الغرزة وكثافتھا وطولھا 

صفیة صاروخ (وقد تعرضت دراسة  .للوصول إلى أعلى جودة
ً من خلال تطویع ) 2013 - وآخرون إلى التطریز الإلكترونى أیضا

الرقمنة الإلكترونیة لتصمیمات التطریز بما یتلائم مع خصائص 
الأقمشة المطاطة بالتحكم فى نوع الغرزة وكثافتھا وطولھا، 
ً على  وأظھرت النتائج أن غرزة الإطارات كانت الأفضل تأثیرا

وع الحشو المستخدم جودة التطریز الإلكترونى لجمیع العینات مع ن
    .كذلك مستوى الكثافة الخفیف ھو الأفضل لإجمالى العینات

وتعتمد جودة الأقمشة ومنتجات التریكو وقابلیتھا للتطریز ومدى 
ملاءمتھا لأدائھا الوظیفى على خواصھا الطبیعیة والمیكانیكیة، حیث 
تظھر العدید من المشكلات الفنیة أثناء عملیتى الحیاكة والتطریز 
الآلى والتى ترجع إلى خاصیة المطاطیة العالیة وعدم الثبات لتلك 
الأقمشة والتى ینتج عنھا حدوث مشكلات عدیدة أثناء التطریز، وقد 

تأثیر تقنیات ) 2004 - عماد الدین سید جوھر(تناولت دراسة 
التطریز الآلى على الخواص الطبیعیة والمیكانیكیة لأقمشة التریكو 

یة، وكان من نتائجھا أن أعلى كفاءة للتطریز ومنھا خاصیة المطاط
) 2(ومستوى كثافة ) 7(وإبرة نمرة " تاتامى"كانت باستخدام غرزة 

على أقمشة الجیرسیھ السادة الخفیف فى اتجاه الأعمدة، أما بالنسبة 
لأقمشة الإنترلوك فكانت أفضل الخواص عند استخدام غرزة 

   .اتجاه الأعمدةفى ) 1(ومستوى كثافة ) 65(وإبرة " ساتان"
ً ما ینتج عن عیوب  مظھریة المنتج النھائى المطرز رفض  وكثیرا
المستورد الأجنبى للمنتجات المطرزة كذلك عدم إقبال المستھلك 

وكل ھذه المشكلات قد ترجع إلى عدم اختیار  .المحلى علیھا
الأسلوب الأمثل لتطریز المنتجات بما یتناسب مع خصائص أقمشة 

كو الآلى ولاسیما فیما یخص نوع غرزة التطریز ومنتجات التری
   .وكثافتھا

ومن بین الدراسات التى تناولت  مظھریة المنتجات المطرزة  
والتى أكدت نتائجھا على أن التقنیات ) 2009 - لمیاء حسن(دراسة 

ً على مظھریة أقمشة  ً كبیرا المستخدمھ للتطریز الآلى تؤثر تأثیرا
مستوى كثافة الغرزة ونوع الخیط  الساتان وذلك من خلال اختلاف

 ،ً وسمك التقویة على مظھریة أقمشة الساتان عند تطریزھا آلیا
وتوصلت إلى أن أعلى مظھریة لقماش الساتان الخفیف لصالح 
الكثافة المنخفضة مع خیط بولى استر وتقویة متوسطة، وأقل 
 مظھریة للكثافة المرتفعة مع الخیط المعدنى وسمك التقویة الخفیف،
أما بالنسبة للساتان متوسط الوزن فكان لصالح الكثافة المرتفعة 
باستخدام خیط بولى استر وتقویة متوسطة وھى الأعلى فى 
المظھریة، فى حین مستوى المظھریة الأقل كان مع العینات ذات 

حاتم (أما دراسة  .الكثافة المنخفضة والخیط المعدنى والتقویة الخفیفة

فقد اھتمت بتأثیرنوع التطریز الآلى ) 2009 - محمد فھمى وآخرون
على المظھریة من الناحیتین الجمالیة والوظیفیة لأقمشة مخلوطة 

ومنتجة بتراكیب نسجیة مختلفة للوصول إلى أنسب ) قطن مع كتان(
تركیب یوفر الأداء الوظیفى والجمالى للمظھر من خلال متغیرات 

أعلى مظھریة كانت كثافة الغرزة ونوع الخیط، وكان من نتائجھا أن 
أما 0وخیط فسكوز لامع) 3(وكثافة ) 1/1(للتركیب النسجى السادة

قامت بقیاس مظھریة الأقمشة ) 2010 - ھند إبراھیم الحسینى(
ً بكثافات وأرقام إبر وأنواع خیوط مختلفة،  الوبریة المطرزة آلیا
وبعد تسجیل قیاسات قبل وبعد الغسیل تبین أن أفضل مظھریة ھى 

بعد الغسیل ) 14(قبل الغسیل و إبرة ) 12(وإبرة رقم ) 2(الكثافة 
   .مع استخدام خیط الحریر

وقد أجریت دراسات سابقة مرتبطة بحل بعض مشكلات انتاج   
وتصنیع أقمشة التریكو الآلى بھدف الوصول إلى جودة عالیة، منھا 

التى اھتمت بالإرتقاء ) 2001 - ممدوح أحمد عبد اللطیف(دراسة 
ستخدمت معاملات بمستوى جود ُ ة المنتج التریكو المطرز حیث أ

خاصة أثناء وبعد عملیة التطریز لبعض المنتجات من أقمشة 
التریكو، توصلت الدراسة إلى أن أفضل النتائج كانت بالنسبة 

ھبة مصطفى (وكذلك دراسة  .وأقمشة الجیرسیھ 1/1للأقمشة الریب 
یات التطریز حیث ھدفت إلى الإستفادة من تقن) 2012 - الشافعى

الآلى فى رفع مستوى جودة منتجات أقمشة التریكو المخلوطة 
باللیكرا باستخدام كثافات وأرقام إبر وخیوط مختلفة، أظھرت النتائج 

 - ریماس عبد الحمید مصطفى(، كما تناولت )3(أن أفضل كثافة ھي 
فى دراستھا العوامل المؤثرة على جودة الملابس ومكملاتھا ) 2015

ً، تبین من النتائج أن أفضل كثافة المطرزة  وأفضل غرزة ) 40(آلیا
عند التطریز على قماش الساتان باستخدام ) satin(ھى الساتان 

الخیط الحریر، وكذلك على قماش الجینز باستخدام الخیط المعدن، 
ً نفس الغرزة والكثافة على الجوخ باستخدام خیط البولى إستر     .أیضا

ستخدمت أسالیب الت ُ طریز الیدوى على ملابس التریكو الآلى، لقد أ
دعاء (ومن بین الدراسات التى اھتمت بھذا الجانب دراسة كل من 

) 2015 - أمیمة رءوف ، ووسام مصطفى(و ) 2013 - محمد الدالى
فى محاولة لتقلیل العیوب الناتجة عن سوء اختیار نوعیة وكثافة 

حققت الجوانب غرز التطریز الألى المناسبة لخامات التریكو، وقد ت
الجمالیة والقبول من المتخصصین والمستھلكین للقطع المنفذة فى 

  .كلا الدراستین
من بین الدراسات الحدیثة التى تناولت أقمشة التریكو ومحاولة  

ً دراسة  ) 2016 - ھالة سلیمان السید(تلافى عیوب تطریزھا آلیا
حیث تضمنت دراسة أثر بعض غرز التطریز الآلى على صلابة 

ً من كثافة الغرزة ق ماش القطیفة وإیجاد العلاقة بینھا وبین كلا
وذلك ) الصف والعمود(ونوعھا ونوع الخیط فى كلا الإتجاھین 

للتغلب على العیوب والأخطاء الفنیة الناتجة عن الإختیار غیر 
المناسب لنوع الغرزة وكثافتھا ونوع الخیط، وكان من أھم نتائجھا 

والتى یمكن ) تاتامى(فضل غرزة ھى وأ) 40(أن أفضل كثافةھى 
    .استخدامھم مع أقمشة القطیفة المختلفة

ونتیجة لزیادة الطلب على الملابس المصنعة من أقمشة التریكو  
ومنتجات الفولى فاشون المطرزة وبالرغم من نتائج الأبحاث 
وتطور الصناعة فى السنوات الأخیرة وأصبح التطریز الآلى 

ولكن مازال لایتوافر الوعى بأھمیة ومفھوم صناعة قائمة بذاتھا، 
جودة التطریز الآلى لدى غالبیة العاملین بمجال التطریز، وذلك 
بسبب عدم توافر مواصفات قیاسیة محلیة أو عالمیة یمكن الرجوع 
إلیھا للحكم على جودة التطریز وكذلك عدم الدرایة الكافیة لاختیار 

جات بما یتلاءم مع خواص الأسلوب الأمثل للتطریز على ھذه المنت
المطاطیة التى تتمیز بھا تلك المنتجات والتى تتأثر بعوامل عده 
أھمھا نوع الغرزة وكثافتھا مع كل نوع خامة تریكو فولى فاشون 
یتم تطریزھا، ومن ھنا جاءت فكرة ھذا البحث حیث ترى الباحثة أن 
بس موضوع تطریز أقمشة التریكو الآلى بوجھ عام فى صناعة الملا

الجاھزة ومنتجات الفولى فاشون على وجھ الخصوص لم تنل 
الإھتمام الكافى بالدراسة باعتباره ذو أثر كبیر على مستوى جودة 
المنتج النھائى، وھذا مادفع الباحثة إلى القیام بتلك الدراسة لعلھا 
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تسھم فى حل جانب من مشكلات التطریز الآلى على أقمشة التریكو 
لم یتناولھاالباحثین كما تبین من العرض  الفولى فاشون والتى

السابق، وعلى ضوء ماتقدم یمكن تحدید مشكلة البحث فى 
  :التساؤلات الآتیة 

  :statement of the problemتساؤلات البحث 
  فاشون ؟ ما طرق تشكیل منتجات الفولى - 1
ما شكل ومواصفات غرز التطریز الآلى الثلاثة للفولى فاشون  - 2

  ؟)  Arrowhead Stitch - Wave-Tick(المتناولة بالبحث 
ما أثر التطریز بأنواع الغرز الثلاثة على مظھریة التریكو  - 3

  الإنترلوك ؟
على ) 105 -  70 – 45(ما أثر التطریز بثلاثة كثافات  - 4

  مظھریة التریكو الإنترلوك ؟
ما أثر التطریز بأنواع الغرز الثلاثة على مظھریة التریكو  - 5

  ؟ 2/2الدربى 
على ) 105 -  70 – 45(یز بثلاثة كثافات ما أثر التطر - 6

  ؟ 2/2مظھریة التریكو الدربى 
ما أثر التطریز بأنواع الغرز الثلاثة على مظھریة التریكو  - 7

  الجیرسیھ ؟
على ) 105 -  70 – 45(ما أثر التطریز بثلاثة كثافات  - 8

  مظھریة التریكو الجیرسیھ ؟
  :Objectivesف البحث اھدأ
  :یھدف البحث إلى مایلى  
  .التعرف على تشكیل منتجات الفولى فاشون - 1
تحدید غرز التطریز الآلى المناسبة لمنتجات الفولى فاشون  - 2

ً فى صناعة الملابس  الثلاثة المتناولة بالبحث والأكثر شیوعا
  .الجاھزة

قیاس أثر نوع الغرز الثلاثة على مظھریة الفولى فاشون الثلاثة  - 3
  .المستخدمة بالبحث

  .كثافات الثلاثة للغرز على مظھریة الفولى فاشونقیاس أثر ال - 4
    -:Significance أھمیة البحث

  :تتضح أھمیة البحث فیما یلى    
قد تساھم نتائج الدراسة فى التغلب على بعض العیوب الفنیة التى  - 1

  .تحدث أثناء عملیة التطریز الآلى لمنتجات الفولى فاشن
ھریة لمنتجات الفولى محاولة تحقیق أعلى مستوى جودة ومظ - 2

  .فاشون المطرزة
الإستفادة من نتائج البحث فى مقررات التریكو والتصمیم  - 3

  .والتطریز فى الكلیات المتخصصة
قد تفید نتائج البحث فى الإرتقاء بمستوى صناعة الملابس  - 4

 ً ً وخارجیا   .الجاھزة المطرزة مما ینعكس على تسویقھا محلیا
  :terminologyمصطلحات البحث 

  machine embroideryالتطریز الآلى 
ھو زخرفة القماش أو أى خامة أخرى بخیوط متعددة الألوان 
والأنواع بتأثیرات حدیثة للغرز من خلال تطبیق أحدث آلیات 
التشغیل والنظم المتطورة لماكینات التطریز الآلى المبرمجة 

قیاسى  للحصول على عائد سریع من المنتجات المطرزة فى زمن
 - 2005 - ماجدة ماضى وآخرون( .ى أعلى مستویات الجودةوعل
99 ،119(  

  fully fashionالفولى فاشون 
ھى عملیة تشكیل الرداء من البرسل بزیادة أو تقلیل عدد الغرز فى 
عرض القماش، وعملیة التضییق والتوسیع ھى التى تنتج شكل 

  )              Terry Brackenbury – 1996- 15(     .الرداء
ً ھى طریقة لإنتاج الملابس تتم على ماكینات التریكو ویتم  أیضا
تنفیذھا على حسب المودیل والشكل المطلوب للملبس ویكون 
الباترون مرسوم على ورق كرتون یسمى الجاكارد متصل بالماكینة 
التى تتحرك إبرھا مطابقة للتصمیم عن طریق الزیادة أو النقصان 

بعاد ومناسبة لھیكل ومقاس الملابس للغرز لإنتاج أشكال ثنائیة الأ
النھائى المطلوب وتخرج من الماكینة على شكل قطع جاھزة 

 ً    www.wikipedia.com 0لتركیبھا وحیاكتھا معا
  Fullness:الكثافة 
  www.almaany.com    والالتفاف  الكثرة

   Fullness:   كثافة غرز التطریز 
  .طرزة تقیس عدد غرز التطریز في وحدة المساحة الم

   Appearance مظھریة
  .                                                         اسم مونث منسوب الي مظھر

)www.almaany.com(  
          . الحكم علي الشئ كما یجب أن یكون أو ماھیھ شكل

www.Dictionary Cambridge.org   ((  
  : Methodologyالبحث  منھج

  .منھج الوصفي لملاءمتھ لتحقیق أھدافھ اتبع ھذا البحث ال
  Sample البحث عینة

تطلب البحث نوعان من العینات العینة الأولى ھى عینات الأقمشة 
والعینة الثانیة ھى الأساتذة المتخصصین الذین قاموا بتقییم مظھریة 

  0العینات المطرزة، وفیما یلى توضیح لمواصفات كل عینة
  :عینات الأقمشة  - 1

) x35 35(عینة من القماش الفولى فاشون بمقاسات ) 27(عدد    
ً، وقد استخدم ثلاثة أنواع من الفولى فاشون،  ً آلیا والمطرزة تطریزا

) 9(عدد  2/2عینات، الثانى دربى ) 9(النوع الأول إنترلوك عدد 
عینات، تم تطریز جمیع العینات ) 9(عینات، الثالث جیرسیھ بعدد 

ث أنواع من الغرز وثلاثة كثافات لكل بثلا% 100بخیط بولى استر 
أ،  1( صور عینات الأقمشة فى ملحق البحث رقم0نوع من التریكو

  )ب 1
  :عینة الأساتذة المتخصصین  - 2 

أساتذة متخصصین فى الملابس )  10( تكونت من عدد     
ً من  والنسیج، الھدف منھا تقییم مظھریة عینات التریكو المطرزة آلیا

  )  2(   سماء المتخصصین فى ملحق البحث رقمأ 0الفولى فاشون
  :أدوات البحث 

  :تطلب البحث استخدام الأدوات الأتیة 
  ) 3(  فى ملحق البحث رقم : مقیاس تقدیر المظھریة  - 1
ً  :ھدف المقیاس  - أ   .تقییم مظھریة العینات التریكو المطرزة آلیا
تكون المقیاس من الغلاف الذى یوضح  :تصمیم المقیاس  - ب
لھدف منھ وطریقة تسجیل التقییم من قبل المتخصصین، احتوى ا

على میزان تقدیر ثلاثى، وتكون من ثلاثة محاور، المحور الأول 
درجة، ) 12(عبارات بموجب ) 4(وتضمن ) كثافة الغرزة(عن 

) 18(عبارات ولھ ) 6(وتكون من ) نوع الغرزة(المحور الثانى عن 
عبارات ودرجتھ ) 5(وبھ ) مةالخا(درجة، أما المحور الثالث وھو 

) 45( للمقیاسدرجة، وبذلك تكون الدرجة الكلیة ) 15(
، 5، 4، 3، 2(وتوجد بالمقیاس عبارات سالبة تحمل أرقام 0درجة

7 (  
تم التصحیح عن طریق تحویل العلامات  :تصحیح المقیاس  - ج

خانة  تحصلالتى دونھا عینة المتخصصین إلى درجات، بحیث 
على درجتان، ) اوافق إلى حد ما(ث درجات، وعلى ثلا) اوافق(
على درجة واحدة ، وتم عكس الدرجة فى حالة ) غیر موافق(و

     .العبارات السالبة
  :صدق وثبات مقیاس تقدیر المظھریة  -د

  : الصدق 
تم عرض مقیاس تقدیر المظھریة على مجموعة  :الصدق المنطقي 

ً بصلاحی نسبة ( تھ للتطبیقمن الأساتذة المتخصصین وأقروا جمیعا
  ).اتفاق المحكمین

تم التصحیح بواسطة ثلاثة من الأساتذة  : ثبات المصححین : الثبات 
المتخصصین وذلك باستخدام مقیاس تقدیر المظھریة في عملیة 

وقد تم حساب معامل الارتباط بین الدرجات الثلاث التي . التقییم
اط الرتب باستخدام معامل ارتب) س ، ص ، ع(وضعھا المصححین 

فاشون والجدول التالي یوضح لكل عینة من عینات قماش الفولى 
  :ذلك 
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  معامل الارتباط بین المصححین لمقیاس تقدیر المظھریة)  1( جدول 
  المجموع الكلي لمقیاس تقدیر المظھریة  الخامة  نوع الغرزة  كثافة الغرزة  المصححین
  0.790  0.927  0.864  0.723  س ، ص
  0.871  0.771  0.908  0.804  س ، ع
  0.743  0.825  0.889  0.951  ص ، ع

  
یتضح من الجدول السابق ارتفاع قیم معاملات الارتباط بین     

المصححین لاقترابھا من الواحد الصحیح ، وجمیع القیم دالة عند 
  .، مما یؤكد على ثبات مقیاس تقدیر المظھریة  0.01مستوى 

  :determinationsحدود البحث  
  :ت حدود البحث على الآتى اقتصر   
ثلاثة أنواع من أقمشة الفولى فاشون تم تنفیذھا على ماكینة  - 1

) 10جوج ) Copy) (Gauge10)(تریكو مستطیلة ماركة 
  ) 28/2أكریلك (بخیط 

ً فى  splitغرزة  - 2 لملء المساحات وھى الأكثر استخداما
التطریز الآلى ویوجد لھا عدة أشكال وتم اختیار ثلاثة اشكال 

  :ا ھى منھ
 split - ج       split  tick - ب       split wave - أ - 1

Arrowhead Stitch  
) 105، 70، 45(تم تنفیذ العینات بثلاثة مستویات للكثافة ھى  - 2

) 70(إلى متوسط الكثافة ) 45(بحیث تتدرج من عالى الكثافة 
، ویلاحظ أنھ كلما ارتفع الرقم قلت )105(ثم منخفض الكثافة 
  0ة والعكس صحیحمستویات الكثاف

  .ثلاثة فتلة% 100الخیط المستخدم خیط بولى استر  - 3
  :hypothesisفروض البحث 

 45"توجد فروق ذات دلالة إحصائیة بین كثافات غرز التطریز  - 1
  .لخامة الانترلوك " 105،  70، 
توجد فروق ذات دلالة إحصائیة بین نوع غرز التطریز  - 2
"Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick "لخامةالانترلوك.  
 45"توجد فروق ذات دلالة إحصائیة بین كثافات غرز التطریز  - 3

  .لخامة الدربي " 105،  70، 
توجد فروق ذات دلالة إحصائیة بین نوع غرز التطریز  - 4
"Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick "لخامة الدربي.  
 45"توجد فروق ذات دلالة إحصائیة بین كثافات غرز التطریز  - 5
  .لخامة الجیرسیة " 105،  70، 
توجد فروق ذات دلالة إحصائیة بین نوع غرز التطریز  - 6
"Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick" لخامةالجیرسیة.  

  :resultsنتائج البحث
  تتضمن النتائج الإجابة على تساؤلات البحث، والتحقق من فروضھ

  الإجابة على تساؤلات البحث: أولاً 
ما طرق تشكیل "اؤل الأول الذى ینص على للإجابة على التس

  :منتجات الفولى ؟ فكانت الاجابة مایلي 
و )  narrowing( یتم تشكیل الفولي فاشن عن طریقعملیة التضییق 

وتسمي الحركتین معا  ) widening(التوسیع 
)Fashioning( حیث تتضمن عملیة التضییق دمج غرزة طرفیة

)  1( تالي كما یوضح الشكل الي الغرزة التي بعدھا في الصف ال
كیفیة اندماج غرزتین لتاخد شكل غرزة واحدة و بالتالي تفقد غرزة 

و یمكن تحریك الغرزة الطرفیة مسافھ اكبر لتكوین ، عند الحرف 
غرزة من الحرف ، و عدد الغرز في الصف التي یمكن ان تتحرك 

  ،تصل الي سبعة غرز
الخارجیة للقماش تكون  والتضییق والتوسیع المتتابع عند الاطراف

شكل البرسل و تعطي الصفة الممیزة للفولي فاشن و ینتج علي 
  .                                                           ماكینة التریكو المستطیلة

)Terry-1996-16(  

        
  )widening( یةاندماج غرزة طرف)                        narrowing(اندماج غرزة طرفیة 

  للفولي فاشون التضییق والتوسیع ) 1( شكل 
  :تشكیل الكم 

یتم تشكیل حردة الكم العادي الكلاسیك بتضییق غرزتین كل 
  .و ھو انحدار مناسب بالنسبھ لھذا النوع من الاكمام ، مسارین 

  : تشكیل الكتف 
اذا تم تضییق و توسیع خطي كتف الامام و الخلف بغرزة واحده 

ً في ال ً جدا لذلك یضبط ، مسار فالنتیجة ان انحدار الكتف یكون حادا
انحدار الكتف لیلائم الجسم بان یظل خط كتف الامام مستقیم و یتم 

لكتف الخلف فقط ھذا یؤدي الي ترحیل خط  fashioningعمل ال 
خیاطة الكتف الي الخلف و یعطي خط مریح و انسیابي یلائم الجسم 

  .البشري
)Terry-1996-64:68                                                                                                          (  

  :ممیزات الفولي فاشن 
تتمیز ھذه الطریقة عن غیرھا من طرق انتاج و تشغیل الملابس 

  :التریكو بالاتي 
  .الفاقد الناتج عن عملیھ القص قلیل او معدوم تقریبا 

طراف قطع الرداء تكون مقفلھ و بالتالي یمكن تجمیعھا بغرزة ا

  .بسیطة
الملابس الناتجھ تنتمي الي النوعیة الكلاسیكیة و تستخدم نوع معین 

  .من الماكینات 
  :منتجات الفولي فاشن

لقد ساعدت ماكینات الفولي فاشن الحدیثة المتطورة علي انتشار 
لونة و اشكال المنتجات الملابس الفولي فاشن ذات التصمیمات الم

المبتكرة و لھا تشكیلات عدیدة من الغرز و تختلف انواع المنتجات 
الملابس  - الملابس الداخلیة : ( المصنعة بھذا الاسلوب فمنھا 

 - الجاكیتات الرجالي  - التایورات الحاریمي  - المحبكة الضبط
الجوارب الحریمي - السویترات الرجالي - المعاطف 
  ) 88:  89 - 2000 - شكرى، أنجھان حسن نجوى).(والرجالي

  "للإجابة على التساؤل الثانى الذى ینص على
ما شكل ومواصفات غرز التطریز الآلى الثلاثة للفولى فاشون 

" ؟)  Arrowhead Stitch - Wave - Tick(المتناولة بالبحث 
  :یتم توضیح مواصفات غرز التطریز اللآلي وھي كما یلي 
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  )(Arrowhead Stitchفات غرزة مواص)   2(  شكل 

  
  )wave(مواصفات غرزة )   3(  شكل  

  
  )Tickمواصفات غرزة )   4(  شكل 

  
  شكل التصمیم علي شاشة الماكینة )  1(   صورة   

بالنسبة للإجابةعلى التساؤلات من الثالث الي الثامن فتمت 
  .الإجابة علیھم من خلال فروض البحث

  :  الفرض الاول 
توجد فروق ذات دلالة إحصائیة بین كثافات (ینص الفرض على 

وللتحقق من  .) لخامة الانترلوك" 105،  70،  45"غرز التریز 

ھذا الفرض تم حساب تحلیل التباین لدرجات الكثافات الثلاثة لغرز 
لخامة الانترلوك والجدول التالي " 105،  70،  45"التطریز 
  یوضح ذلك

  

  لخامة الانترلوك" 105،  70،  45"تحلیل التباین لكثافات غرز التطریز )  2(  جدول 
 الدلالة )ف( قیمة  درجات الحریة متوسط المربعات مجموع المربعات الانترلوك

 27 6.643 179.360 داخل المجموعات دال 0.01  45.946 2 305.217 610.435 بین المجموعات
   29  789.795 المجموع

وھى قیمة ) 45.946(كانت ) ف( إن قیمة )  2( یتبین من جدول 
، مما یدل على وجود فروق ) 0.01(دالة إحصائیا عند مستوى 

لخامة " 105،  70،  45"بین كثافات غرز التطریز  جوھریة

 T.Test)ت(الانترلوك ، ولمعرفة اتجاه الدلالة تم تطبیق اختبار 
  :بین كل كثافتین، والجدول التالي یعرض ذلك 

  لخامة الانترلوك" 105،  70،  45"الفروق في متوسطى درجات كثافات غرز التطریز )  3( جدول 

المتوسط  الانترلوك
 ابيالحس

الانحراف 
درجات  العینة المعیاري

 الدلالة )ت ( قیمة  الحریة

 0.01دال عند  6.535 9 10 2.357 17.223 45كثافة 
 2.039 13.496 70كثافة  45لصالح كثافة 

 0.01دال عند  11.673 9 10 2.357 17.223 45كثافة 
 1.279 8.852 105كثافة  45لصالح كثافة 

 0.01دال عند  7.180 9 10 2.039 13.496 70كثافة 
 1.279 8.852 105كثافة  70لصالح كثافة 

  
  لخامة الانترلوك" 105،  70،  45"الفروق بین كثافات غرز التطریز )  5( شكل  
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  :یتضح أن )  5( والشكل )  3( من الجدول 
وكثافة  45وجود فروق دالة إحصائیا بین كثافة غرز التطریز  - 1

، وھي " 6.535) "ت(، حیث كانت قیمة  70 غرزة التطریز
لصالح كثافة  0.01قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى 

 . 45غرزة التطریز 
وكثافة  45وجود فروق دالة إحصائیا بین كثافة غرز التطریز  - 2

، " 11.673) "ت(، حیث كانت قیمة  105غرزة التطریز 
 لصالح 0.01وھي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى 

 . 45كثافة غرزة التطریز 
وكثافة  70وجود فروق دالة إحصائیا بین كثافة غرز التطریز  - 3

، " 7.180) "ت(، حیث كانت قیمة  105غرزة التطریز 
لصالح  0.01وھي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى 

 . 70كثافة غرزة التطریز 
 كانت 45ویتضح من النتیجة السابقة أن كثافة غرزة التطریز    

،  70أفضل الكثافات لخامة الانترلوك ، یلیھا كثافة غرزة التطریز 

  .105وأخیرا كثافة غرزة التطریز 
ویمكن تفسیر النتیجة السابقة بأن خامة الانترلوك من اكثر التراكیب 
البنائیة تماسك ومتانة لذا یتناسب معھا استخدام أعلى كثافة لغرز 

حاتم محمد ( اسة كلا من التطریز ویأكد على النتیجة السابقة در
ھالھ (و ) 2011- ایریني سمیر ورانیا محمد ( و)2009 –واخرون 
التي توضح ان اعلى مظھریة كانت للتراكیب ) 2016- سلیمان 

البنائیة المتماسكة وافضل الكثافات لغرز التطریز كانت لاعلى 
  . كثافة وبذلك یتحقق صحة الفرض الأول

  :الفرض الثاني
وجد فروق ذات دلالة إحصائیة بین نوع غرز ت(ینص الفرض على 

لخامة " Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick"التطریز 
  ) الانترلوك

وللتحقق من ھذا الفرض تم حساب تحلیل التباین لدرجات نوع     
لخامة " Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick"غرز التطریز 

  :الانترلوك والجدول التالي یوضح ذلك 
  لخامة الانترلوك" Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick"تحلیل التباین لنوع غرز التطریز )  4(  جدول 

 الدلالة )ف( قیمة  درجات الحریة متوسط المربعات مجموع المربعات الانترلوك
 27 5.905 159.440 داخل المجموعات دال 0.01  53.447 2 315.617 631.235 بین المجموعات
   29  790.675 المجموع

وھى قیمة ) 53.447(كانت ) ف( إن قیمة )  4( یتضح من جدول 
، مما یدل على وجود فروق ) 0.01(دالة إحصائیا عند مستوى 

 Arrowhead Stitch  ،Wave"حقیقیة بین نوع غرز التطریز 

 ،Tick " لخامة الانترلوك،  ولمعرفة اتجاه الدلالة تم تطبیق
الغرز، والجدول التالي  بین كل نوعین من T. Test )ت(اختبار 

  : یوضح ذلك
  لخامة الانترلوك" Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick"الفروق في متوسطى درجات غرز التطریز )  5( جدول 

المتوسط  الانترلوك
 الحسابي

الانحراف 
درجات  العینة المعیاري

 الحریة
  قیمة

 الدلالة )ت ( 

 Arrowheadغرزة التطریز 
Stitch 

10.106 1.669 
لصالح  0.01دال عند  13.358 9 10

 Wave 21.329 3.228غرزة التطریز  Waveغرزة التطریز 
 Arrowheadغرزة التطریز 

Stitch 
10.106 1.669 

لصالح  0.01دال عند  7.078 9 10
 Tick 15.204 2.334غرزة التطریز  Tickغرزة التطریز 

لصالح  0.01دال عند  Wave 21.329 3.228 10 9 8.111غرزة التطریز 
 Tick 15.204 2.334غرزة التطریز  Waveغرزة التطریز 

  
  لخامة الانترلوك" Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick"الفروق بین غرز التطریز )  6( شكل  

  :یتضح أن )  6( والشكل )  5( من الجدول 
 Arrowheadوجود فروق دالة إحصائیا بین غرزة التطریز  - 1

Stitch  وغرزة التطریزWave  ت(، حیث كانت قیمة (
، وھي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى " 13.358"

 . Waveلصالح غرزة التطریز  0.01
 Arrowheadوجود فروق دالة إحصائیا بین غرزة التطریز  - 2

Stitch  وغرزة التطریزTick  حیث كانت قیمة ،
مستوى ، وھي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند " 7.078)"ت(

 . Tickلصالح غرزة التطریز  0.01

 Waveوجود فروق دالة إحصائیا بین غرزة التطریز  - 3
، " 8.111)"ت(، حیث كانت قیمة  Tickوغرزة التطریز 

لصالح  0.01وھي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى 
  . Waveغرزة التطریز 

كانت أفضل  Waveومن النتائج السابقة یتضح أن غرزة التطریز 
،  Tickز التطریز لخامة الانترلوك ، یلیھا غرزة التطریز غر

  . Arrowhead Stitchوأخیرا غرزة التطریز 
على شكل تموجات Waveویمكن تفسیر النتیجة السابقة بأن غرزة 

تلائم طبیعة خامة الانترلوك ومطاطیتھا العالیة ویأكد على النتیجة 
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یة صاروخ صف( و)2004 –عماد جوھر (السابقة دراسة كلا من 
التي توضح ان افضل ) 2016- ھالھ سلیمان (و ) 2013- واخرون 

غرز التطریز الالي التي تعطي أفضل مظھریة تتلاءم مع 
خصائص الأقمشة المطاطة بالتحكم في نوع الغرزة وكثافتھا  

  .وبذلك یتحقق صحة الفرض الثاني 
  :  الفرض الثالث

ائیة بین توجد فروق ذات دلالة إحص(ینص الفرض على أن  
  ) لخامة الدربي" 105،  70،  45"كثافات غرز التطریز 

وللتحقق من ھذا الفرض تم إجراء تحلیل التباین لمتوسط درجات 
لخامة الدربي فیما یلى " 105،  70،  45"كثافات غرز التطریز 

  :الجدول الذى یوضح ذلك 

  لخامة الدربي" 105،  70،  45"تحلیل التباین لمتوسط كثافات غرز التطریز )  6( جدول 
 الدلالة )ف( قیمة  درجات الحریة متوسط المربعات مجموع المربعات الدربي

 27 6.600 178.212 داخل المجموعات دال 0.01  48.711 2 321.511 643.022 بین المجموعات
   29  821.234 المجموع

وھى قیمة ) 48.711(كانت ) ف( إن قیمة )  6( یتضح من جدول 
، مما یشیر إلى وجود فروق ) 0.01(ة إحصائیا عند مستوى دال

لخامة " 105،  70،  45"جوھریة بین كثافات غرز التطریز 

  T. Test)ت(الدربي ، ولمعرفة اتجاه الدلالة تم تطبیق اختبار 
  :لتوضیح الفروق بین كل كثافتین ، والجدول التالي یبین ذلك 

  لخامة الدربي" 105،  70،  45"ثافات غرز التطریز الفروق في متوسطى درجات ك)  7( جدول 

المتوسط  الدربي
 الحسابي

الانحراف 
درجات  العینة المعیاري

 الحریة
  قیمة

 الدلالة )ت ( 
 0.01دال عند  5.623 9 10 3.113 16.325 45كثافة 

 2.557 11.307 70كثافة  45لصالح كثافة 
 0.01ند دال ع 12.027 9 10 3.113 16.325 45كثافة 

 1.309 6.274 105كثافة  45لصالح كثافة 
 0.01دال عند  6.338 9 10 2.557 11.307 70كثافة 

 1.309 6.274 105كثافة  70لصالح كثافة 

  
  لخامة الدربي" 105،  70،  45"الفروق بین كثافات غرز التطریز )  7( شكل  

  :یتضح أن )  7( والشكل )  7( من الجدول 
 45د فروق دالة إحصائیا بین كثافة غرزة التطریز وجو - 1

" 5.623) "ت(، حیث كانت قیمة  70وكثافة غرزة التطریز 
لصالح  0.01، وھي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى 

 . 45كثافة غرزة التطریز 
 45وجود فروق دالة إحصائیا بین كثافة غرزة التطریز  - 2

) ت(یمة ، حیث كانت ق 105وكثافة غرزة التطریز 
، وھي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى " 12.027"

 . 45لصالح كثافة غرزة التطریز  0.01
 70وجود فروق دالة إحصائیا بین كثافة غرزة التطریز  - 3

" 6.338) "ت(، حیث كانت قیمة  105وكثافة غرزة التطریز 
لصالح  0.01، وھي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى 

  . 70طریز كثافة غرزة الت
كانت أفضل الكثافات  45ومما سبق یتبین أن كثافة غرزة التطریز 

، وأخیرا كثافة  70لخامة الدربي ، یلیھا كثافة غرزة التطریز 
  . 105غرزة التطریز 

ویمكن تفسیر النتیجة السابقة بأن كلما زادت كثافة غرز التطریز 
للكثافة كلما أعطت افضل مظھریة للخامات المطرزة أما بالنسبة 

والتي تأتي بالمرتبة الثانیة فیمكن ان تعطي نتیجة أفضل ) 70(
باستخدام خامات التقویة والحشو أكثر سمكا مما یجعلھ أكثر تحكما 

ویأكد على " الدربي"في المطاطیة الموجودة بخامات الفولي فاشن 
صفیة ( و)2009 –لمیاء حسن ( النتیجة السابقة دراسة كلا من 

لتي توضح ان اعلى مظھریة كانت للكثافات ا) 2013- صاروخ 
الأعلي لغرز التطریز  باستخدام خامات تقویة وحشو مناسبة وبذلك 

  .یتحقق صحة الفرض الثالث 
  :الفرض الرابع

توجد فروق ذات دلالة إحصائیة بین نوع (ینص الفرض على أنھ   
" Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick"غرز التطریز 
  )لخامة الدربي

تحقق من ھذا الفرض تم إجراء تحلیل التباین لدرجات نوع غرز ولل
لخامة " Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick"التطریز 

  :الدربي والجدول التالي یشیر إلى النتیجة 
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  لخامة الدربي" Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick"تحلیل التباین لنوع غرز التطریز )  8( جدول  

درجات  متوسط المربعات  مجموع المربعات الدربي
 الدلالة )ف( قیمة  الحریة

 27 8.250 222.740 داخل المجموعات دال 0.01  35.167 2 290.117 580.235 بین المجموعات
   29  802.975 المجموع

وھى قیمة ) 35.167(كانت ) ف( إن قیمة )  8( یتضح من جدول 
ود فروق ، مما یدل على وج) 0.01(دالة إحصائیا عند مستوى 

،  Arrowhead Stitch  ،Wave"حقیقیة بین نوع غرز التطریز 

Tick " لخامة الدربي ، ولمعرفة اتجاه الدلالة تم تطبیق اختبار
لمتوسطى درجات كل نوعین من الغرز ، وفیما یلى  T. Test )ت(

  :الجدول الذى یوضح ذلك 
  لخامة الدربي" Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick"الفروق ف متوسطى درجات غرز التطریز )  9( جدول 

المتوسط  الدربي
 الحسابي

الانحراف 
درجات  العینة المعیاري

 الحریة
  قیمة

 الدلالة )ت ( 

 Arrowheadغرزة التطریز 
Stitch 

11.352 1.446 
لصالح  0.01دال عند  7.125 9 10

 Wave 17.954 2.043غرزة التطریز  Waveغرزة التطریز 
 Arrowheadز غرزة التطری

Stitch 
11.352 1.446 

لصالح  0.01دال عند  10.598 9 10
 Tick 20.299 2.863غرزة التطریز  Tickغرزة التطریز 

لصالح  0.05دال عند  Wave 17.954 2.043 10 9 2.553غرزة التطریز 
 Tick 20.299 2.863غرزة التطریز  Tickغرزة التطریز 

  
  لخامة الدربي" Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick"ن غرز التطریز الفروق بی)  8( شكل  

    :یتضح أن )  8( والشكل )  9( من الجدول 
 Arrowheadوجود فروق دالة إحصائیا بین غرزة التطریز  - 1

Stitch  وغرزة التطریزWave  ت(، حیث كانت قیمة (
 0.01، وھي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى " 7.125"

 .Waveرزة التطریز لصالح غ
 Arrowheadوجود فروق دالة إحصائیا بین غرزة التطریز  - 2

Stitch  وغرزة التطریزTick  ت(، حیث كانت قیمة (
، وھي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى " 10.598"

 . Tickلصالح غرزة التطریز  0.01
وغرزة  Waveوجود فروق دالة إحصائیا بین غرزة التطریز  - 3

، وھي قیمة " 2.553) "ت(، حیث كانت قیمة  Tickالتطریز 
لصالح غرزة التطریز  0.05ذات دلالة إحصائیة عند مستوى 

Tick .  
كانت أفضل  Tickالنتیجة السابقة تؤكد على أن غرزة التطریز 

،  Waveغرز التطریز لخامة الدربي ، یلیھا غرزة التطریز 
  . Arrowhead Stitchوأخیرا غرزة التطریز 

لھا شكل جمالي  Tickیر النتیجة السابقة بأن غرزة ویمكن تفس
یتمیز بالبساطة والمرونھ العالیة مما یعطي مرونھ تلائم طبیعة 
خامة الدربي التي تعد أكثر التراكیب البنائیة للفولي فاشن مطاطیة 

 –عماد جوھر (ومرونھ ویأكد على النتیجة السابقة دراسة كلا من 
- ھالھ سلیمان (و ) 2013- صفیة صاروخ واخرون ( و)2004
التي توضح ان افضل غرز التطریز الالي التي تعطي ) 2016

أفضل مظھریة تتلاءم مع خصائص الأقمشة المطاطة بالتحكم في 
  .نوع الغرزة وكثافتھا  وبذلك یتحقق صحة الفرض الرابع 

  :الفرض الخامس
توجد فروق ذات دلالة إحصائیة بین (ینص الفرض على أنھ 

  ) لخامة الجیرسیة" 105،  70،  45"التطریز كثافات غرز 
وللتحقق من ھذا الفرض تم إجراء تحلیل التباین لدرجات كثافات 

لخامة الجیرسیة والذى یعرض " 105،  70،  45"غرز التطریز 
  :فى الجدول التالى

  
  

  لخامة الجیرسیة" 105،  70،  45"تحلیل التباین لكثافات غرز التطریز )  10( جدول 
 الدلالة )ف( قیمة  درجات الحریة متوسط المربعات مجموع المربعات سیةالجیر

 27 10.456 282.320 داخل المجموعات دال 0.01  26.359 2 275.617 551.235 بین المجموعات
   29  833.555 المجموع

وھى قیمة دالة ) 26.359(ھى ) ف( إن قیمة )  10( یؤكد الجدول 
، مما یدل على وجود فروق حقیقیة ) 0.01(إحصائیا عند مستوى 

لخامة الجیرسیة ، " 105،  70،  45"بین كثافات غرز التطریز 
بین متوسطى   T. Test)ت(ولمعرفة اتجاه الدلالة تم تطبیق اختبار 
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    :درجات كل كثافتین ، والجدول التالي یوضح ذلك 
  لخامة الجیرسیة" 105،  70،  45"الفروق في متوسط درجات كثافات غرز التطریز ) 11(جدول 

المتوسط  الجیرسیة
 الحسابي

الانحراف 
درجات  العینة المعیاري

 الحریة
  قیمة

 الدلالة )ت ( 

 0.05دال عند  2.623 9 10 3.003 17.428 45كثافة 
 2.516 14.604 70كثافة  45لصالح كثافة 

 0.01دال عند  8.153 9 10 3.003 17.428 45كثافة 
 1.889 9.417 105كثافة  45لصالح كثافة 

 0.01دال عند  6.721 9 10 2.516 14.604 70كثافة 
 1.889 9.417 105كثافة   70لصالح كثافة 

  
  لخامة الجیرسیة" 105،  70،  45"الفروق بین كثافات غرز التطریز )  9( شكل  

  :یتضح أن )  9( والشكل )  11( من الجدول 
 45ین كثافة غرزة التطریز وجود فروق دالة إحصائیا ب - 1

" 2.623) "ت(، حیث كانت قیمة  70وكثافة غرزة التطریز 
لصالح  0.05، وھي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى 

 . 45كثافة غرزة التطریز 
 45وجود فروق دالة إحصائیا بین كثافة غرزة التطریز  - 2

" 8.153) "ت(، حیث كانت قیمة  105وكثافة غرزة التطریز 
لصالح  0.01قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى  ، وھي

 . 45كثافة غرزة التطریز 
 70وجود فروق دالة إحصائیا بین كثافة غرزة التطریز  - 3

" 6.721) "ت(، حیث كانت قیمة  105وكثافة غرزة التطریز 
لصالح  0.01، وھي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى 

 . 70كثافة غرزة التطریز 
كانت أفضل  45ج عالیھ أن كثافة غرزة التطریز وتشیر النتائ

، وجاء  70الكثافات لخامة الجیرسیة ، یلیھا كثافة غرزة التطریز 
  . 105فى المرتبة الأخیرة كثافة غرزة التطریز 

ویمكن تفسیر النتیجة السابقة بأن كلما زادت كثافة غرز التطریز 

ة للكثافة كلما أعطت افضل مظھریة للخامات المطرزة أما بالنسب
والتي تأتي بالمرتبة الثانیة فیمكن ان تعطي نتیجة أفضل ) 70(

باستخدام خامات التقویة والحشو أكثر سمكا مما یجعلھ أكثر تحكما 
أما " الجیرسیھ"في المطاطیة الموجودة بخامات الفولي فاشن 

فتعد غیر ملائمة بسبب الفراغات )  105(بالنسبة للكثافة الأخیرة 
ن المساحات المطرزة في التصمیم ویؤكد على النتیجة الموجودة بی

ایریني ( و)2009 –حاتم محمد واخرون ( السابقة دراسة كلا من 
ا التي توضح ) 2016- ھالھ سلیمان (و ) 2011- سمیر ورانیا محمد 

ان اعلى مظھریة كانت لكثافات لغرز التطریز الأعلى  وبذلك 
  .یتحقق صحة الفرض الخامس

  :الفرض السادس
توجد فروق ذات دلالة إحصائیة بین نوع (ینص الفرض على أنھ 

" Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick"غرز التطریز 
  )لخامة الجیرسیة

وللتحقق من ھذا الفرض تم إجراء تحلیل التباین لدرجات نوع غرز 
لخامة " Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick"التطریز 

  :الجیرسیة والجدول التالي یبین ذلك 
  لخامة الجیرسیة" Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick"تحلیل التباین لنوع غرز التطریز ) 12( جدول 

 الدلالة )ف( قیمة  درجات الحریة  متوسط المربعات مجموع المربعات الجیرسیة
 27 7.697 207.818 داخل المجموعات دال 0.01  47.231 2 363.537 727.074 بین المجموعات
   29  934.892 المجموع

وھى ) 47.231(كانت ) ف( إن قیمة )  12( یتضح من جدول     
، مما یدل على وجود فروق )0.01(ة دالة إحصائیا عند مستوى قیم

 Arrowhead Stitch ،Wave"جوھریة بین نوع غرز التطریز 

 ،Tick " لخامة الجیرسیة، ولمعرفة اتجاه الدلالة تم تطبیق اختبار
متوسطى درجات كل نوعین من الغرز ، وفیما  بین T. Test )ت(

  :یلى توضح ھذا 
  لخامة الجیرسیة" Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick"الفروق في متوسط درجات غرز التطریز ) 13(جدول 

المتوسط  الجیرسیة
 الحسابي

الانحراف 
درجات  العینة المعیاري

 الحریة
  قیمة

 الدلالة )ت ( 
 Arrowheadغرزة التطریز 

Stitch 
19.886 2.404 

لصالح غرزة التطریز  0.01دال عند  5.552 9 10
Arrowhead Stitch  غرزة التطریزWave 14.639 2.136 

 Arrowheadغرزة التطریز 
Stitch 

19.886 2.404 
لصالح غرزة التطریز  0.01دال عند  13.665 9 10

Arrowhead Stitch  غرزة التطریزTick 8.513 1.662 
لصالح غرزة التطریز  0.01دال عند  Wave 14.639 2.136 10 9 7.289رزة التطریز غ

Wave  غرزة التطریزTick 8.513 1.662 
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  لخامة الجیرسیة" Arrowhead Stitch  ،Wave  ،Tick"غرز التطریز )   10( شكل  

  :یتضح أن ) 10( والشكل )  13(من الجدول  
 Arrowheadین غرزة التطریز وجود فروق دالة إحصائیا ب - 1

Stitch  وغرزة التطریزWave  ت(، حیث كانت قیمة (
 0.01، وھي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى " 5.552"

 . Arrowhead Stitchلصالح غرزة التطریز 
 Arrowheadوجود فروق دالة إحصائیا بین غرزة التطریز  - 2

Stitch  وغرزة التطریزTick  ت(، حیث كانت قیمة (
، وھي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى " 13.665"

 . Arrowhead Stitchلصالح غرزة التطریز  0.01
  Waveوجود فروق دالة إحصائیا بین غرزة التطریز  - 3

، " 7.289) "ت(، حیث كانت قیمة  Tickوغرزة التطریز 
لصالح  0.01وھي قیمة ذات دلالة إحصائیة عند مستوى 

 . Waveغرزة التطریز 
 Arrowhead Stitchتشیر النتائج السابقة أن غرزة التطریز 

كانت أفضل غرز التطریز لخامة الجیرسیة ، یلیھا غرزة التطریز 
Wave  وأخیرا غرزة التطریز ،Tick .  

التي Arrowhead Stitchویمكن تفسیر النتیجة السابقة بأن غرزة 
ة على شكل رأس سھم  تعطي مرونھ تلائم طبیعة خامة الجیرسی

التي تعد اقل التراكیب البنائیة للفولي فاشن في المتانة والتماسك 
من  Arrowhead Stitchولھا قابلیة عالیة للفك ولذا تعد غرزة 

أفضل الغرز التي تتلائم معھا ویأكد على النتیجة السابقة دراسة كلا 
و ) 2013- صفیة صاروخ واخرون ( و)2004 –عماد جوھر (من 

التي توضح أن افضل غرز التطریز الالي  )2016- ھالھ سلیمان (
التي تعطي أفضل مظھریة تتلاءم مع خصائص الأقمشة المطاطة 

بالتحكم في نوع الغرزة وكثافتھا  وبذلك یتحقق صحة الفرض 
  .السادس 

  :Conclusionالخلاصھ 
كانت  45أن كثافة غرزة التطریز تم التوصل من خلال الدراسة ال  

ریب ، جیرسیة ( امات المتناولة بالدراسة أفضل الكثافات للثلاث خ
، وأخیرا كثافة ) 70(، یلیھا كثافة غرزة التطریز ) انترلوك ، 

وایضا تم التوصل الى غرزة التطریز ) 105(غرزة التطریز 
Wave) ( كانت أفضل غرز التطریز لخامة الانترلوك ، اما بالنسبة
كما ،كانت أفضل غرز التطریز لخامة الدربي) Tick(لغرزة 
كانت أفضل )  Arrowhead Stitch(أن غرزة التطریزاتضح 

  .غرز التطریز لخامة الجیرسیة
  : Recommendationsالتوصیات

حث الباحثین على إجراء أبحاث مماثلة تھتم بحل مشكلات  - 1
  .أخرى للتطریزالالي على الخامات المختلفة

تبادل الخبرات العلمیة والنتائج البحثیة مع مصنعى الملابس  - 2
للوصول بالمنتج المصرى إلى مستوى قادر على المنافسة فى 

 .السوق المحلى والدولى

فتح قنوات اتصال بین الشركات والمصانع المنتجة لملابس  - 3
الفولي فاشن  وبین المراكز البحثیة والجامعات للإرتقاء 

 0بمستوى المنتج
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