
 

 

 

 

Mostafa Badawy, Marim Hussien (2025), The Effect of Different Sizes and Widths of Markers on 

the Nesting Efficiency when using Some Software "Case study of a Model of Children's Clothing", 

International Design Journal, Vol. 15 No. 3, (May 2025) pp 579-595 

 

ة حالة برامج الجاهزة "دراسدام بعض الد استخعن تأثير اختلاف المقاسات والعروض للماركر على كفاءة التعشيق

 نموذج لملابس اطفال"

The Effect of Different Sizes and Widths of Markers on the Nesting Efficiency when using Some 

Software "Case study of a Model of Children's Clothing" 
 

 مصطفى عبدالحى على بدوى

 mostafabadawy1990@gmail.comمدرس ببرنامج تكنولوجيا الملابس الجاهزة بكلية تكنولوجيا الصناعة والطاقة جامعة سمنود التكنولوجية، 

 مريم عبدالعظيم عبدالحفيظ حسين

 Marim.aziem87@gmail.com.،جامعة دمياط ،مدرس بقسم الملابس الجاهزة بكلية الفنون التطبيقية
 

 

 ة ـات دالـكلم  ملخص البحث

 المواد، استخدام ءةفكفا والبيئة، الإقتصاد على مباشر تأثير لها استهلاكه تقليل أو القماش استخدام كفاءة إن

 على الضغط يفتخف إلى يؤدي مما القماش، استهلاك إلى الحاجة وتقليل ثوب، لكل الإنتاج تكلفة خفض يمكنها

 للإنتاج، لأقمشةا قص قبل الملابس تصنيع في الحاسمة العمليات إحدى الماركر صناعة تعُد. الطبيعية الموارد

 المستخدمة القماش كمية في تقليل أي يؤدي إذ المستخدمة، الأقمشة من ممكنة استفادة أقصى تحقيق لضمان

 أصبح التكنولوجية، التطورات لظ وفي. الربح هامش في وزيادة أكبر وفر تحقيق إلى ملابس قطعة لكل

 العملية دقة من ديزي مما الماركر، تخطيط في متخصصة برامج باستخدام تلقائيًا الماركر كفاءة حساب بالإمكان

خدام ر عند استتأثير اختلاف المقاسات والعروض المختلفة للماركالهدف من هذا البحث هو دراسة   .وسرعتها

 اد نموذجواعدتم تصميم وتأثير ذلك على كفاءة التعشيق لكل منهم حيث  أكثر من برنامج جاهز للباترون

شهور 6\3-شهور 3\0مقاسات متتالية من ) 6سالوبيت أطفال من خامة سنجل جيرسيه ثم التدريج والتعشيق ل

ثلاث باستخدام امج لعمل الماركرالخاص بكل برنشهر(  24\18-شهر 18\12-شهر 12\9-شهور 9\6-

برنامج  :. وهى وتم التطبيق على ثلاث برامج جاهزة( سم 170-150-85) ركرللماعروض مختلفة 

(Gemini X8) ،( 10برنامج Gerber) ،( 7.3برنامج CLO-3D) لقياسات طول تباين لاتحليل . تم استخدام

اع وائية لأنلة احصالماركر الناتجة من عملية التعشيق للبرامج الثلاثة حيث يتبين انه لا توجد فروق ذات دلا

ثة، حيث برامج الثلالقياسات كفاءة التعشيق للتباين التحليل . كما تم استخدام وعرض القماشالمختلفة  البرامج

 المختلفة وكفاءة التعشيق.البرامج تبين انه توجد فروق ذات دلالة احصائية بين 

 ،تعشيقكفاءة ال، الماركر 
 برامج الباترون الجاهزة

Marker, Nesting 

Efficiency, Ready-

made pattern Software 
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 Introduction  المقدمة 

إن كفاءة استخدام القماش أو تقليل استهلاكه لكل ثوب له تأثير مباشر 

خلال على الاقتصاد والبيئة على المدى القصير والطويل. من 

تحسين كفاءة استخدام المواد، يمكن خفض تكلفة الإنتاج لكل ثوب، 

وتقليل الحاجة إلى استهلاك القماش، مما يؤدي بدوره إلى تخفيف 

 .الضغط على الموارد الطبيعية

 فاءةكتعتمد عملية كفاءة استخدام القماش على عوامل متعددة، منها 

القماش في  طولوالماركر، عدد طبقات القماش، هالك القص، 

وع وضعية القص. كما يتأثر استخدام الماركر بعوامل أخرى، مثل ن

وشكل الباترون، حجم الملابس، نوع القماش وعرضه، وأسلوب 

 .(Geršak 2022)التخطيط المتبع

هى س، فيعُد إعداد الماركر من العمليات الأساسية في تصنيع الملابو

ية ساسإحدى العمليات الحاسمة قبل قص الأقمشة للإنتاج. فالغاية الأ

من عملية صناعة الماركر هي ضمان تحقيق أقصى استفادة ممكنة 

ة. إذ يؤدي أي تقليل في كمية القماش من الأقمشة المستخدم

مش المستخدمة لكل قطعة ملابس إلى تحقيق وفر أكبر وزيادة في ها

 .(Dumishllari and Guxho 2015)الربح 

وفي ظل التطورات التكنولوجية، أصبح بالإمكان حساب كفاءة 

مما  الماركر تلقائياً باستخدام برامج متخصصة في تخطيط الماركر،

عي يزيد من دقة العملية وسرعتها، ومع ذلك، يفضل العديد من مصن

 الملابس استخدام خبرة المخطط أو البرامج التجارية في إنشاء

 . وتخطيط الماركر

(Puasakul and Chaovalitwongse 2016) 

 Statement of the Problemمشكلة البحث 

 تتلخص مشكلة البحث فى التساؤل التالي:

  كيف يمكن تحقيق أفضل كفاءة التعشيق فى مصانع الملابس

 الجاهزة من خلال تأثير اختلاف المقاسات والعروض المختلفة

 للماركر على عند استخدام أكثر من برنامج جاهز للباترون؟

 Research Objectives :أهداف البحث

  الوصول إلى أنسب كفاءة تعشيق بإستخدام عروض مختلفة مع

ثبات طول الماركر من خلال ثلاث برامج لتصميم وتدريج 

 وتعشيق الباترون ثنائية وثلاثية الابعاد.

 Research Significance: أهمية البحث

 في  تحقيق أفضل طريقة لرفع كفاءة التعشيق لتقليل نسبة الفاقد

 بس الجاهزة.مصانع الملا

 Research Hypothesis :البحث فروض

  توجد فروق ذات دلالة احصائية بين عروض القماش وطول

 الماركر عند البرامج المختلفة.

  توجد فروق ذات دلالة احصائية بين عروض القماش وكفاءة

 التعشيق عند البرامج المختلفة.

 توجد فروق ذات دلالة احصائية بين البرامج محل الدراسة 

 وطول الماركر عند العروض المختلفة.

  توجد فروق ذات دلالة احصائية بين البرامج محل الدراسة

 وكفاءة التعشيق عند العروض المختلفة.
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 Research Methodology منهج البحث:

 .المنهج الوصفي في عرض مميزات واستخدام كل برنامج 

 Research Limits :البحثحدود 

  د  للملابس الجاهزة.مصنع الصيا: حدود مكانية 

 2025عام : حدود زمنية. 

 حدود موضوعية :( برنامجGemini( برنامج ،)Gerber )

 .(CLO-3Dوبرنامج )

 Research Tools :البحثأدوات 

 ( برنامجGemini( ثنائي الابعاد اصدار )X8لتصميم وتدريج ) 

  .وتعشيق النماذج )سالوبيت أطفال(

 ( برنامجGerberثنائي الابعاد اصد )( 10ار.) 

 ( برنامجCLO 3D( ثلاثى الابعاد اصدار )7.3.) 

 Theoretical Frameworkي: طار النظرلإا

 Theoretical Frameworkالدراسات النظرية  -1

في صناعة الملابس، يتم التعامل مع أثواب القماش المخصصة 

للإنتاج وصولا إلى المنتجات النهائية المطلوبة حيث يبدأ مسار 

يل بعمليات فحص الأقمشة ثم إعدادها للفرد ومن جهة عمليات التشغ

أخرى عمليات تصميم الباترونات ثم تدريجها وتبدأ عملية التعشيق 

والتى ينتج عنها الماركر الذى يحتوى على جميع بيانات وتعليمات 

التشغيل والتى تتحكم فى العمليات التالية فهى تمثل الخطة الأساسية 

 Eabd Alkarim'ahmad Qndyl and) لجميع أوامر التشغيل

Abdel Aal Dabs 2021). 

مرورا بعملية القص وهي تحويل أثواب الأقمشة إلى حزم أو أجزاء 

بالمقاسات المطلوبة والتي تسُتخدم كمدخلات لجميع العمليات اللاحقة 

وتتحكم في تسلسل الوظائف التي سيتم معالجتها، وسلاسة الإنتاج  

 وبالتالي، يجب إدارة هذه العملية بكفاءة بطريقة منهجية.

جميع الجزئي، وظيفة هذه العملية هي حياكة وتجميع ثم عملية الت

أجزاء القص )الحزم( إلى منتج شبه نهائي. تظهر هذه العملية عادةً 

مع الشركات المصنعة التي تنتج منتجات متوسطة إلى عالية التعقيد. 

ثم عملية التجميع وهي تجميع المنتجات شبه النهائية إلى المنتجات 

 .(Puasakul and Chaovalitwongse 2016)المطلوبة 

 
 تدفق عمليات الملابس وكذلك تدفق المواد( 1)شكل 

بر تلعب صناعة الملابس دورًا حيوياً في تلبية الطلب العالمي ع

إنتاج ملابس متنوعة من حيث الألوان والأحجام. لضمان تحقيق 

 أقصى كفاءة اقتصادية ودقة في عمليات التصنيع، يعُد التخطيط

ط تخطيلأهمية. يشمل هذا الالدقيق لعمليات صالة القص أمرًا بالغ ا

 إعداد وتخطيط الماركرات، وتحديد الكميات الاقتصادية لطلبات

القص. تتأثر عملية القص بعدة عوامل مثل أبعاد طاولة القص 

ومعدات القص المتاحة. بالإضافة إلى ذلك، فإن خصائص القماش 

ط كالسماكة، والمرونة، فضلاً عن التصاميم والنقوش مثل الشرائ

 .(Geršak 2022) بعات، تفرض قيوداً على تخطيط الماركروالمر

 من جهة أخرى، فإن النتائج المتحققة من قسم القص تلعب دورًا

ءة كفا حاسمًا في تحديد كميات الأقمشة المستهلكة، لذلك، فإن تحقيق

هدر أكبر في استخدام الأقمشة في هذه المرحلة يساهم في تقليل ال

ا جابيً وتحقيق توازن أفضل بين الطلب والمواد المتاحة، ما ينعكس إي

 . وارد في مختلف مراحل الإنتاجعلى إدارة الم

(Widanalage and Kizilirmak 2020). 

 :الماركر

غالباً ما تعُتمد استراتيجيات خفض تكلفة الإنتاج من خلال تقليل 

يمُكن تعريف الماركر على أنه ورقة رقيقة و الهدر في الأقمشة

تحتوي على جميع القطع اللازمة لمختلف الأحجام لنموذج معين من 

الملابس، بحيث يتم تقليل هدر القماش إلى أدنى حد. يعُتبر تقليل هدر 

ش أمرًا جوهرياً لخفض تكاليف الإنتاج، حيث تؤدي الماركر القما

  (Haque 2016)ذات الكفاءة العالية إلى توفير أفضل وأكثر فعالية 

فالماركر عبارة عن قطع الباترون المراد قصها بأحجام وأنماط 

ائي من أجل مختلفة يتم وضعها على ورقة بعرض ثابت وطول عشو

تحقيق أعلى كفاءة. في كل ماركر، يتم ترتيب العديد من الأجزاء 

لتحقيق الهدف المطلوب. بعد ترتيب الأجزاء بالكامل، يتم حساب 

مساحة القماش المستخدمة ومساحة الفاقد. مساحة القماش المستخدمة 

تساوي المساحة الإجمالية للأجزاء المخصصة للماركر بالإضافة 

 . الفاقدإلى مساحة 

(Puasakul and Chaovalitwongse 2016). 

 
( رسم تخطيطي للماركر2شكل )

يمكن وصف كل ماركر بثلاثة أبعاد، وهي الطول والعرض 

والارتفاع. يختلف عرض الماركر حسب عرض ثوب القماش 

على طول طاولة القص بشكل عام، المستخدم يتحدد طول الماركر 

 ة يقتصر ارتفاع الطبقة على معدات القص المستخدمة وحجم الطلبي

(M'Hallah and Bouziri 2016) . 

اترون وتعُرّف الماركر بأنها تخطيط منظم يضم جميع قطع الب

المطلوبة لإنتاج تصميم محدد بحجم واحد أو أحجام متعددة، وبمعنى 

آخر، الماركر هي ورقة رقيقة تتضمن جميع باترونات الملابس 

بمختلف أحجامها، مُرتبة ككتلة مستطيلة الشكل بطريقة تهدف إلى 

 تقليل هدر القماش إلى الحد الأدنى و يتأثر الماركر بعدة عوامل 

(Puasakul and Chaovalitwongse 2016). 

 :تخطيط الماركر

في صناعة الملابس، يتم استخدام عملية تخطيط الماركر لتخطيط 

عملية القص. من خلال تحديد وترتيب مجموعة الاجزاء المطلوب 
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قصها بما في ذلك القطع والكميات من كل حجم وعدد طبقات القماش 

التي سيتم قصها فهى عملية ترتيب جميع أنماط الأجزاء المكونة 

أو أكثر من الملابس على قطعة من الورق و إيجاد  لقطعة واحدة

 . مجموعة مثالية من الماركر لتغطية أمر العمل

(Puasakul and Chaovalitwongse 2016). 

 يعتبر تخطيط الماركر عملية ترتيب بالغة الأهمية، حيث يتعين

زاء الباترون على ورق رقيق بعرض ثابت وضع مجموعة من أج

وطول عشوائي. وينتج عن مثل هذا الترتيب تخطيط دقيق لأجزاء 

. (Dumishllari and Guxho 2016)الباترون التي سيتم قصها 

الماركر في تصنيع الملابس هو تحديد أجزاء  والهدف من تخطيط

 الباترون المراد قصها على الماركر بشكل مثالي من أجل تحقيق

 لموادفة اأعلى كفاءة استخدام للمواد وتقليل كمية الفاقد، قد تصل تكل

 . النسيجية الى نصف تكلفة الملابس النهائية

(Domović, Rolich et al. 2018). 

 خطيطتهناك العديد من العوامل التي يجب أخذها بعين الاعتبار عند 

الماركر، بما في ذلك طبيعة القماش وأبعاده، وخطوط واتجاه 

جب النسيج، وتنوع أحجام الملابس وتصاميمها. إضافةً إلى ذلك، ي

ت وارتفاعامراعاة القيود الخاصة بالقص، مثل أبعاد طاولة القص 

ت معدات القص حيث ارتفاع آلة القص على الحد الأقصى لعدد طبقا

ى القماش التي يمكن قصها في آن واحد، ما ينعكس بشكل مباشر عل

. يعُد عرض القماش من (ZulfikarHasan 2017)الإنتاجية 

العوامل المؤثرة بشكل كبير على كفاءة الماركر؛ ففي بعض 

ل الحالات، يمكن أن يؤدي زيادة العرض إلى تحسين كفاءة استغلا

 . (Bilgiç and Baykal 2017)القماش 

 خطيطتوقد يؤثر التوزيع غير المتوازن لأحجام الباترون على كفاءة 

مل لى عالماركر وإلى تقليل إمكانية ترتيب أجزاء الباترون بكفاءة ع

 حجامأالماركر، مما يزيد من نسبة هدر القماش. وكذلك عندما تزداد 

فق قطع الباترونات، قد يرتفع معدل الهدر أيضًا نتيجة لعدم توا

 . مع أبعاد القص المطلوبة عرض القماش

(Widanalage and Kizilirmak 2020).  

 :كفاءة الماركر

ي اء فتعُتبر الكفاءة من العوامل الرئيسية لأي مؤسسة صناعية للبق

اش تسهم كفاءة الماركر في تقليل استهلاك القم حيث سوق تنافسية

طرق وزيادة الربحية. فإن استخدام الماركر يعُد واحدة من أهم ال

 . (Haque 2016)لتحسين كفاءة استخدام المواد 

تشُكل كفاءة الماركر عنصرًا أساسياً في تخطيط أوامر القص، 

ن مديد ويجب أن يتمتع هذا التخطيط بالمرونة الكافية للتكيف مع الع

ة، عمالالعوامل المتغيرة مثل حجم المخزون، توافر المواد الخام، ال

ام والمعدات. ترُكز هذه العملية بشكل أساسي على تحقيق الاستخد

وط خفض التكاليف، مما يعزز الكفاءة العامة لخطالأمثل للمواد و

 . الإنتاج ويسهم في تحقيق استدامة اقتصادية وبيئية

(Widanalage and Kizilirmak 2020). 

يتم قياس كفاءة الماركر في غرفة القص، حيث تعُد هذه المرحلة 

حاسمة لأنها تقدم دليلًا ملموسًا على فعالية استخدام القماش من خلال 

نسبة استهلاكه. ويعُبّر عن كفاءة الماركر كنسبة مئوية، حيث تحُسب 

بقسمة المساحة الإجمالية لجميع قطع الباترون داخل الماركر على 

احة الكلية للماركر نفسه. تمثل هذه النسبة مؤشرًا مهمًا على المس

مدى فعالية استغلال القماش، مما يسهم في تحسين الأداء الاقتصادي 

 .(ZulfikarHasan 2017)والبيئي لعملية الإنتاج 

 كفاءة الماركر = مساحة جميع الباترونات فى الماركر / مساحة

 .%100× الماركر الكلية 

وتتم هذه العملية في تفاعل مستمر مع مجموعة من المجالات 

عات، لمبيالديناميكية، بما في ذلك إدارة المخزون والمواد، الشراء، ا

 .(Widanalage and Kizilirmak 2020) وإدارة الطلبات

لانشاء  (CAD) إستخدام أنظمة التصميم بمساعدة الكمبيوتر

 : الماركر

ي ، وهتعتمد عملية صنع الماركر يدوياً على التدخل البشري بالكامل

ن مطويلة وشاقة. بمجرد إتمام صنع الماركر يدوياً، يصبح  عملية

ك الصعب تحسين كفاءتها أو تعديلها. كما أن هذه الطريقة تستهل

ظ الكثير من الوقت ولا توفر إمكانية إعادة الاستخدام أو الحف

 .للاستخدام المستقبلي

مع التقدم السريع في التكنولوجيا، أدُرجت العديد من الابتكارات في 

ختلف جوانب حياتنا، مما جعلها أكثر مرونة وإنتاجية. وفي هذا م

لتوفير  (CAD) الإطار، طُوِّّرت أنظمة التصميم بمساعدة الكمبيوتر

 إدارة أكثر كفاءة للعمليات في صناعة الملابس. يشير مصطلح

(CAD)  ف بأنه إلى التصميم بمساعدة الكمبيوتر، وهو نظام يعُرَّ

 بة في إنشاء النماذج وتقييمها وتحسينها.استخدام تكنولوجيا الحوس

عة كنظم تصميم تفاعلية لصنا (CAD) في البداية، تم تطوير أنظمة

ث ، حيالنسيج، قبل أن تمتد لتصبح جزءًا أساسياً من صناعة الملابس

 تسُتخدم في صنع الباترونات وتصنيفها. ومع مرور الوقت، شهدت

الأزياء والملابس هذه الأنظمة تطورًا إضافياً لتشمل تصميم 

(Burke and Sinclair 2015)َيعُد . (CAD)  أداة فعالة وقوية

ع تسُرّ تساهم في تطوير تصميم المنتجات الجديدة، وتعزز الابتكار، و

 (CAD) البحث والتطوير في المنتجات. فلا تقتصر فوائد برامج

لى ععلى تحسين جودة التصميم وكفاءته، بل تمنح المصممين القدرة 

 .(Jhanji 2018)كار بسهولة التعديل والابت

 مع التوسع الكبير في استخدام أنظمة التصميم بمساعدة الكمبيوتر

(CAD)  في صناعة الملابس منذ التسعينيات، أحدثت هذه التقنية

في  (CAD) تأثيرًا جوهرياً على عملية تخطيط الماركر. ساهم نظام

تقليل الوقت اللازم لمعالجة تخطيط الماركر، مما جعله عملية أكثر 

اد تضاهي مهارات المحترفين. يتيح أنظمة كفاءة وفاعلية، تك

(CAD)  إنشاء الماركر تلقائياً أو يدوياً استناداً إلى المعلومات التي

 .يدُخلها المستخدم

وباستخدام نظام  ( كيفية تنفيذ تخطيط الماركر يدويا3ًيوضح الشكل )

(CAD حيث يتم ترتيب الباترونات يدوياً على ورق التخطيط ،)

ل استغلال ممكن للمساحات المتاحة. كما يعرض لضمان تحقيق أفض

(، حيث يتم CADالشكل طريقة تخطيط الماركر باستخدام نظام )

استخدام برامج متخصصة لترتيب الباترونات رقمياً، مما يتيح دقة 

أعلى وسرعة في تنفيذ العمليات مقارنة بالطرق التقليدية 

(Widanalage and Kizilirmak 2020). 

 
 (CAD( تصميم الماركر يدوياً وباستخدام نظام )3شكل )
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يمكن للمستخدم تعزيز كفاءة تخطيط الماركر عن طريق إدخال 

لة القص، عرض القماش، واتجاه بيانات تفصيلية مثل طول طاو

ة ناتجالقص في النظام بعد إدخال المعلومات، يتم طباعة الماركر ال

 على ورق رسم، ثم تعُالج في غرفة القص.

المصممة لإنشاء  (CAD) تتوفر حالياً أنواع متعددة من برامج

تخطيطات الماركر تلقائياً. من بين أبرز الأنظمة المستخدمة في 

 AccuMark، وModaris (Lectra)اليوم، صناعة الملابس 

(Gerber)و ،Optitexو ،CAD. Assist (Human Solution 

Assyst AVM)و ،TUKAcad (Tucatech) والتي تسُتخدم ،

على نطاق واسع في تخطيط الماركر، مما يعزز الكفاءة ويسهم في 

 .تحسين استغلال المواد وتقليل الفاقد

 :ترصنع الباترونات بمساعدة الكمبيو

تعد رقمنة الباترونات الممارسة الأكثر شيوعًا، والتي توفر خطوطًا 

 ممسوحة ضوئياً رقمياً يمكن قراءتها بواسطة معظم برامج 

(CAD)   للملابس وطريقة فعالة من حيث التكلفة لتحويل

 الباترونات القديمة والمصنوعة يدوياً إلى ملفات رقمية. يوفر برامج

(CAD) ة التصميم والتي ستساعد في تنفيذ أدوات رائعة لمهن

التصميم وتحليل التصميم المقترح. تساعد هذه الأدوات في إنتاج 

تصميمات الباترونات بدقة عالية ونسبة أخطاء أقل بكثير عند 

 .مقارنتها بصنع الباترونات يدوياً مما يجعل التصنيع أسرع 

(Linet, Chipo et al. 2021) 

كما يمكن تحديد كفاءة استخدام القماش بشكل مباشر وإنشاء بيانات 

الماركر في شكل ملف، بحيث يمكن تخزينها على جهاز كمبيوتر، 

 .وإذا كانت الماركر مطلوبة في أي وقت، فيمكن إعادة استخدامها 

(Mousa, Ahmed et al. 2023) 

 :Gerberبرنامج جربر 

أحد الحلول البرمجية  Gerber AccuMarkيعد برنامج 

سوجات المستخدمة على نطاق واسع في صناعة الملابس والمن

لتصميم الباترون وصنع العلامات وتخطيط الإنتاج. تم تطويره 

، ويساعد الشركات المصنعة Gerber Technologyبواسطة 

دقة والمصممين على تبسيط عملية إنشاء وإدارة الأنماط، وضمان ال

 .(Mohsen 2020) والكفاءة في إنتاج الملابس

ظهر في ستينيات القرن الماضي وكان رائدا في مجال أنظمة 

ت ينياالتصميم الرقمي، واكتسب شعبية كبيرة في الثمانينيات والتسع

ل لعم بسبب دقته ومرونته وسرعته مقارنة بالطرق اليدوية التقليدية

على  Lectraاستحوذت شركة  2011النماذج، وفي عام 

Technology Gerber  ليصبح إسمهGerber AccuMark 

ت عديلاويتميز بقدرته على إنشاء نماذج ثلاثية الأبعاد، وإجراء الت

عليها بسهولة ولا يزال البرنامج يستخدمه مصممي الأزياء 

 . والمنتجين على نطاق واسع في جميع أنحاء العالم 

(Dickerson 2023). 

 
ومميزات برنامج جيربر أهمية( 4شكل)

 :Geminiبرنامج جيمنى 

ا، ( الملابس، وتدريجها، وتعشيقهPatternنظام يتيح رسم نماذج )

ت ديلابسرعة وسهولة ودقة عالية، مع إمكانية معالجتها وإجراء التع

احتياجات مجال عليها وحفظها للرجوع إليها، وقد صمم ليلبي 

 صناعة الملابس سواء بكميات كبيرة أو محدودة.

حلاً برمجياً متخصصًا، وهو مصمم  Gemini CADيعد نظام 

لتحسين عمليات تصميم الأنماط والتصنيف وصنع العلامات 

اءة )التضمين( في صناعة الأزياء والملابس. تهدف إلى تحسين الكف

عو ستخدم المصممون وصانوالدقة والاستدامة في إنتاج الملابس. ي

على نطاق واسع لتبسيط سير  Geminiالأنماط والمصنعون نظام 

 . العمل والحد من هدر المواد

(Al-Khattabi and Hassanein 2022). 

هو أحد الأنظمة الأوروبية المتخصصة في تصميم  جيمني نظام

تصميم  الباترونات، ويوفر حلولاً متكاملة تشمل

تم تطويره ليلبي احتياجات  .التدريج، والتعشيق التلقائي الباترونات،

قطاع صناعة الملابس، حيث يتميز بالقدرة على تنفيذ عمليات 

ودقة عالية باستخدام التصميم والتدريج والتعشيق بسرعة فائقة 

الحاسوب، مما يسهم في تحسين جودة المنتج النهائي. يتكون نظام 

 :جيمني من عدة برامج رئيسية، وهي

 Gemini Pattern) برنامج تصميم وتدريج الباترون -1

Editor): 

 وفريعُتبر المرحلة الأولى في عملية تصميم الموديلات، حيث ي 

بيئة عمل تمكن المصممين من تحويل الأفكار إلى باترونات 

 .دقيقة بسهولة

  يدعم البرنامج إمكانيات التصميم سواء عن طريق الرسم

لإدخال الموديلات المعدة  الديجيتيزر المباشر أو باستخدام

 ً  .مسبقا

  ة كانيالتلقائي للمقاسات، بالإضافة إلى إميتيح إجراء التدريج

 .اختبار الموديل لاكتشاف وتصحيح أي أخطاء

 ة يتميز بواجهة مستخدم سهلة ومتوافقة مع المعايير القياسي

 .العالمية
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 :(Gemini Cut Plan) برنامج خطة القص -2

 ءً يسُتخدم لتحديد الكميات المطلوبة من كل موديل ومقاس بنا

 .على طلبات العملاء

  ،يحدد طول منضدة الفرش، الحد الأقصى لعدد طبقات القماش

 .وعرض القماش

  يقوم البرنامج بإنشاء خطة قص فعالة موزعة على عدة

 .تعشيقات في وقت لا يتجاوز بضع ثوان  

  يوفر للمستخدم خيارات متعددة لتنفيذ عملية الفرش بأعلى

 .كفاءة

 :(Gemini Nest Expert) برنامج التعشيق التلقائي -3

  قت ي وفيتميز بالقدرة على إنتاج نتائج دقيقة للتعشيق التلقائي

 .قياسي، مما يقلل من هالك القماش

 يدعم جميع أنواع الأقمشة باختلاف عروضها وخاماتها. 

 يعمل على تحسين استخدام القماش وزيادة كفاءة الإنتاج. 

 Digitizer Gemini) برنامج الديجيتيزر الفوتوغرافي -4

Photo): 

 مصمييسُتخدم لإدخال الموديلات المعدة مسبقاً إلى برنامج الت. 

  ،يعُد الخطوة الأولى في إعداد الباترونات لعملية التدريج

وإضافة مسافات الخياطة، وإجراء العمليات الأخرى المطلوبة 

(Sleem and Elwan 2018). 

 
 Gemini( المميزات الرئيسية لبرنامج جيمنى 5) شكل

 :Marvelous Designer (CLO 3D)برنامج 

هو برنامج متخصص في تصميم وإنشاء الملابس ضمن بيئة 

لفة مخت عاد، حيث يتيح للمستخدمين إنشاء أنواعافتراضية ثلاثية الأب

ة حاكامن الملابس ذات الثنيات المعقدة والمتنوعة، بالإضافة إلى م

 اجهةالخصائص الفيزيائية للأقمشة بدقة عالية. يتميز البرنامج بو

لسة مستخدم سهلة الاستخدام وتصميم تفاعلي يجعل عملية التصميم س

 وفعاّلة.

 CLOبواسطة شركة  Marvelous Designerتم تطوير 

Virtual Fashion Inc وهي شركة رائدة على مستوى العالم في ،

مجال محاكاة الملابس ثلاثية الأبعاد. تخدم الشركة قطاعات متنوعة 

مثل صناعة الأزياء، الأفلام، والألعاب. تمتلك الشركة شبكة واسعة 

لمانيا، دولة، بما في ذلك أ 11من المكاتب المنتشرة في أكثر من 

 Marvelousهونج كونج، نيويورك، وباريس. بالإضافة إلى 

Designer تعُد الشركة أيضًا المطورة لبرنامج ،CLO 3D وهو ،

 Aborady) برنامج مشهور في مجال تصميم الملابس الافتراضية

2024). 

لى إيوفر البرنامج أدوات متقدمة تسمح للمصممين بتحويل الأفكار 

 تصاميم واقعية بسرعة وكفاءة، مع إمكانية تصدير النماذج إلى

 لام،برامج أخرى لاستخدامها في مشاريع متعددة مثل الألعاب، الأف

 أو العروض التقديمية.

خفض بالسرعة فى عمليات الإنتاج،  CLO 3D  يتميز برنامج

مة تكاليف إنتاج العينات، المساهمة في تقليل الهدر، ضمان ملاء

وض أفضل للمقاسات، إمكانية بيع الملابس قبل تصنيعها، تنظيم عر

 أزياء افتراضية.

واجهة بسيطة وواضحة تسهل تصور  CLO 3D يوفر برنامج

التصاميم بسرعة وبأقل جهد ممكن. كما أن استخدام المحاكاة في 

س يقلل من الحاجة إلى صنع النماذج الأولية، ويقلل من تصميم الملاب

 .(Mohamed 2025)الهدر في القماش، ويعزز كفاءة التسليم  
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 CLO 3D( المميزات الرئيسية لبرنامج 6) شكل

 الدراسة العملية:-2

أطفال من خامة سنجل جيرسيه ثم واعداد نموذج سالوبيت تم تصميم 

-شهور 6\3-شهور 3\0مقاسات متتالية من ) 6التدريج والتعشيق ل

لعمل شهر(  24\18-شهر 18\12-شهر 12\9-شهور 9\6

 للماركرعروض مختلفة ثلاث باستخدام الماركرالخاص بكل برنامج 

برنامج وتم التطبيق على ثلاث برامج جاهزة: ( سم 85-150-170)

(Geminiثن )( ائي الابعاد اصدارX8) ،( برنامجGerber ثنائي )

( ثلاثى الابعاد اصدار CLO-3Dبرنامج )، (10الابعاد اصدار )

(7.3.) 

 
 أجزاء الباترون-جدول المقاسات -( التصميم 7) شكل
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  Geminiخطوات عمل ماركر على برنامج  أولأ:

  فتح برنامجGemini Nest  التالية واجهةبالالبرنامج يظهر 

 دخال ملف باترون إلى لإGemini Nest  من خلال اداة

(Add Pieces to marker from an external file) 

 وم، نقرتظهر نافذه لتحديد موقع ملف الباترون داخل الكمبيوت 

( تظهر نافذة أخرى نختار منها اسم GEM fileبالضغط على )

 .ومكان ملف الباترون

 ون )د كلا من: أجزاء الباترثم نقوم بتحديList of pieces 

from model،)  المقاسات المطلوبه(List of sizes from 

model )وعرض الماركر (Make setting – Make 

Width ) 

  يتم إدخال أجزاء الباترون بالمقاسات المطلوبه الى مساحة

العمل وللبدء فى عمل الماركر أوتوماتيك من اداة 

(Complete automatic nest (Time limit) ثم تظهر ،)

 نافذة نحدد بها الوقت المطلوب لإنهاء التعشيق الأوتوماتيك

 
 عرض الماركر - المطلوبه المقاسات -( لتحديد أجزاء الباترون 8شكل )

 يك تكر الأوتوماالمار يقتعشيبدأ البرنامج فى ، يتم إضافة أجزاء الباترون بالمقاسات المطلوبه إلى مساحة الماركر المحدد عرضها مسبقا

 .للحصول على أقل نسبة هالك

 
 الماركر الأوتوماتيك تعشيق مسبقا ةإضافة أجزاء الباترون المحدد( 9شكل )

 بعد إنتهاء الوقت المحدد للتعشيق تظهر نافذه تفيد ان البرنامج توصل لافضل نتيجة تعشيق 

 
 نافذه تفيد ان البرنامج توصل لافضل نتيجة تعشيق( 10شكل )
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  حفظ ملف التيتم( عشيق من خلال قائمةFile – Save Cut Plan as) 

 
 نافذه تفيد ان البرنامج توصل لافضل نتيجة تعشيق( 11شكل )

  لتحويل ملف الماركر إلى صيغةPLT ( ليتم طباعتهExport in HPGL - PLT)، ( ثم نقوم بإختيارExport HPGL - PLT) 

 
 باعتهليتم ط PLTلتحويل ملف الماركر إلى صيغة ( 12شكل )

 Gemini الماركر على برنامج جيمنىتعشيق  (1)جدول 

 Gemini جيمنى برنامج على الماركر عرض الماركر

 سم 85

 

 سم 150

 

 سم 170
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 Gerberخطوات عمل ماركر برنامج  ثانياً:

  فتح برنامجGerber  ستظهر شاشة نختار منهاAccuMark 

Explorer  ثم نختارAccuMark Explorer 

 فتح نافذة سوف تStorage Area، مساحة عمل جديدة  انشاء

 v9ثم   Newنقوم بالضغط كليك يمين ستظهر شاشه نختار 

Storage Area، ثم نقوم بتسميه مساحة العمل 

  الضغط كليك يمين ستظهر محتويات مساحة العمل 

  الضغط علىP-User  لاختيار طريقة القياس سواء بالسنتيمتر

 او بالبوصة

 ضغط على ثم نقوم بالP-Notch  لاختيار العلامات التى

 ستظهر فى الماركر

 
 Gerberفى برنامج  P- Notch( نافذة 13شكل )

  ثم نقوم بالضغط علىLay Limit  لاختيار نوع الخامة سواءSingle Play   اوTubler جاة واحد او فى واختيار نوع التعشيق فى ات

 اتجاهين

 
 Gerberفى برنامج  ار نوع الخامة واختيار نوع التعشيقلاختي Lay Limit( نافذة  14شكل )

 جدول  لانشاءRul Table  نقوم بالضغط على كليك يمين ثمNew   ثمRul Table ، لوبه فى الماركرختيار المقاسات المطلاتظهر شاشه 

  
 ختيار المقاسات المطلوبه فى الماركر، لاRul Tableجدول  ( إنشاء15شكل )

  نضغط علىAnnotayion ومن خلاله يتم تحديد البيانات التى سيتم طباعتها على الماركر 

 
 تحديد البيانات التى سيتم طباعتها على الماركرل Annotayionنافذة   (16شكل )
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  ثم نقوم بالضغط على ملفData90  لاختيار اجزاء الباترون المطلوب عمل ماركر لها ونسخهم علىStorage Area  خاصة بالموديل ال

 مطلوبال

 
 لاختيار اجزاء الباترون المطلوب عمل ماركر لها ونسخه (17شكل )

  ثم ثم نقوم بالضغط كليك يمينNew  ثمModel ها عدد مرات ستظهر شاشة نختار من خلالها اجزاء الباترون المراد عمل ماركر ل

 تكرارها فى الماركر

  
 لاختيار اجزاء الباترون المراد عمل ماركر لها (18شكل )

 اسم الموديل ثم حفظه لتحديد 

 
 اسم الموديل ثم حفظه نافذة لتحديد (19شكل )

  ثم نقوم بالضغط علىCOST ORDER  باترون نكتب بها اسم الماركر وعرض الماركر واختيار الموديل واجزاء ال نافذةستظهر

 والمقاسات المراد تعشيقها 

 
 لموديل واجزاء الباترون والمقاسات المراد تعشيقهااسم وعرض الماركر واختيار ا نافذة لتحديد (20شكل )
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  الضغط علىProcess Order لعمل الماركر 

 
 لعمل الماركر Process Orderنافذة  (21شكل )

 تظهر مساحة العمل الخاصة بالماركر، الضغط على الماركر الذى تم انشاءه 

 
 مساحة العمل الخاصة بالماركر (22شكل )

 تيك نضغط على ماركر اتوماال لانشاءFile  ثمAuto Mark ، ستظهر شاشة نقوم بالضغط علىProcess Entry  

  
 ماركر اتوماتيكانشاء ال (23شكل )

 تظهر مساحة العمل الخاصة بالماركر ، ثمسيتم التحميل لاجزاء الباترون وعمل الماركر 

 
 مساحة العمل الخاصة بالماركر (24شكل )

  ولحفظ الماركر بصيغةPLT مكن من طباعتة نقوم بالضغط على للتFile  ثم Send to Ploter 

 
 للتمكن من طباعتة PLTلحفظ الماركر بصيغة ( 25شكل )
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 :( تعشيق الماركر على برنامج جربر2جدول )

 Gerber جربر الماركر على برنامج عرض الماركر

 سم 85

 

 سم 150

 

 سم 170

 
 :CLO 3D برنامج في التعشيق ثالثأ:خطوات

  فتح برنامجCLO7.3  واجهه البرنامج:ثم تظهر 

  لإدخال الباترون الى البرنامج: من قائمهfile  نختارimport 

 DXFومنها 

 على الضغط ثم تعشيقه المراد الباترون ملف باختيار نقوم 

Open 

  نقوم بفتح النافذةprint layout  الخاصة بتعشيق الباترون

 simulationوطباعته بدلا من نافذة المحاكاة 

  منproperty editor  الخاصة بالتعشيقNesting  نقوم

القماشة  وعرضبضبط اتجاه النسيج وتحديد الوقت المطلوب 

 المستخدمة

 
 CLO 3D فى برنامجالخاصة بالتعشيق  property editor ( قائمة26شكل )

 لتعشيق الموجودوالطول يتم ادراجه اوتوماتيكيا من البرنامج حسب ا المطلوب نقوم بعمل العرض 

 
 CLO 3D فى برنامج print layout بعد فتح التعشيق نافذه ( واجهه27شكل )
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 الآلي التعشيق أداة (Auto Nesting)  وم بضبط، نقترتيب القطع بشكل تلقائي للحصول على أفضل استخدام للمساحةتعمل على 

ريب ترتيب القطع يقوم البرنامج بتج auto nestingلضغط على ، باالإعدادات الخاصة بالهامش بين القطع والمسافة عن حواف القماش

 للوصول الى اكبر استغلال لمساحة القماش مع اقل نسبة هادر طبقا للوقت الذي تم ضبطه أو اوتوماتيكيا.

 
 CLO 3D فى برنامج ترتيب القطع بشكل تلقائي للحصول على أفضل استخدام للمساحة( 28شكل )

 ( منproperty editor ) نحددعدد الخاصة بالتعشيق 

من  (Nesting)عملية التعشيق  عليها يتم التى التصميمات

(Number of garment) ( تم اختيارcurrentالتصميم ) 

 بتدريجاته. الحالي

 (Grain directionاتجاه ) النسيج يتم اختيار one way كل 

 مظبوطه قطعه ways 2 تبقي الاتجاه، ممكن نفس في  القطع

 التعشيق فى اى اتجاه any direction معكوسة، او والتانيه

 دزن التقيد باتجاه نسيج.

 (Buffer spacingالمسافه  ) صفر هنا والتانيه قطعه كل بين 

ن لسنا بحاجة لمسافات بي خياطته بمسافات قطع الباترون لان

 قطع الباترون.

 (Information( يتم تحديد وحدة القياس المستخدمة )Unit )

 تيميتر.وهى بالسن

 (Fabric يتم تحديد عرض القماش بالسنتيميتر، فيعطى طول )

 الماركر بالسنتيمتر بعد التعشيق.

 (Efficiency تظهر نتيجة كفاءة التعشيق ونسبة الهالك )

(Remnant ) 

 (Areaتظهر المساحه ) الماركر فى ) من المشغولهPattern 

Placedمن  ( بالسنتيميتر،  والمساحة الغير مشغولة

(Remnant.بالسنتيميتر ) 

 (Pattern يبين عدد اجمالى قطع الباترون المستخدمة فى )

(،  وعدد القطع التى تم Total Patternالتعشيق من خلال )

(.Placed Piecesوضعها يدويا )

 
 CLO 3D فى برنامج الخاصة بالتعشيق property editor( 29شكل )

 قائمه من file نختار export كملف النهائي الباترون المطلوبة، لحفظ الصيغة واختيار DXF أوPDF.بصيغه فظهح أيضًا ، يمكن PLT 

 .لطباعته
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 CLO 3D النهائي من برنامج الباترون ( حفظ30شكل )

 CLO 3Dالماركر على برنامج تعشيق  (3)جدول 

 CLO 3Dالماركر على برنامج  عرض الماركر

 سم 85

 

 سم 150

 

 سم 170

 

  Results and Dissectionلمناقشةالنتائج وا -3

 ( نتائج قياسات طول الماركر وكفاءة التعشيق عند ثلاثة عروض للقماش باستخدام البرامج الثلاثة المختلفة محل الدراسة:4جدول )

برامج الباترون 

 محل الدراسة

 (170قماش عرض ) (150قماش عرض ) (85قماش عرض )

طول الماركر 

 )سم(

كفاءة التعشيق 

% 

ول الماركر ط

 )سم(

كفاءة التعشيق 

% 

طول الماركر 

 )سم(

كفاءة التعشيق 

% 

 %86.67 256.32 %86.51 291.05 %86.69 521.6 (1برنامج  )

 %88.92 253 %88.85 287 %89.33 504 (2برنامج  )

 %82.41 270.27 %82.50 305.96 %82.45 540.3 (3برنامج  )

ول بقروق طأقل  2قق أكبر طول للماركر لكافة العروض محل الدراسة. بينما حقق برنامج ح 3يتضح أن برنامج  31وشكل  4من جدول 

 طفيفة.

 حيث يمثل ثلاث برامج مختلفة للباترون:

  بر :1برنامج( نامجX8 Gemini).   2برنامج :( 10برنامج Gerber).   برنامج 3برنامج:(3 7.3D-CLO). 
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 الدراسة محل المختلفة الثلاثة البرامج باستخدام القماش وعروض قة بين طول الماركر( العلا31شكل )

 أقل كفاءة. 3حقق أكبر كفاءة تعشيق لكافة البرامج، بينما حقق البرنامج  2يتضح أن برنامج  32وشكل  4من جدول 
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 الدراسة محل المختلفة الثلاثة البرامج باستخدام اشالقم وعروض التعشيق ( العلاقة بين كفاءة32شكل )

 :تأثير متغيرات البحث على عرض القماش 3-1

ساب حلفرض تم وللتحقق من هذا ا بين العروض المختلفة  وبين البرامج محل الدراسة وطول الماركر، ةوجود  فروق دالة إحصائي بفرض

 (.5ج وعرض القماش وطول الماركر كما في جدول )ثنائى الإتجاه بين كل من نوع البرنام تحليل التباين

 ثنائى الإتجاه بين كل من نوع البرنامج وعرض القماش وطول الماركر. تحليل تباين( نتائج 5)جدول 

 تكرار بدون الاتجاه ثنائي تباين تحليل

 مصدر الاختلاف
مجموع 

 المربعات

درجات 

 الحرية

متوسط 

 المربعات
 المجدولةف  درجة المعنوية ف المحسوبة

 6.944272 0.511004 0.797808 22815.52 2 45631.03 برامج الباترون محل الدراسة

 6.944272 0.253163 1.97493 56478.53 2 112957.1 طول الماركر

 28597.74 4 114390.9 الخطأ
   

 8 272979 الاجمالى
    

بين كل من نوع  تباينالتحليل ( من خلال نتائج 5يوضح جدول)

( 0.797808قيمة ) ف( كانت )رنامج وعرض القماش يتبين أن الب

لالة انه لا توجد فروق ذات دمما يدل قيمة غير دالة إحصائيأ  وهى

 احصائية بين العروض المختلفة  وبين البرامج محل الدراسة.

لقياسات طول الماركروالعروض  تباينالتحليل ومن خلال نتائج 

ة وهى قيم( 1.97493ف( كانت ) إن قيمة )المختلفة للقماش يتبين 

ئية انه لا توجد فروق ذات دلالة احصامما يدل غير دالة إحصائيأ 

 ذات بين العروض المختلفة وطول الماركر.

 :تأثير متغيرات البحث على كفاءة التعشيق 3-2

بين العروض المختلفة  وكفاءة  ةوجود  فروق دالة إحصائي بفرض

لفة محل الدراسة مع وجود فروق التعشيق باستخدام البرامج المخت

وللتحقق  المختلفة وكفاءة التعشيق،البرامج ذات دلالة احصائية بين 

ثنائى الإتجاه لقياسات كفاءة  من هذا الفرض تم حساب تحليل التباين

التعشيق  والبرامج المختلفة محل الدراسة  مع كما في الجدول 

 التالى:

 لقياسات كفاءة التعشيق تحليل تباين ثنائي الاتجاه( 6)جدول 

 تحليل تباين ثنائي الاتجاه بدون تكرار

 مصدر الاختلاف
مجموع 

 المربعات

درجات 

 الحرية

متوسط 

 المربعات
 ف المحسوبة

درجة 

 المعنوية
 ف المجدولة

 1.82E-06 6.944272 1478.726 0.003325 2 0.006649 برامج الباترون محل الدراسة

 6.81E-06 2 3.40E-06 1.513714 0.323987 6.944272 كفاءة التعشيق

 8.99E-06 4 2.25E-06 الخطأ
   

 8 0.006665 الاجمالى
    

 قلقياسات كفاءة التعشيتباين التحليل ( من خلال 6) يوضح جدول

يمة إن قوالبرامج المختلفة محل الدراسة ومن خلال النتائج، تبين 

مستوى دالة إحصائيا عند قيمة  ( وهى1478.726)ف( كانت )

انه توجد فروق ذات دلالة احصائية بين (، مما يدل على 0.01)

 المختلفة وكفاءة التعشيق.البرامج 

ر تبين لقياسات كفاءة التعشيق وطول الماركتباين التحليل ومن خلال 

 مما( وهى قيمة غير دالة إحصائيأ 1.513714)ف( كانت ) أن قيمة

ة ن العروض المختلفأنه لاتوجد فروق ذات دلالة إحصائية بي يدل

 وكفاءة التعشيق.

 

 Recommendation :التوصيات

  أكبر طول للماركر لكافة العروض محل  3حقق برنامج

 أقل طول بقروق طفيفة. 2الدراسة. بينما حقق برنامج 

  ق أكبر كفاءة تعشيق لكافة البرامج، بينما حق 2حقق برنامج

 أقل كفاءة. 3البرنامج 

 الثاني حيث أظهرت النتائج عدم لم يتحقق الفروض الأول و

وجود فروق ذات دلالة احصائية بين عروض القماش وطول 

 الماركر عند البرامج المختلفة، وكذا كفاءة التعشيق.

  لاتوجد فروق ذات دلالة احصائية بين البرامج محل الدراسة

وطول الماركر عند العروض المختلفة. الا أنه توجد فروق 
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البرامج محل الدراسة وكفاءة التعشيق ذات دلالة احصائية بين 

 عند العروض المختلفة.

  يوصى بتطبيق الدراسة على أنواع أخرى من الباترونات

 وخاصة ذات الانتاج الكمي العالي.
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