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م لى أه" لحقائب السفر للتعرف عيهدف البحث إلى: تحليل مراحل تصميم وإعداد النماذج "الباترونات

لمساعدة اخامات دراسة الخامات الأساسية وال، الأساليب العلمية الحديثة المستخدمة في إنتاج حقائب السفر

ب لأساليتحليل أسس ومراحل إنتاج حقائب السفر للتعرف على أهم ا، المستخدمة في إنتاج حقائب السفر

تاج احل إنالتعرف على مر، ل التطورات التكنولوجية المتقدمةالتكنولوجية المستخدمة في التصنيع في ظ

 حقائب السفر من خلال تنفيذ عينة تراعي المتطلبات الفنية والوظيفية.

 ه وتحقيقملاءمتلمنتجي حقائب السفر وذلك ل الميدانيةواتبع البحث المنهج الوصفي التحليلي لعمل الدراسة 

 الشروطوالسفر من حيث مراحل الانتاج، استنتاج المتطلبات أهدافه والتعرف على: موقف صناعة حقائب 

 متقدمة.ية الالواجب توافرها في خطوط تصميم حقائب السفر وملائمتها وظيفياً في ظل التطورات التكنولوج

بواقع  ( شركة ومصنع داخل ج.م.ع13اشتملت عينة البحث على مجموعة من مصانع حقائب السفر وعددها )

نتاج إلوجيا التعرف على تكنو على وقد اشتملت العينة الميدانيةبيان لإجراء الدراسة ( استمارة است80)
سة : دراوتوصل البحث إلى ،وتشغيل مراحل انتاج حقائب السفر في ظل التطورات التكنولوجية المتقدمة

في  المتبعة يةعلمالخامات الأساسية والخامات المساعدة المستخدمة في إنتاج حقائب السفر، تحديد الخطوات ال

ت ص ببياناني خاإنتاج حقائب السفر، وقد تم تنفيذ أحد نماذج حقيبة السفر كما قامت الباحثة بإعداد ملف ف

ائب الحق تصميم الحقيبة وبمراحل تصنيعها، وتوصي الباحثة بالاستفادة من هذا البحث لدى مصانع وورش

 المتخصصة في إنتاج حقائب السفر

التكنولوجيا ، Travel bagsحقائب السفر  

Technology ، الحقيبةBag ، الاداء

 Job performance ofللحقيبة الوظيفي 

bag 
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 Introductionالمقدمة: 

ى رة التي ترقتعتبر صناعة الحقائب من الصناعات الحيوية المتطو
ها إلى الأذواق العالمية وتتفق مع ظروف مصر الاقتصادية حيث أن

 صناعة لا تتطلب رؤوس أموال كبيرة وإنشاءات ضخمة ومن ثم فإن

عات لصنارأس مال المستثمر فيها يعتبر قليلاً بالمقارنة بغيرها من ا

فضلا عن أن عائدها سريع مقارنة برأس المال المستثمر في 
 ى. صناعات أخر

 لذلك أعطت الدول اهتمامًا كبيرًا للنهوض بتلك الصناعة، حيث

علم ه التحتاج في ظل المتغيرات التنافسية في وقتنا الراهن إلى توجي
مو والن تقدموالتكنولوجيا للنهوض بها، فهما يلعبان دوراً أساسياً في ال

الاقتصادي والاجتماعي والحضاري بمختلف الدول المتقدمة 

ل يشك ى حد سواء، إذ أن الربط بين العلم والتكنولوجياوالنامية عل
 قوي دفع في رفع الكفاءة الإنتاجية. 

 ( 2004 -3، 2)محمد، سحر حربي:

وفي الوقت الحاضر أصبح من الملاحظ أن حقائب السفر باتت من 

د المكملات الضرورية، التي لا غنى عنها، حيث تستخدم في العدي
ط حمل الأشياء والمتعلقات من الأغراض المختلفة وليس فق

 وفيرتالشخصية لذا عند اختيارها لابد من مراعاة شكلها وحجمها مع 

 اللمسات الجمالية وإبراز شخصية المستخدم.
وقد تطورت حقائب السفر من حيث خطوط التصميم وتطور شكلها 

على مر الزمن باختلاف أشكال المتعلقات والاغراض التي تحملها، 

ة للملابس فقط كانت حقائب السفر عبارة عن فعندما كانت حافظ
كيس قماشي أو جلدي، أما عندما أضافت لها متعلقات قابلة للكسر 

مثل أجهزة المحمول ظهرت حقائب السفر الصلبة، فحقيبة السفر تعد 

واحدة من المنتجات التي شهدت حالة سبات لفترة طويلة نسبياً، ذلك 

كان العجلات واليد القابلة أن أول عنصر جديد ومبتكر أضيف إليها 
عاماً، ومنذ ذلك الحين، فإن التحسينات  50للإطالة، وذلك منذ قرابة 

التي طرأت على الحقائب كانت تدريجية، وركزت على الاستعانة 

تيسير الحركة لبمواد أخف في التصنيع والتصميم الداخلي 

 والاستخدام.
حن فذ وأجهزة شومع استمرار التطور التكنولوجي بدأ تزويدها بمنا

 كذلكلإعادة شحن الهواتف الجوالة أو أي أجهزة إلكترونية أخرى، و

، بالإضافة إلى بطاقات «GPS»أجهزة التعقب المعروف باختصار 
 لوزناإلكترونية لتيسير عملية السفر لمعاونة المسافرين على تجنب 

ة لحيااالزائد غير المسموح به، فقد ارتبط تطور حقائب السفر بتطور 

ن الاقتصادية والاجتماعية والثقافية والتكنولوجية وغير ذلك م
ئب الأسباب التي تداخلت لتشكل الاتجاهات الحديثة في صناعة حقا

 السفر. 

ها يضع نجد أن توفير الجانب الوظيفي للتصميم هو نقطة البداية التي

 غييرالمصمم في عين الاعتبار، لأن تغيير المطلب الوظيفي يتبعه ت
 الخامات مما يؤدي إلى تغيير كلي في الشكل. واختلاف

ويجب علي المصمم أن يدرس متطلبات وظيفة الشيء المطلوب 

إنجازه ليضمن في النهاية التصميم الناجح، وليختار الخامات 
فة، المناسبة ويشكلها باقتصاد ووعي بحيث تفي بالغرض منها. )خلي

 (.32-2000إسماعيل شوقي :

السفر دورًا حيوياً في اقتصاد مصر، من  حقائبيلعب قطاع صناعة 
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خلال تعزيز التوظيف، وتعزيز التجارة الدولية، وتعزيز الابتكار 

التكنولوجي، والالتزام بالمسؤولية الاجتماعية والبيئية، بالإضافة إلى 
كونها صناعة صغيرة لا تتطلب رؤوس أموال كبيرة وانشاءات 

عالمي على منتجات السفر ضخمة، كما تلتزم بتلبية الطلب المحلي وال

بطرق مختلفة ومن ثم فإن رأس المال المستثمر فيها يعتبر قليلاً 

بالمقارنة بغيرها من الصناعات الأخرى مما يسهم في النمو 
 الاقتصادي والاستدامة الشاملة.

ويعتبر تشجيع وتنمية المشروعات الصغيرة والمتوسطة من أهم 

ل بشك جتماعية في جميع الدولروافد عملية التنمية الاقتصادية والا
 عام، حيث تكمن أهمية هذه المشروعات في قدرتها على المساهمة

ة صاديالفعالة في عملية التنمية، وتحقيق مجموعة من الأهداف الاقت

رص فوالاجتماعية منها دعم نمو وتطوير النشاط الاقتصادي، توفير 
 صادلي للاقتالعمل، مضاعفة القيمة المضافة للناتج المحلى الإجما

ع القومي، تعزيز سياسات مكافحة البطالة والحد من الفقر، تشجي

 طويرتروح الابتكار والإبداع، استغلال الموارد المحلية المتاحة، 

 وتنمية الطاقات البشرية والتقنية وتعزيز القدرة التنافسية.
 (3-2009)السيسي، صلاح الدين حسن:

بطة بموضوع البحث مثل كما وجدت الباحثة بعض الدراسات المرت

( بعنوان 2014دراسة )محمد، سحر حربي & إبراهيم، وسام محمد 
ة دراس" تكنولوجيا تصنيع الحقائب المدرسية للأطفال " تهدف هذه ال

ئب إلى تحليل مرحل تصميم  واعداد النماذج " الباترونات" للحقا

 ثةالمدرسية للأطفال، والتعرف علي أهم الأساليب العلمية الحدي
ت المستخدمة في صناعة الحقائب المدرسية، وإبراز أنواع الخاما

الأساسية والمساعدة وكذلك الماكينات المستخدمة في صناعة 

، الحقائب المدرسية ودراسة أسس ومرحل تصنيع الحقائب المدرسية

وتحليل لأهم المشكلات والصعوبات التي تواجه صناعة الحقيبة 
لمنافسة ، دراسة )محمد، سحر المدرسية وتحد من قدرتها علي ا

( بعنوان "المشاكل والصعوبات التي تواجه 2015حربي وآخرون 

 صناعة حقائب اليد في جمهورية مصر العربية )دراسة ميدانية("
 تهدف هذه الدراسة إلى دراسة وتحليل أهم المشكلات والصعوبات

 التي تواجه صناعة حقائب اليد وتحد من قدرتها على الدخول في

ان ستبيال المنافسة العالمية، كما قامت الباحثة بإعداد استمارة مجا

موجهه الي مديري مصانع وورش صناعة حقائب اليد للسيدات 
 بهدف التعرف علي المشاكل والصعوبات التي تواجه هذه الصناعة

في مصر والتي تحد من تقدمها وازدهارها ، وأراء المسئولين 

دراسة )محمد، سحر حربي  ومقترحاتهم للنهوض بهذه الصناعة.
يد ( بعنوان " المواصفات الفنية لتشغيل خط إنتاج حقيبة ال2018

 راسةدالنسائية وتطبيقها في قسم الصناعات الجلدية" والتي تناولت 

خطوط إنتاج حقائب اليد في مصانع الحقائب الجلدية، مع عرض 
 للملف الفني وخطة تشغيل حقيبة يد، وكذلك دراسة وتحليل لأهم

المشكلات التي تواجه خطوط إنتاج حقائب اليد ووضع حلول 

 مقترحة لها.

( 2018دراسة )محمد، سحر حربي & محمد، نجلاء صبحي 
بعنوان "أثر استخدام المواد اللاصقة المختلفة على قوة التصاق 

خامات تصنيع الأحذية وحقائب اليد" يهدف البحث إلى التعرف على 

نيكية لخامات إنتاج حقائب اليد على أثر الخواص الطبيعية والميكا
كلة  -قوة الالتصاق، وتحديد أثر استخدام المواد اللاصقة )كلة بيضاء

حمراء( على قوة التصاق الجلد الصناعي والطبيعي، وأساليب 

تجهيز الجلود وتجهيز خامات حقائب اليد، وقد أسفرت نتائج البحث 

تعطي افضل النتائج  أن أساليب تجهيز الجلد باستخدام الكلة البيضاء
بالنسبة لقوة الالتصاق للجلد الصناعي والطبيعي مع أسلوب التجهيز 

ثني حرف وركوب سكينة نظيفة، يليهم أسلوب التجهيز ركوب ثني، 

والكلة الحمراء أعطت أفضل النتائج بالنسبة لقوة التصاق الجلد 
الصناعي والطبيعي مع أسلوب التجهيز ركوب ثني وركوب سكينة 

ة يليهم أسلوب التجهيز ثني حرف، دراسة )محمد، سحر حربي نظيف

( بعنوان " الاعتبارات الأرجونومية لحقيبة اليد الخاصة 2020
بالمرأة العاملة وأثرها على الأداء الوظيفي" وقد تناولت دراسة 

الاعتبارات الأرجونومية لحقيبة يد المرأة العاملة لتحديد متطلبات 

لة التصميمية والوظيفية في ظل احتياجات حقيبة اليد للمرأة العام
المرأة العاملة والأنشطة التي تقوم بها والتوصل إلى أسس علمية 

صحيحة للاعتبارات الأرجونومية لحقيبة اليد للوصول إلى منتج 

( 2021عالي الجودة، دراسة )إبراهيم، ياسمين صلاح & آخرون 

مات في ضوء بعنوان " تصميم وإنتاج حقيبة أم متعددة الاستخدا
المتطلبات الوظيفية " يهدف البحث إلى  تصميم وإنتاج حقيبة أم 

متعددة الاستخدامات، والتعرف علي أهم الأساليب العلمية الحديثة 

المستخدمة في صناعة حقائب الأم، والتعرف على أنواعها 
والخامات الأساسية والمساعدة، وتحديد المتطلبات والشروط الواجب 

ً في ظل احتياجات توافرها في تص ميم حقائب الأم وملائمتها وظيفيا

الأم والطفل ومستلزماتهم، واتبع البحث المنهج الوصفي التحليلي مع 
الدراسة التطبيقية وذلك لملائمته لتحقيق أهداف البحث. وتوصل 

البحث إلى التعرف على أنواع حقائب الأم وأسس تصميمها 

تخدمة في إنتاجها، وتحديد وخاماتها وكذلك مستلزمات الإنتاج المس

المتطلبات الوظيفية لحقيبة الأم التي تقوم عليها تلك الصناعة 
 للوصول إلى منتج عالي الجودة قادراً على المنافسة.

ائب ومن خلال العرض السابق للدراسات السابقة ترى الباحثة أن حق

السفر لم تحظى بالاهتمام الكاف من قبل الدراسات العلمية 
لم ية المتخصصة بالرغم من أهمية صناعة حقائب السفر ووالأكاديم

سفر تجد الباحثة دراسة تناولت تكنولوجيا تصميم وانتاج حقائب ال

ها هميتولم تنل حظها من الدراسة العلمية والفنية التي تتناسب مع أ
وسيتناول البحث الحالي خطوات ومراحل إنتاج صناعة حقائب 

وخاماتها ومراحل الإنتاج السفر وذلك للوقوف على أنواعها 

 وراتوالاستفادة من نتائج الدراسة النظرية والعملية مواكبة التط

ضع الحديثة في مجال الإنتاج وجميع مراحل العملية الإنتاجية وو
ية أسس ومعايير عملية للقدرة على تنفيذها بالأساليب التكنولوج

 في افسةالمتقدمة وهذا لرفع مستوى الذوق العام والقدرة على المن

 الأسواق العالمية وتنميه الصادرات لهذه الصناعة.

 Statement of the Problem :مشكلة البحث

ما أسس ومراحل تصميم وإعداد نماذج " الباترونات" حقائب  -1

 السفر؟
 تاجما الخامات الأساسية والخامات المساعدة المستخدمة في إن -2

 حقائب السفر؟

 اج حقائب السفر في ظلما الخطوات العلمية المتبعة في إنت -3
 التطورات التكنولوجية المتقدمة؟

فنية ال ما إمكانية تنفيذ تطبيقات لحقائب السفر تراعي المتطلبات -4

 والوظيفية في إنتاج حقائب السفر؟

 Research Objectives :ف البحثاهدأ

 يهدف البحث إلى:
تحليل مراحل تصميم وإعداد النماذج "الباترونات" لحقائب  -1

ي فمة عرف على أهم الأساليب العلمية الحديثة المستخدالسفر للت
 إنتاج حقائب السفر.

 دراسة الخامات الأساسية والخامات المساعدة المستخدمة في -2
 إنتاج حقائب السفر.

تحليل أسس ومراحل إنتاج حقائب السفر للتعرف على أهم  -3
الأساليب التكنولوجية المستخدمة في التصنيع في ظل 

 وجية المتقدمة.التطورات التكنول
 التعرف على مراحل إنتاج حقائب السفر من خلال تنفيذ عينة -4

 تراعي المتطلبات الفنية والوظيفية.

 Research Significance: أهمية البحث

 تكمن أهمية البحث فيما يلي:
يلبى البحث اتجاه قسم الصناعات الجلدية في توجيه طاقات  -1

 فيةا الحقائب الوظيالباحثين لدراسة المصنوعات الجلدية ومنه
 كحقائب السفر.

الاستفادة من الدراسة في توفير مادة علمية متخصصة في  -2
 حقائب السفر للدارسين بمجال المصنوعات الجلدية.
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ل خلا ربط العملية التعليمية بالعملية الإنتاجية والصناعية من -3
 تقديم دراسة علمية متخصصة.

يا ا بالتكنولوجالمساهمة في تطوير صناعة حقائب السفر وربطه -4
 المتقدمة.

 Pilot Study الدراسة الاستطلاعية:
 قامت الباحثة بعمل دراسة استطلاعية بهدف تحديد مشكلة البحث

 حيث والتعرف على مراحل إنتاج حقائب السفر من قبِل المنتجين لها
وجدت الباحثة أن الاعتماد الكُلي على استيراد حقائب السفر 

ن معية لها وتكونت عينة الدراسة الاستطلاوالاكتفاء بتجميعها وتقفي
 ( شركة ومصنع منتج للمصنوعات الجلدية.5عدد )

سفر أما بالنسبة للمستهلكين وجدت الباحثة أنهم يفضلون حقائب ال
ف بعجلات ويد للجر لتسهل في عملية السير ولتخفي المتينة المزودة

 اماتالحمولة، وأن يكون بها أماكن لأجهزة المحمول مع وجود دع
ظيم داخلية لحماية أكبر، كما يفضل أن تكون منظمة من الداخل لتن
 ا أنحملها مع وجود سوستة داخلية إضافية للتوسيع وقت الحاجة، كم
و أثمن ما يتوفر بالأسواق المحلية حقائب ذات جودة مرتفعة غالية ال

 حقائب منخفضة الجودة ذات سعر مناسب.

 Research Terms :مصطلحات البحث

 (:Bagحقيبة )ال

ا لالهوتعرف الشنطة الأنشوطة بالضم " يد الحقيبة " عقدة يسهل انح

 مثل التكة " تحولت بعد ذلك إلى كلمة شنطة بالعامية". 

 (66 -1937)الرازي، محمد بن أبي بكر: 

  (:Travel bagsحقائب السفر )

 حقائب جمع حقيبة فحقائب السفر تستخدم لوضع الملابس فيها من

 ر أو من أجل نقل الملابس من مكان لآخر. أجل السف
 ( 13 -2009)محمد، سحر حربي: 

 :Job performance of bagالاداء الوظيفي للحقيبة 

ن مملاءمة تصميم الحقيبة للقيام بوظائفها بكفاءة وسهولة وذلك 
 خلال معرفة خصائص الأداء الوظيفي، وأنسب الخامات التي تحقق

-2009وبة. )محمد، سحر حربي:خصائص الأداء الوظيفي المطل

61 ) 

رُ )  (:Developmentالتَّطَوُّ
ها، سلوكِ وةِ التغيرّ التدريجيّ الذي يحدث في بنِْيةِّ الكائناتِ الحَي  

ً على التغيُّرِ التدريجيِّ الذي يحدثُُ في  تمع المج ركيبتويطُلقَُ أيَضا

 أوَ العلاقات أوَ النظم أوَ القيم السائدة فيه
( https://www.almaany.com)  

 (: Technologyالتكنولوجيا )

 ظمة،هي التطبيق المنهجي لنتائج العلم ولكل المعارف الأخرى المن
 أو هي علم يطبق بطريقة منهجية لتحقيق مهارات جديدة. 

 (190- 1972)العريان، أحمد علي: 

ياً ثان بط أولاً بإنتاج السلع وتهدفهي مجموعة من المعارف التي ترت

 (25- 1997إلي زيادة العائد الإنتاجي. )حبيش، علي علي:

 Research Methodology :منهج البحث

 يتبع البحث المنهجية الآتية:
ع الميدانية في مصانالمنهج الوصفي التحليلي لعمل الدراسة  -1

 البحث. تحقيق أهدافلوذلك لملاءمته  حقائب السفر

اعة حقائب السفر من حيث مراحل الانتاج، بهدف موقف صن -2

 الوقوف على مدى ملائمة حقائب السفر المنتشرة في الأسواق
 المحلية.

ً في ظل  -3 خطوط تصميم حقائب السفر وملائمتها وظيفيا

 التطورات التكنولوجية المتقدمة.

 Research Sample: عينة البحث

السفر وعددها اشتملت عينة البحث على مجموعة من مصانع حقائب 
( استمارة استبيان 80( شركة ومصنع داخل ج.م.ع بواقع )13)

التعرف على  على وقد اشتملت العينة الميدانيةلإجراء الدراسة 

تكنولوجيا إنتاج وتشغيل مراحل انتاج حقائب السفر في ظل 

 ، واشتملت عينة البحث على:التطورات التكنولوجية المتقدمة

د ( مصنع وق5تاج الكبير: وعددهم )الشركات الكبرى ذات الان -1
تم مقابلة المتخصصين والخبراء داخل كل مصنع وعددهم 

( من 10( من أصحاب المصانع، و)5( متخصص وهم )36)

( من 14( من مشرف الانتاج و)7المصممين )الموديلست( و)
 مهندسي الجودة. 

م ( مصانع وقد ت4المصانع متوسطة الانتاج والحجم: وعددهم ) -2

( 26المتخصصين والخبراء داخل كل مصنع وعددهم )مقابلة 

( من 4( من أصحاب المصانع، و)4متخصص وهم )
( من 8( من مشرف الانتاج و)10المصممين )الموديلست( و)

 مهندسي الجودة. 

 وهي( 4مصانع صغيرة ذات الانتاج المحدود: وعددهم ) -3
لة الورش القائمة على نظام الطلبية أو الطريحة وقد تم مقاب

( 18لمتخصصين والخبراء داخل كل مصنع وعددهم )ا

( من مشرف 8( من أصحاب الورش و)4متخصص وهم )

 ( من مهندسي الجودة.6الانتاج و)

 Research Tools :البحثأدوات 

 تضمنت أدوات البحث على ما يلي:
 .استبيان للتعرف على تكنولوجيا إنتاج وتشغيل حقيبة السفر -1

 بالعمل بشركات ومصانع حقائبمقابلة للمتخصصين والقائمين  -2

 السفر.

 Research Limits: حدود البحث

 يقتصر البحث علي:

 صناعة حقائب السفر. -1
تنفيذ أحد نماذج حقائب السفر مع توضيح تكنولوجيا إنتاج  -2

وتشغيل مراحل الانتاج في ظل التطورات التكنولوجية 

 المتقدمة.

 Theoretical Framework :يطار النظرلإا

 يم واعداد نماذج " الباترونات" لحقيبة السفر.أولاً: تصم

 مرحلة تصميم حقيبة السفر: -1

 تمر بها المصنوعات مرحلة التصميم هي أول وأهم المراحل التي

الجلدية بوجه عام ونخص بالذكر هنا حقائب السفر بوجه خاص، 

حيث يعتبر التصميم ترجمة واقعية وملموسة لما يدور في ذهن 
ميم التصلية يتم القيام بها قبل تنفيذ أي منتج، فالمصمم وهي أول عم

لية هو الذي يحكم على نجاح المنتج أو فشله، لذا يجب القيام بعم

 عنصرالتصميم بدقة ومهارة مع مرعاه احتياجات المستهلك وتوافر ال
لية الجمالي، وتتوالى بعد ذلك مراحل الإنتاج المختلفة أثناء عم

ليها أهم هذه المراحل التي يتوقف عالتصنيع وتبقى مرحلة التصميم 

 نجاح باقي المراحل.

ت وجدة الباحثبها قامت  التي من خلال الدراسة الميدانية والتطبيقية
مراحل تصميم وانتاج حقائب السفر هي كالتالي وضع فكرة  أن

ضع الموديل هي أولى مراحل انتاج حقائب السفر والتي يتم فيها و

 لباتالسفر وتتم من خلال دراسة متط الفكرة الأولية وتصميم حقيبة
الأداء الوظيفي لحقائب السفر في ظل التطورات التكنولوجية 

 بما المتقدمة والتي يترتب عليها وضع تصميم حقيبة السفر وبنائها

يتناسب مع هذه المتطلبات، ويتطلب ذلك قيام المصمم بمراحل 
ير في التفكير التصميمي وهي بداية التفك ةمتعددة تبدأ بمرحل

مجموعة من الأفكار والمقترحات حتى ترجمة هذه الأفكار إلى 

تصميم واضح والتي تتم من خلال التصميم اليدوي بوضع رسومات 

كروكي أو التصميم بواسطه برامج التصميم المختلفة المتخصصة 
وغير المتخصصة والتي يرجع اختيارها بناءاً على إمكانيات 

 المصنع.

تصميم الحقيبة مع الغرض الذي صنعت  ومن الضروري أن يتوافق
بات من أجله، مع مراعاة تصميم وإنتاج حقيبة سفر تتلاءم مع متطل

 وازنالأداء الوظيفي للسفر وتلبية جميع احتياجات المستهلك، والت

 .بين الشكل والوظيفة النفعية

 الاعتبارات التي يجب مراعاتها عند تصميم حقيبة السفر:
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سب للحقيبة وذلك من خلال معرفة أن مراعاة الجانب الوظيفي .أ

 الخامات التي تحقق خصائص الأداء الوظيفي المطلوب. 
مراعاة اطالة العمر الافتراضي للحقيبة في ظروف  .ب

 الاستخدام العادية. 

ذا إمكانية إجراء عملية التنظيف والصيانة بسهولة ويسر، ل .ج

يتم مراعاة أن تكون أجزاء الحقيبة تقبل عمليات الفك 
 كيب والصيانة. والتر

يجب أن تكون الحقيبة آمنة أي خالية من أي بروزات أو  .د

 -خشونة عند الاحتكاك حتى لا تعطي إحساسا بعدم الراحة 
 ويتطلب ذلك معرفة نوعية الخامات والإكسسوارات التي لا

 تسبب أي وخز أثناء الاستخدام.  

مراعاة حجم ووزن الحقيبة. )محمد، سحر حربي &  .ه
 (6 -2014محمد:  إبراهيم، وسام

 إعداد النماذج "الباترونات" لحقيبة السفر:   -2

ي ية فإعداد النماذج من أهم وأدق المراحل وهي أساس المراحل التال

ا ل لذصنع الحقيبة كما يتوقف عليها مدى نجاح التصميم والإنتاج كك
ل يجب أن تكون مضبوطة ودقيقة جداً لأن أي خطأ فيها يسبب مشاك

د لتالية في جميع الأقسام، وتأتي هذه المرحلة بعفي الخطوات ا

ل مرحلة التصميم للموديل فيقوم القائم على عمل النموذج بتحوي
يل الموديل، إلى رسم هندسي ثنائي الأبعاد بنفس شكل قصات وتفاص

كة الموديل، ومع تتابع خطوات وعمليات الإنتاج حيث القص والحيا

ثية الذي يمثل الحقيبة الثلاوالتجميع إلى أن تصل للشكل النهائي 
ة الأبعاد كما تحدد أبعاد الحقيبة ومقاساتها وسماحيات الحياك

 وعلامات القصات والجيوب الخارجية والداخلية على النموذج. 

 (144-2009 -)محمد، سحر حربي

 القياسات المطلوبة لإعداد نماذج حقيبة السفر:
ت ياساقسفر في أربع تتحدد القياسات المطلوبة لبناء نموذج حقيبة ال

 رئيسية:

 طول حقيبة السفر. -1
 عرض حقيبة السفر. -2

 اتساع حقيبة السفر. -3

 طريقة حمل حقيبة السفر سواء كانت يد أوبالإضافة إلى تحديد 

 كتافات أو عجلات.
ي فيتم إعداد أربعة نماذج )باترونات( للحقيبة، ويكون التسلسل 

 إعداد النماذج كالتالي:  

وذج رئيسي يعد بوضع خطوط التصميم نم النموذج الأصلي: -1
كلها عليه بدون مسموحات حياكة أو أي زيادات للنموذج 

 ويطلق عليه النموذج الكامل. 

وفيه يتم استخراج عدد قطع النموذج  النموذج الأساسي: -2
الأساسية من النموذج الأصلي بدون مسموحات حياكة أو أي 

 زيادات. 

 حات مقدار )الحياكةنموذج يتم إضافة مسمو نموذج التفصيل: -3

والثني والركوب( حول الحدود الخارجية تتم عليه عملية 
 التفصيل أو التقطيع.  

ه هو نموذج يعد بدون مسموحات حياكة تتم علي نموذج العلام: -4

عملية أخذ العلام بعد عملية التفصيل، مثل مكان تركيب 
السوستة وخط الجيب وخط المنتصف الأمامي أو الخلفي، 

مات السوستة والإكسسوار وأماكن تثبيت الجيوب وكذلك علا

 والخياطة الزخرفية. 

 (7 -2014)محمد، سحر حربي & إبراهيم، وسام محمد: 

 ثانياُ: الخامات المستخدمة في صناعة حقائب السفر:

ت تتنوع الخامات المستخدمة في صناعة حقائب السفر ما بين خاما

قمشة، البلاستيك أساسية )كالجلود الطبيعية، الصناعية، والأ
ية، واللدائن، والمعدن( وخامات مساعدة )كالبطانات، خامات التقو

الإنتاج )المواد اللاصقة،  خامات الحشو(، ومستلزمات

 الإكسسوارات، خيوط الحياكة(.

 :الدراسة الميدانية

بعد جمع واعداد المادة العلمية الخاصة بالبحث قامت الباحثة بإجراء 

ركات ومصانع تصنيع حقائب السفر بهدف الدراسة الميدانية بش
التعرف على الأسلوب المتبع في إعداد الباترونات، القص وأخذ 

العلام، طريقة الحياكة والإنهاء والتشطيب، كذلك التعرف على أهم 

 المشاكل والصعوبات التي تواجه هذه الصناعة.

 :خطوات الدراسة الميدانية

 :أدوات الدراسة

ل انات والمعلومات الخاصة بالبحث من خلاقامت الباحث بجمع البي

زيارة الشركات والمصانع الخاصة بإنتاج وتصنيع حقائب السفر 
ة دانيمستخدمة في ذلك بعضاً من الأدوات المعروفة في الدراسة المي

 وتتمثل في: 

 :المقابلة الشخصية -1
قامت الباحثة بإجراء مقابلة شخصية مع المتخصصين والقائمين 

ركات ومصانع تصنيع حقائب السفر لجمع البيانات بالعمل في ش

والمعلومات اللازمة للتعرف على الأسلوب المتبع في تفصيل 

لى وتشغيل هذه الحقائب، وكذلك للاطمئنان على وصول الاستبيان إ
اع أفراد العينة وحتى يمكن تفسير أي غموض في الأسئلة، والاستم

ير غر عن أي معلومات إلى الإجابات وتدوينها وتسجيلها والاستفسا

ة مفهومة، وقد استعانت الباحثة بالمسجل الصوتي أثناء المقابل
د الشخصية لإمكانية إعادة الاستماع إلى حديث المتخصصين للتأك

 من المعلومات.

 :الاستبيان -2
، قامت الباحثة بالاستعانة باستمارة استبيان خاصة ببحث )محمد

( بعنوان " تكنولوجيا 2014سحر حربي & إبراهيم، وسام محمد 

ت تصنيع الحقائب المدرسية للأطفال " لجمع ما يلزم من البيانا

داف والمعلومات، وقد تضمنت الاستمارة مقدمة تشير بإيجاز إلى أه
ً من الباحثة بأن تلك البيانات خاصة بالأغراض  البحث وتوضيحا

 العلمية فقط. 

ة يث تشمل كافسؤالاً تم وضعها بح 34واحتوت الاستمارة على عدد 
ول لة حالبيانات المطلوبة والمراد الاستفسار عنها، وقد دارت الأسئ

  -خمسة محاور رئيسية كالآتي: 

م يهدف إلى التعرف على الأسلوب المتبع في تصمي المحور الأول:

رة حقائب السفر وقد أحتوي هذا المحور على ثلاث أسئلة في استما
 الاستبيان.  

اد لى التعرف على الأسلوب المتبع في إعديهدف إ المحور الثاني:

نماذج حقائب السفر وقد أحتوي هذا المحور على سؤالين في 
 استمارة الاستبيان.  

يهدف إلى التعرف على الخامات المستخدمة في  المحور الثالث:

 سئلةإنتاج وتصنيع حقائب السفر وقد أحتوي هذا المحور على سبعة أ
 في استمارة الاستبيان.  

حل يهدف إلى التعرف على الأسلوب المتبع في مرا حور الرابع:الم

 التصنيع وتقنيات تشغيل حقائب السفر، من حيث التجهيزات التي

تجري على القطع وعمليات التجميع والأسلوب المتبع في إنهاء 
دة وتشطيب وتغليف الحقائب وشروط التخزين وعلى إمكانية الاستفا

ذا د عملية التفصيل، وقد أحتوي همن مخرجات الخامة المتبقية بع

 المحور على ثلاث عشر سؤال في الاستبيان.  
يهدف هذا المحور إلى التعرف على المشاكل  المحور الخامس:

والصعوبات التي تواجه صناعة حقائب السفر في مصر وأراء 

المسئولين ومقترحاتهم للنهوض بهذه الصناعة، وقد أحتوي على 

 تبيان.  سؤالين في استمارة الاس

 :إجراءات الد راسة الميدانية

قامت الباحثة بتطبيق الاستبيان على عينة الدراسة، واعتمدت الباحثة 

على المقابلة الشخصية مع القائمين على تصنيع حقائب السفر لتوجيه 

الأسئلة وتدوين الإجابات والاستماع إلى المقترحات وتسجيلها بدقة 

منها وتم ذلك في مدة استغرقت ووضوح ليسهل تبويبها والاستفادة 

وانتهت  2022شهراً "مدة إعداد البحث" في بداية شهر سبتمبر  22
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، وتضمنت هذه الفترة فواصل زمنية قامت 2024في شهر يوليو

 الباحثة خلالها بمراجعة البيانات والمعلومات.  

وقد واجهت الباحثة بعض الصعوبات أثناء الدراسة الميدانية تتمثل 

عض المشتغلين أو القائمين على العمل في الشركات في تحفظ ب

والمصانع على إعطاء البيانات حرصاً منهم على عدم تسرب أسرار 

المهنة معتقدين بأن تلك العملية صورية وأن الباحثة موظفة بمصلحة 

الضرائب أو التأمينات أو لديها مصنع لإنتاج حقائب السفر، وعلى 

ثة عن طريق الملاحظة واللقاءات الرغم من ذلك فقد استطاعت الباح

والاستبيان أن تتوصل إلى الكثير من البيانات الخاصة بالأسلوب 

 المتبع في إنتاج وتصنيع حقائب السفر موضوع الدراسة الحالية. 

 :نتائج الدراسة الميدانية

 وتتضمن الإجابة على تساؤلات البحث:  

يم وإعداد التساؤل الأول الذي ينص على: " ما أسس ومراحل تصم

 نماذج " الباترونات" حقائب السفر؟" 

أمكن الإجابة على هذا التساؤل من خلال الإطار النظري ونتائج 

الدراسة الميدانية وذلك بحساب النسبة المئوية بعد تفريغ بيانات 

الاستبيان أداة الدراسة لكل من المتخصصين والقائمين على صناعة 

 رض لنتائج الاستبيان. ( وفيما يلي ع1حقائب السفر ملحق )

 ( نتائج الدارسة الميدانية لمحوري التصميم واعداد النماذج "الباترونات"1جدول )

 مـحــور التصـميم

 
 العبارات

 المصانع الصغيرة المتوسطة المصانع الشركات الكبيرة

 % عدد % عدد % عدد

هم مصادر الحصول أ -1

 علي تصميمات الحقائب

 %0 0 %19.2 5 %0 0 يةت العالمالمجلا -أ

 %0 0 %23 6 %100 36 لمصمم )الموديلست(ا -ب

 %100 18 %57.6 15 %0 0 قليد عينة منفذة واردة من الخارجت –ج 

ا أهم المؤثرات التي م -2

 تؤثر علي تصميم الحقائب

 %0 0 %11.5 3 %13 5 الموضة -أ

 %100 18 %88.4 23 %0 0 مكانيات خط الإنتاجإ -ب

 %0 0 %0 0 %86.1 31 ية وحجم مقتنيات السفركم -ج

هم المواصفات الواجب أ -3

 مراعاتها عند التصميم

 %100 18 %0 0 %0 0 لتصميمبساطة ا -أ

 %0 0 %0 0 %100 36 لغرض من السفر وتلبية الاحتياجاتا -ب

 %100 0 %100 26 %0 0 لراحة والمتانةا –ج 

 محور الباترونات

 ذج:لنمايتم إعداد ا -4

 %100 18 %100 26 %0 0 يدوياً  -أ 

 %0 0 %0 0 %13 5 آلياً  -ب 

ً ويدوياً  -ج  %0 0 %100 0 %86 31 آليا

ذا كان يدوياً فالطريقة إ -5

 المتبعة لإعداد النموذج:

 %44.4 8 %100 26 %0 0  توجد طريقة محددة لا -أ 

 %0 0 %100 0 %100 36 مصمم رؤية ال -ب 

 %55.5 10 %0 0 %0 0 من مكتب  زباترون جاه -ج

% من 100( بالنسبة لمحور التصميم ان1يتضح من جدول)

المصانع الكبيرة اكدوا على أن أهم مصادر الحصول علي 

تصميمات حقائب السفر هو المصمم )الموديلست(، بينما اتفق 

% على المصمم 23% على المجلات العالمية ونسبة 19.2

ن % على تقليد عينة المنفذة واردة م57.6)الموديلست(، واتفقت 

% 100الخارج للمصانع المتوسطة، واتفق جميع افراد العينة 

ما بالمصانع الصغيرة على تقليد عينة منفذة واردة من الخارج، أ

% 13بالنسبة لأهم  المؤثرات التي تؤثر على تصميم الحقائب اتفق 

طة ع المتوس% من المصان11.5من افراد العينة بالمصانع الكبيرة، 

% 100% من المصانع المتوسطة، 88.4على تأثير الموضة، اتفق 

من المصانع الصغيرة على إمكانيات خط الإنتاج، بينما اتفق 

ما % من الشركات الكبيرة على كمية وحجم  مقتنيات السفر، ك86.1

ة % من الشركات الكبيرة على أن الغرض من السفر وتلبي100اتفق 

 المواصفات الواجب مراعاتها عند التصميم،الاحتياجات من أهم 

ة % من أفراد عينة المصانع المتوسطة على الراح100بينما اتفق 

% من المصانع الصغيرة على بساطة 100والمتانة، كما اتفق 

 التصميم.

% من عينة 13أما بالنسبة لمحور النماذج )الباترونات( اتفق 

% من 100، وأجمع المصانع الكبيرة على الإعداد الآلي للنماذج

المصانع المتوسطة والمصانع الصغيرة على إعداد النماذج يدوياً، 

% من أفراد العينة من الشركات الكبيرة على إعداد 86بينما اتفق 

% من الشركان 100النماذج يدوياً وآلياً بواسطة الكمبيوتر كما أجمع 

% من المصانع المتوسطة 100الكبيرة على رؤية المصمم، 

من المصانع الصغيرة على عدم وجود طريقة محددة في  %44.4و

% من المصانع الصغيرة على 55.5إعداد النماذج، بينما اتفق 

 استخدام الباترونات الجاهزة.

وتوصلت الباحثة من خلال المقابلة الشخصية للمتخصصين بهذا 

المجال إلى أن موديلات حقائب السفر محدودة ولا تعتمد على 

نعي لية في التصميم ومن المشكلات التي تواجه مصالابتكارية العا

حقائب السفر عدم وجود متخصصين على درجة مهارة عالية وذوي 

 مؤهلات علمية في مجال التصميم والنماذج " الباترونات " مما

يوضح ضرورة توفير متخصصين في هذا المجال على درجة عالية 

ً لاحتياج الصناعة إلى الأسالي  ثة فيحديب العلمية المن الكفاءة نظًرا

هذا المجال لرفع مستوى كفاءة المصنع ولنهوض وتقدم هذه 

 الصناعة. 

 وبذلك تم الإجابة على التساؤل الأول.  

مات التساؤل الثاني الذي ينص على: " ما الخامات الأساسية والخا

 المساعدة المستخدمة في إنتاج حقائب السفر؟"  

من خلال الإطار النظري ومن  أمكن الاجابة على التساؤل السابق

خلال استخلاص نتائج الدراسة الميدانية "المحور الثاني للاستبيان" 

 ( يوضح ذلك. 2والجدول )
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 ( نتائج الدارسة الميدانية لمحور الخامات الاساسية والمساعدة2جدول )

 العبارات محور الخامات
 المصانع الصغيرة المصانع المتوسطة الشركات الكبيرة

 % عدد % عدد % ددع

وعية الخامات ن -

المستخدمة كخامات رئيسية 

 في تصنيع حقائب السفر.

 %0 0 %0 0 %14 5 جلود الطبيعية ال -أ

 %55.5 10 %57.6 15 %28 10 جلود الصناعية ال -ب

 %44.4 8 %42.3 11 %36 13 الأقمشة -ج

 %0 0 %0 0 %14 5 لبلاستيك واللدائنا-د

 %0 0 %0 0 %8 3 المعدن-ه

لمواصفات التي يجب أن ا -
 تتوافر خامات حقائب السفر

 %0 0 %0 0 %0 0 تحمل والمتانة ال -أ

 %0 0 %0 0 %0 0 قاومة الضوء والحرارة والرطوبة م -ب

 %100 18 %100 26 %100 36 لتحمل ومقاومة الحرارة والرطوبة معاا -ج

صدر الحصول على هذه م -

 الخامات.

 %0 0 %0 0 %100 36 مستورد -أ 

 %0 0 %0 0 %0 0 إنتاج محلي -ب

 %100 18 %100 26 %0 0 منافذ البيع -ج

وعية عملية الفحص التي ن -

تجرى على الخامات   
"كنترول "للتأكد من 

مطابقتها للمواصفات 

 المطلوبة

 %100 18 %100 26 %100 36 ظاهريالفحص ال -أ

 %0 0 %0 0 %0 0 جراء اختبارات معمليةإ -ب

 %0 0 %0 0 %0 0 لا يفحص -ج

ذا وجدت بها عيوب ما إ-

هو التصرف الذي يتخذ 

 تجاه ذلك

ب أثناء التفصيل تقليل سعر تلافي العيو -أ 
 الخامة 

0 0% 0 0% 18 100% 

 %0 0 %0 0 %0 0 رجاعها لمنافذ البيع إ -ب

ب أحيانا أو إرجاعها احيانا تلافي العيو -ج

 أخرى  

36 100% 26 100% 0 0% 

ن الخامات المساعدة م -

المستخدمة في تصنيع 
 الحقائب.

 %0 0 %0 0 %0 0 لبطانات والحشو ومستلزمات الانتاج ا -أ

 %0 0 %0 0 %0 0 ياكة خيوط الح -ب

لحشو ومستلزمات الانتاج البطانات وا -ج

 وخيوط الحياكة 

36 100% 26 100% 18 100% 

نواع الخامات المساعدة أ -

دمة في تصنيع المستخ
 الحقائب:

خامات التقوية 

 والحشو

 %27.7 5 %38.4 10 %42 15 الدوبلكس والكرتون

 %0 0 %0 0 %0 0 الفازلين

 %72 13 %61.5 16 %58 21 الاسفنج

 %44.4 8 %42 11 %42 15 الوتربروف البطانة

 %27.7 5 %38 10 %42 15 الستان

 %27.7 5 %19 5 %16 6 السالية

 %100 18 %100 26 %100 36 %100بولي استر  ط الحياكةخيو

 %0 0 %0 0 %0 0 %100قطن 

 %0 0 %0 0 %0 0 مخلوطة

مستلزمات 
 الانتاج

 %0 0 %100 26 %100 36 مستورد

 %0 0 %0 0 %0 0 انتاج محلى

 %100 18 %0 0 %0 0 منافذ البيع

سية لخامات الرئيأسفرت نتائج الدراسة الميدانية بالنسبة لنوع ا

ن %   م14المستخدمة في إنتاج حقائب السفر ما يلي: أجمع نسبة 
مة كخا أفراد العينة للشركات الكبيرة على استخدام الجلود الطبيعية

% من المصانع 57.6% من الشركات الكبيرة و28أساسية واتفق 

% من المصانع الصغيرة على أن الجلود 55.5المتوسطة و
جمع مة الرئيسية في تصنيع حقائب السفر بينما أالصناعية هي الخا

% من المصانع المتوسطة و 42,3% من الشركات الكبيرة و 36

% من المصانع الصغيرة على استخدام الأقمشة كخامة  44,4

 لدائنوال رئيسية في إنتاج حقائب السفر أما بالنسبة لخامات البلاستيك
 % ومن خامة14بة أسفرت عن استخدامها في الشركات الكبيرة بنس

 %.8المعدن 

ارة % من أفراد العينة على أن التحمل ومقاومة الحر100كما أجمع 
والرطوبة من أهم المواصفات التي يجب أن تتوافر في خامات 

 حقائب السفر. 

اما بالنسبة للمصدر الرئيسي في الحصول على تلك الخامات اتفق 

% من 100ق % للشركات الكبيرة على المستورد بينما اتف100
المصانع المتوسطة والمصانع الصغيرة على أن منافذ البيع بالعتبة 

 ودرب البرابرة هي المصدر الرئيسي للحصول على الخامات. 

% من أفراد العينة للشركات الكبيرة والمصانع 100كما اتفق 

المتوسطة والمصانع الصغيرة على أنه تجرى عملية فحص 

 ة وليس بإجراء اختبا ارت فنيةالظاهري للخامة بالعين المجرد

ص معملية ويرجع ذلك لعدم توافر الاجهزة المتخصصة اللازمة لفح

 الخامة وتحديد أماكن العيوب. 

% من أفراد العينة للشركات الكبيرة والمصانع 100كذلك أتفق

المتوسطة على إنه يتم التصرف في الخامات التي يوجد بها عيوب 

أو ارجاعها أحيانا اخرى وذلك  عن طريق تلافي العيوب أحيانا

% من أفراد عينة 100حسب كمية ونوع هذه العيوب، كما اتفق 
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المصانع الصغيرة على تلافي العيوب أثناء التفصيل تقليل سعر 

 الخامة إذا وجدت بها عيوب كثيرة.  
نة % من أفراد العي100اما عن الخامات المساعدة فقد أجمع نسبة 

ن ع المتوسطة والمصانع الصغيرة على أللشركات الكبيرة والمصان

البطانات والحشو ومستلزمات الانتاج وخيوط الحياكة من اهم 
 الخامات المساعدة المستخدمة في تصنيع حقائب السفر. 

 % من الشركات الكبيرة ,42خامات التقوية والحشو: اتفق نسبة 

 % من المصانع الصغيرة27,7% من المصانع المتوسطة و38,4

و الدوبلكس والكرتون يستخدم بنسبة كبيرة في تقوية وحشعلي أن 
 % من الشركات الكبيرة ونسبة58حقائب السفر بينما اتفق نسبة 

% على استخدام الإسفنج 73% من المصانع المتوسطة و61.5

نج لتقوية أيدي الحقيبة كما يتم تقوية ظهر حقائب الظهر بالإسف
 وبعض أجزاء حقيبة السفر.

 من الشركات الكبيرة 42اتفق نسبة  :أقمشة البطانات %

% من المصانع 44.4% من المصانع المتوسطة و42و

من الخامات الرئيسية  فالوتر بروالصغيرة على أن 
المستخدمة في عمل البطانات لحقائب السفر بينما قد اتفق نسبة 

% 27.7% للمصانع المتوسطة و38% للشركات الكبيرة و42

الستان ذو السطح الاملس  من المصانع الصغيرة على أن

ً يستخدم في  يستخدم كبطانة للجيوب الداخلية بالحقيبة وأيضا
% من الشركات 16بطانة حقيبة السفر بالكامل كما اتفق 

%من المصانع 27% من المصانع المتوسطة 19الكبيرة 
 الصغيرة على استخدام خامة السالية كبطانة لحقيبة السفر.

 :من أفراد العينة على أن الخيوط100اتفق  خيوط الحياكة % 

المستخدمة في صناعة حقائب السفر تكون من خيوط البولي 

فتلة  19: 3% المستوردة ويتراوح سمكها ما بين 100استر 
 مزوية. 

 :من الشركات الكبيرة 100اتفق  مستلزمات الإنتاج %

 والمصانع المتوسطة على المستلزمات المستوردة بينما اتفق

انع الصغيرة على أن منافذ البيع هي المصدر % من المص100

الرئيسي للحصول عليها، وذلك يرجع الى ان )الإكسسوارات( 
 المستوردة أفضل من حيث المتانة، ثبات وعدم تغيير اللون،

بة معالجة ضد الصدأ، لامعة تحتفظ بلمعانها، وبذلك تم الإجا

 على التساؤل الثاني.  

: " ما الخطوات العلمية المتبعة التساؤل الثالث الـذى يـنص علـى

 في إنتاج حقائب السفر في ظل التطورات التكنولوجية المتقدمة؟"
أمكن الإجابة على هذا التساؤل من خلال الإطار النظري ونتائج 
الدراسة الميدانية وذلك بحساب النسبة المئوية بعد تفريغ بيانات 

ين على صناعة الاستبيان أداة الدراسة لكل من المتخصصين والقائم

 الرابعاستخلاص نتائج الدراسة الميدانية "المحور وحقائب السفر 

 ( يوضح ذلك. 3والجدول ) للاستبيان"

 ( نتائج الدارسة الميدانية لمحور مراحل التصنيع وتقنيات التشغيل3جدول )

محور مراحل التصنيع 

 وتقنيات التشغيل
 العبارات

 لمصانع الصغيرةا المصانع المتوسطة الشركات الكبيرة

 % عدد % عدد % عدد

 التفصيل " التقطيع"  

تم عملية التقطع ت -

 بطريقة. 

 %100 18 %0 0 %0 0 يدوياً  -أ 

 %0 0 %0 0 %100 36 آلياً  -ب 

 %0 0 %100 26 %0 0 وآلياً  يدوياً -ج

لأدوات المساعدة في ا -
 عملية التفصيل.  

 %0 0 %0 0 %0 0 كينة قطع ولوح تقطيع س -أ 

 %0 0 %0 0 %0 0 مقص تفصيل  -ب 

 %100 18 %100 26 %100 36 كينة ولوح تقطيع ومقص تفصيل س -ج

ن شروط التفصيل م -

 السليم.  

 %0 0 %0 0 %0 0 سكينة القطع  سن -أ 

 %0 0 %0 0 %0 0 لافي العيوب اثناء الرص ت -ب 

 %100 18 %100 26 %100 36 ا الاثنين مع -ج

تم عملية ترقيم القطع ت -

 بطريقة.  

 %100 18 %0 0 %0 0 يدوياً  -أ 

 %0 0 %0 0 %100 36 آلياً  -ب 

 %0 0 %100 26 %0 0 وآلياً  يدوياً -ج

ن الأدوات المستخدمة م -
 في عمل العلامات.  

 %100 18 %0 0 %0 0 لم العلام الفضي ق -أ 

 %0 0 %0 0 %100 36 لمثقاب الالكتروني ا -ب 

 %0 0 %100 26 %0 0 ا الاثنين مع -ج

جري عملية فحص ت -

 )كنترول( للقطع المنتجة: 

 %0 0 %0 0 %0 0 لفحص قبل التفصيل ا -أ 

 %0 0 %0 0 %0 0 لفحص بعد التفصيل ا -ب 

 %100 18 %100 26 %100 36 ا الاثنين مع -ج

 التجهيز 
ن التجهيزات التي م -

تجري على القطع قبل 

 لخياطةعملية ا

 %0 0 %0 0 %0 0 صباغة وطباعة  -أ 

 %0 0 %0 0 %0 0 لصق  -ب 

 %100 18 %100 26 %100 36 باعة وصباغة ولصق ط -ج

تتم عمليات التجهيز 

 لأجزاء الحقيبة بطريقة: 

 %100 18 %0 0 %0 0 يدوياً  -أ 
 %0 0 %0 0 %100 36 آلياً  -ب 
 %0 0 %100 26 %0 0 وآلياً  يدوياً -ج

 التجميع 

تم عمليات تجميع ت -
 الحقيبة بطريقة: 

 %100 18 %0 0 %0 0 يدوياً  -أ 
 %0 0 %0 0 %100 36 آلياً  -ب 
 %0 0 %100 26 %0 0 وآلياً  يدوًيا -ج

ن التشطيبات النهائية م -

التي تجري على 

 الحقائب: 

 %0 0 %0 0 %0 0 زالة الخيوط الزائدة ا -أ
 %0 0 %0 0 %0 0 طة ق نهايات الاشرحر -ب
 %100 18 %100 26 %100 36 ا الاثنين مع -ج

 %100 18 %100 26 %100 36 يدوياً  -أ الأسلوب المتبع في  -
 %0 0 %0 0 %0 0 آلياً  -ب 
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محور مراحل التصنيع 

 وتقنيات التشغيل
 العبارات

 لمصانع الصغيرةا المصانع المتوسطة الشركات الكبيرة

 % عدد % عدد % عدد

 %0 0 %0 0 %0 0 وآلياً  يدوياً -ج تعبئة وتغليف الحقائب: 

ناك شروط خاصة ه -

بعملية تخزين خامات 

النهائي  الحقائب والمنتج

 كاستخدام: 

 %0 0 %0 0 %0 0 استندات  -أ 

 %0 0 %0 0 %0 0 راتين ورقية والتقفيل الجيد ك -ب 

 %100 18 %100 26 %100 36 ستندات احيانا وكراتين ورقية احيانا ا -ج

ستفيد المصنع من ي  -

عوادم الخامة المتبقية بعد 

عملية التفصيل عن 
 طريق: 

 %0 0 %0 0 %100 36 ادم  يستفيد من العولا -أ 

 %100 18 %100 26 %0 0 مل حقائب صغيرة  ع -ب 

 %0 0 %0 0 %0 0 م بيع العواد -ج

ا م( بالنسبة لمراحل التصنيع وتقنيات التشغيل 3يتضح من جدول )

 يلي:  

% من أفراد العينة بالشركات 100أجمع  التفصيل "التقطيع":

% من 100بطريقة آلية بينما اتفق الكبيرة علي أن عملية التقطيع تتم 

ة طريقبأفراد العينة بالمصانع المتوسطة على أن عملية التقطيع تتم 

الصغيرة  % من أفراد العينة بالمصانع100يدوياً وآلياً، بينما اجمع  

ً على أن عملية التقطيع تتم بطريقة يدوية باستخدام السكين يد  ويا

% 100 لة الطلبيات كما أجمعنظراً لقلة الإمكانيات وركود السوق وق

هي  من أفراد العينة علي أن الأدوات المساعدة في عملية التفصيل

% من أفراد 100السكينة ولوح التقطيع ومقص التفصيل، وأجمع 

رة العينة بالشركات الكبيرة والمصانع المتوسطة والمصانع الصغي

ي علي أن شروط التفصيل السليم تتحدد في سن سكينة القطع وتلاف

 رقيمتالعيوب الموجودة بالخامة  أثناء الرص، أما بالنسبة لعملية 

 % من أفراد العينة بالشركات الكبيرة بأن هذه100القطع أجمع 

انع % من أفراد العينة بالمص100العملية تتم آلياً، بينما اتفق 

ً بينم ً وآليا مع ا أجالمتوسطة علي أن ترقيم قطع الموديل تتم يدويا

يم د العينة بالمصانع الصغيرة على أن عملية الترق% من أفرا100

% 100تتم يدوياً، اما الأدوات المستخدمة في عمل العلامات أجمع 

مبة لإسطبالمصانع الكبيرة أن اثناء التفصيل الآلي توجد زيادات في ا

متوسطة % من أفراد العينة بالمصانع ال100لأخذ العلام، بينما اتفق 

ً  الفضي والذهبي والمثقاب الالكتروني علي استخدام قلم العلام  معا

% بالمصانع الصغيرة على استخدام القلم الفضي 100وأجمع 

 والذهبي في عمل العلامات ،اما بالنسبة لعملية فحص )كنترول(

 % من أفراد العينة بالشركات الكبيرة100للقطع المنتجة أجمع 

 فحص تتموالمصانع المتوسطة والمصانع الصغيرة علي أن عملية ال

 قبل وبعد التفصيل. 

صانع % من أفراد العينة بالشركات الكبيرة والم100اتفق  التجهيز:

المتوسطة والصغيرة على أن من أهم التجهيزات التي تجري على 

 نسبةالقطع قبل عملية الخياطة هي الطباعة والصباغة واللصق، وبال

 العينة% من أفراد 100لعمليات تجهيز أجزاء الحقيبة فقد أجمع 

تفق انما بالشركات الكبيرة على أن عملية التجهيز تتم بطريقة آلية بي

هيز % من أفراد العينة بالمصانع المتوسطة على أن عملية التج100

ة بالمصانع % من أفراد العين100تتم بطريقة يدوياً وآلياً، بينما اجمع 

 الصغيرة على أن عملية التجهيز تتم بطريقة يدوية. 

% من أفراد العينة بالشركات الكبيرة على أن 100أجمع  التجميع:

% من أفراد العينة 100عملية التجهيز تتم بطريقة آلية بينما اتفق 

ً وآلياً،  بالمصانع المتوسطة على أن عملية التجهيز تتم بطريقة يدويا

% من أفراد العينة بالمصانع الصغيرة على أن 100بينما اجمع 

% من أفراد العينة 100ة يدوية، كما أجمع عملية التجهيز تتم بطريق

على أن التشطيبات النهائية التي تجري علي حقيبة السفر تتمثل في 

إزالة الخيوط الزائدة، حرق نهايات الاشرطة لمعالجة الحواف، أما 

% 100بالنسبة للأسلوب المتبع في تعبئة وتغليف الحقائب فقد أجمع 

المصانع المتوسطة والصغيرة من أفراد العينة بالشركات الكبيرة و

ً وذلك بعد عملية الفرز النهائي للحقيبة ثم  علي أن التغليف يتم يدويا

يوضع بداخلها حشو ورقي حتى تأخذ الشكل الممتلئ ثم توضع في 

% من أفراد العينة بالشركات الكبيرة 100كيس نايلون، كما أجمع 

ين والمصانع المتوسطة والصغيرة علي أن من أهم شروط تخز

خامات حقائب وضعها على استندات لإبعادها عن سطح الأرض، 

اما بالنسبة المنتج النهائي )حقيبة السفر( وجود كراتين ورقية لوضع 

الحقائب بداخلها مع التقفيل الجيد لعدم دخول الأتربة ثم وضعها على 

استاندات، أما عن كيفية استفادة المصنع من عوادم الخامة المتبقية 

% بالشركات الكبيرة انهم لا 100التفصيل، فقد اجمع  بعد عملية

% من أفراد العينة بالمصانع 100يستفيدون من البواقي ، بينما اتفق

ً يتم استخدامها في عمل حقائب  المتوسطة والصغيرة انهم احيانا

صغيرة كمكملات لحقائب السفر مثل حقائب الأدوات الشخصية 

ا بالكيلو. وبذلك تم الإجابة وحقائب الكتف وبعض الاحيان يتم بيعه

 علـى التسـاؤل الثالث.

ب حقائالتساؤل الرابع الذي ينص على " ما إمكانية تنفيذ تطبيقات ل

السفر تراعي المتطلبات الفنية والوظيفية في إنتاج حقائب 

 السفر؟"

سة أمكن الإجابة على هذا التساؤل من خلال قيام الباحثة بالدرا

امج ع تصميم لحقيبة السفر باستخدام برنوض التي تضمنتالتطبيقية 

 مع إتباع الأسس العلمية في التصميم (Rhinoceros 7) 7راينو 

 ومراعاة تحقيق المتطلبات الوظيفية لحقيبة السفر.

س وأس تم إعداد النماذج )الباترونات( حقيبة السفر مع اتباع خطوات

 لفحصإعداد النماذج مع توثيق مراحل التشغيل بداية في مرحلة ا

 حتى مرحلة الإنهاء والتشطيب وإدراج صور توضيحية للمراحل.

 :وصف التصميم

مة حقيبة سفر تأخذ الشكل المستطيل المعتمد على الخطوط المستقي

كعامل أساسي لإظهار الشكل الخارجي والخطوط الأساسية له 

ن بالإضافة إلى الخطوط المساعدة، تتكون حقيبة السفر من زوج م

ذ يأخ ية أحدهما يأخذ ثلثي الحقيبة من أسفل والثانيالجيوب الأمام

صية ثلث أمام الحقيبة العلوي وكلاهما يستخدم لحمل الأغراض الشخ

ويتم غلقهم بواسطة سوستة بلاستيك مزودة بزوج من الجرارات 

قيبة الجيب الكبير لحقيبة السفر الذي يحتل الح مثبت علىالمعدن، 

 بالكامل.

 :حقيبةوضع الخطوط الأساسية لل

يتم وضع الخطوط الأساسية للتصميم وتغير القصات واختيار أفضل 

نتيجة من حيث سهولة الإنتاج وتلبية متطلبات السوق كما في الشكل 

 (.10إلى  1من )
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 (1شكل )

 
 (2شكل )

 
 (3شكل )

 
 (4شكل )

 
 (5شكل )

 
 (6شكل )

 
 (7شكل )

 
 (8شكل )

  
 (10 -9شكل )

 تلوين التصميم:
تمر مرحلة تلوين التصميم بالعديد من التجارب ووضع بعض 

المقترحات حتى نصل إلى الشكل النهائي للخامة واللون المناسب 
 (.14إلى 11كما في الشكل من )

 
 (11شكل )

 
 (12شكل )

 
 (13شكل )

 
 (14شكل )

 الشكل النهائي للتلوين

تلوين الحقيبة من  بعد الإنتهاء من اختيار الخامة واللون للحقيبة يتم

جميع الاتجاهات ليسهل تخيلها على أرض الواقع كما في الشكل من 

 (.21إلى  15) 

 
 (15شكل )

 
 (16شكل )

 
 (17شكل )

 
 (18شكل )

 
 (19شكل )

  
 (21 - 20شكل )
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 :إعداد نماذج حقيبة السفر

 النموذج الأصلي:

ة لتوضيح البيانات يتم في هذه المرحلة إعداد النماذج الأصلية للحقيب

الأساسية من قياسات وبيانات التصميم ويتم أولاً إعداد النموذج الذي 

إلى 22سيبُنى عليه قياسات الأجزاء الأخرى كما في الشكل من )

26) 

     

( جميع قصات أمام 22شكل )

 الحقيبة والجيوب
 ( خلف الحقيبة24شكل ) ( القاعدة23شكل )

( الجمدان 25شكل )

 سلةوالسل

( أعلى الحقيبة 26شكل )

 مكان تثبيت اليد

 نموذج التفصيل:

بعد الإنتهاء من إعداد النماذج الأساسية للحقيبة والبطانة يتم 

استخراج نماذج التفصيل لها بإضافة سماحيات التشغيل )مقدار 

الحياكة، الثني، الركوب( للنماذج الأساسية وكتابة بيانات الموديل 

النموذج، اسم الجزء، عدد القطع، اسم المصمم، )اسم الموديل، نوع 

التاريخ، نوع الخامة اتجاه التفصيل( على أجزاء نماذج التفصيل 

 (.30إلى  27تمهيداً لمرحلة القص كما في الشكل من )

    
( جميع قصات أمام 27شكل )

 الحقيبة والجيوب

( أعلى الحقيبة مكان 28شكل )

 تثبيت اليد

 ( خلف الحقيبة30شكل ) ( القاعدة29شكل )

 :اختيار الخامات

 تتكون حقيبة السفر من:

الجلد الصناعي )الشتلة( والأسود المنقوش  خامات أساسية: -

 بخطوط طولية باللون الذهبي والأبيض

بطانة من خامة السالية باللون الأسود،  خامات مساعدة: -

التقوية: من خامة الكرتون والباطس، شاسيه من المعدن، 

 من خامة البوري. الحشو:

، الإكسسوارات معدن، شاسيه اليد، العجلات مستلزمات إنتاج: -

اليد المتحركة، سوست، جرار سوست، خيط، شريط كردون، 

 شريط سفيفة.

 -الإكسسوارات: 

 
 ( سوستة وجرار1) صورة

 
 ( فتلة3( خيط )2صورة )

 
 ( عجلات3صورة )

 
 ( شريط الكردون4صورة )

 
 سفيفة( شرائط ال5صورة )

 مراحل التشغيل:

 مرحلة الفحص:

يتم فيها فرد خامة الجلد الصناعي المحبب والمنقوش وكذلك 

ً للتأكد من سلامة  البطانات وخامات التقوية والشبك وفحصها يدويا

سطحه وانتظامه وعدم وجود قطع في الخامة أو تلطيش في اللون 

ي الجزء وخاصةً في الخامة المنقوشة والتأكد من دقة النقوش ف

ً التأكد من خلوها من العيوب التي قد تؤثر على  المستخدم وأيضا

 مراحل الإنتاج التالية. 

كذلك جودة مستلزمات الإنتاج حيث السوست يجب أن يكون قماشها 

لا يتسم بالمرونة والتنسيل، والجرارات والحلقات والأقفال تتسم 

 بالمتانة والنعومة.
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 ص الخامات الأساسيةتوضح فح (ب)أ،  (6صورة )

 مرحلة التعشيق: 

ن يتم عمل التعشق لأجزاء النموذج المختلفة على سطح كل خامة م

 –الخامات المستخدمة سواء كانت من )الجلد الصناعي المحبب 

 –الإسفنج  –البوري  –الشبك  –البطانة  –الجلد الصناعي المنقوش 
اعي ير باشير(. كماالفوم(، ويتم نقل التصميم باستخدام الماركر )الط

 عند التعشيق أن توضع أجزاء النموذج بجوار بعضها البعض بهدف

 (.31تقليل نسبة الهادر من الخامات المستخدمة كما في شكل )

 
 ( نموذج التعشيق31شكل )

عند تعشيق الخامات يجب مراعاة اتجاه المطاطية أثناء تفصيل 

قي أجزاء الشبك ليزيد في الطول مع ثبات العرض وتوزيع با

أما  النموذج من الخامات السادة الأخرى مع تناسب اتجاه تفصيلها،
بالنسبة لنموذج الخامات المطبوعة يجب أن يوضع في الاتجاه 

   عشيقالطولي للطباعة مع مراعاة تعامده على سطح الخامة أثناء الت

 مرحلة التفصيل )القص(: 
جلد الصناعي من يتم تفصيل الخامات المختلفة لحقيبة السفر من ال

اللون الأسود المحبب والجلد الصناعي الأسود المنقوش بخطوط 

طولية من اللون الذهبي والأبيض، البطانة الديسكو من اللون 

الأسود، خامة الشبك ذو الطبقة الواحدة من اللون الأسود، كما يتم 

ملم(  10-6تفصيل خامات الحشو من البوري الرمادي بسمك )

 ملم. 5بيض بسمك وخامة الفوم الأ

يتم القص والتفصيل اليدوي للخامات المختلفة بواسطة سكين 
 ضمانالتفصيل ولوحة التفصيل أو الزنك والأثقال من الحديد وذلك ل

تثبيت النموذج على سطح الخامات، ويراعى أن تكون سكينة 

 التفصيل عمودية على الخامة، ويراعى عند تفصيل الشبك أن يتم
اتجاه المطاطية بشريط لاصق لضمان القص لصقة من أسفل في 

 بنفس الأبعاد دون تغيير.

 مرحلة العلام:
ً على موقعها في ن  موذجفي هذه المرحلة يتم تفتيح العلامات بناءا

العلام سواء كان علام تجميع القصات أو علام تركيب 

الإكسسوارات أو علام تحديد خط المنتصف لكل قطعة من أجزاء 

 ك السوستة.الموديل، علام شبا

 حلة التجهيز والتجميع والحياكة:مر

 ميع قصات أمام الحقيبة الكبيرة:تج

يتم كبس الجيب العلوي وقصتي الجيب السفلي عن طريق تجميع 
الخامة الأساسية وهي خامة الجلد الصناعي الشتلة المنقوش 

بالخطوط الطولية ذو اللون الذهبي والأبيض مع خامة البوري 

عاً عن لم وبينهم خامة بلاستيكية لدمج الخامتين مم 6الرمادي بسمك 

ى طريق الحرارة، حيث يتم وضع الخامة البلاستيكية الشفافة أعل
  .البوري ثم وضع خامة الجلد الصناعي الشتلة

ويتم إدخال الثلاث طبقات في ماكينة تسخين حراري بدرجات يتم 

ً على الخامة المستخدمة.  ت كأنها وتكون كل الطبقاتحديدها بناءا
( )أ، ب، 7كما هو موضح بالصورة )طبقة واحدة كما في صورة 

 ج، د(

    
 ( )أ، ب، ج، د(7صورة )

ً فتكون طبقة واحدة ويتم تفصيل الأجزاء  ثم يتم كبسها ولصقها جيدا

ً على موقعها في التصميم. كما هو موضح بالصورة ) ( )أ، 8بناءا

 ب، ج(.

   
 وضح تفصيل الجيب العلوي والسفلي( )أ، ب، ج( ت8صورة )

تتم مرحلتي التجميع والحياكة بشكل متبادل في تسلسل مراحل إنتاج 
حقيبة السفر حيث يتم التجهيز أولاً للأجزاء التي سوف يتم تجميعها 

ً سواء كانت خامات أساسية من الجلود أو خامات مساعدة  معا

هذا التسلسل إلى  كالبطانة، ثم تأتي بعد ذلك مراحل الحياكة ويستمر

مراحل التقفيل النهائية لحقيبة السفر، ويتم ذلك بإستخدام ماكينات 
الحياكة المسطحة والكوز بإستخدام أجهزة حياكة مساعدة مثل جهاز 

السفسفة المخصصة لإخفاء الحياكات الداخلية ودواسات الماكينة 

 باختلاف استخداماتها.
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 قفيل الجلد على شريطبإستخدام ماكينة الحياكة المسطحة يتم ت

 الكردون تمهيداً للتركيب في أجزاء حقيبة السفر.

 لجيب العلوي لأمام حقيبة السفر:تجهيز ا

يتم تجميع شريط الكردون مع الجلد المُفصل سابقا وحياكتهم  -1

 ( )أ، ب، ج(.9سوياً. كما هو موضح بصورة )

   
 ( )أ، ب، ج(9صورة )

مل بشريط الكردون لتدعيم يتم لف قصة الجيب العلوي بالكا -2

 القوام الخارجي وإعطاء الشكل الدعامي له. 

ة يثبت جيب سوستة الأمام من أعلى مع الجهة الثانية للسوست -3

 سم(، ثم يقلب ويأخذ دور 1وتتم عملية الحياكة على بعُد )

 حياكة زخرفية.

تحاك السوسته مع شريط الكردون بعد تثبيته على الجلد  -4

 الصناعي. 

ب الزوائد )قص زيادة الأطراف( أجزاء قصة جيب يتم تهذي -5

الأمام العلوي بعد تجميع طرف السوستة مع الجلد والكردون 

ملم( بشريط سفيفة لتنظيف  2بالخياطة من الأطراف على بعُد )

 (.، د()أ، ب، ج10جميع الأطراف. كما هو موضح بصورة )

    

 (.، د()أ، ب، ج10صورة )

 م حقيبة السفر:لأماتجهيز الجيب السفلي 

ً تجميع شريط الكردون مع الجلد المُفصل سابقا وحياكتهم سو -1  . يا

يحاك نصفي الجيب السفلي أمام الحقيبة بشريط كردون من  -2

المنتصف لزيادة دعامته وصلابة المنتصف. كما هو موضح 

 (.، ج( )أ، ب11بصورة )

   
 نصف الجيبوخياطة  ( تجميع شريط الكردون، ج ( )أ، ب11صورة )

ً لوجه على بعُد ) -3 سم(  1تحاك قصتي جيب أسفل الأمام وجها

 ب.مقدار تشغيل الخياطات الداخلية ثم تقُلب لتعطي شكل الجي

ً ثم تثبيت خياطة التجميع  -4 بعد تجميع قصتي الجيب السفلي معا

بخياطة شيمة زخرفية على المنتصف وذلك لجعل الجيب 

 ، ج(.()أ، ب12مسطح. كما هو موضح بصورة )

   
 ( )أ، ب، ج(.12بصورة )

 جلديثبت جيب أسفل الأمام بعد لفة بشريط الكردون المغطى بال -5

 الصناعي.

تحاك جهة السوستة مع شريط الكردون وتتم عملية الحياكة  -6

( )أ، ب( توضح 13سم(، ثم يقُلب. صورة ) 1على بعُد )

 سوستة جيب الأمام السفلى.
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 ( )أ، ب(13صورة )

 يز جسم أمام حقيبة السفر: تجه

 تثبت قصة الأمام العلوية على خامة البوري بمقاس أكبر من -1

 سم من جميع الاتجاهات.1طول وعرض القصة بحوالي 

تحاك قصة الأمام العلوية مع خامة البوري لتدعيم حشوها  -2

 وتقويتها. كما هو موضح بصورة

ام يتم تهذيب الزوائد )قص زيادة الأطراف( أجزاء قصة الأم -3

ملم(.  2العلوي على البوري بالخياطة من الأطراف على بعُد )

 (.، ج، د( )أ، ب14كما هو موضح بصورة )

    
 (، ج، د( )أ، ب14صورة )

فس تستكمل حياكة قصة الجزء السفلى من أمام الحقيبة وتطبق ن -4

 الخطوات السابقة. 

ً لوجه على بعُد ) -5 م( س 1تحاك قصتي أعلى وأسفل الأمام وجها

مقدار تشغيل الخياطات الداخلية ثم تقُلب لتعطي شكل الأمام، 

 (.، ج، د)أ، ب (15كما هو موضح بصورة )

    
 (، د( )أ، ب، ج15صورة )

 تجميع أمام حقيبة السفر:

يتم تجميع الجيب السفلي مع قصة الأمام عن طريق حياكة  -1

ً منعاً الطرف الثاني للسوستة، وذلك بعد التأكد من غلقها جيد ا

لترحيل واعوجاج قصة الجيب السفلي، مع التأكد من ترك 

مسافة تقفيل أسفل الأمام مع قاعدة حقيبة السفر، والتأكد من 

تجميع خطي منتصف الحقيبة مع خطي منتصف الجيب. كما 

 ( )أ، ب(.16هو موضح بصورة )

  

( )أ، ب(16صورة )

ع التأكد من تكرر نفس المرحلة السابقة في الجيب العلوي م -2

تمكين الجيب في مكانة المحدد بانتظام المسافات. كما هو 

 ( ) أ، ب(.17موضح بصورة )

 وهنا نجد أن أمام حقيبة السفر تم تجميعه بالكامل. -3

تركيب جرارات سوستة الجيب العلوي والجيب السفلي لأمام  -4

 الحقيبة.

 إزالة زوائد الخامة وتعريشها بالمقص. -5
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(( )أ، ب17صورة )

 بطانة حقيبة السفر: مراحل إنتاج

ي ملم( ف5تتكون قاعدة بطانة حقيبة السفر من سوستة بمقاس ) -1

 المنتصف وتعُد هذه أول مرحلة من مراحل عمل البطانة.
يجمع جمدان الحقيبة مع السلاسل عن طريقة حياكة الطرفين  -2

 وجهاً لوجه.

ً مع السلاسل( مع قاعدة الح -3 ة قيبيثبت )الجمدان المُجمع سابقا

 المُثبت بمنتصفها السوستة.

تحاك أمام وخلف بطانة الحقيبة للحصول على الشكل النهائي  -4
 ( )أ، ب، ج(.18كما هو موضح بالصورة )

   
 ( )أ، ب، ج( توضح مراحل إنتاج البطانة18صورة )

 تحضير القاعدة الجانبية:

ان بإستخدام قلم العلام والمسطرة يتم نقل العلام وتحديد مك -1
 ثبيت القواعد البلاستيكية. ت

ً على مسا -2  فاتتثبت حلقات القاعدة البلاستيكية بحياكتها جيدا

 متساوية من الحافة الخارجية وعلى مسافات متساوية ببعضها
 البعض. 

 تجميع سلسلة جمدان الحقيبة:

ً لوجه(  -1 تثبت قصتي السلسلة على بعضهما البعض )وجها

دور حياكة زخرفية  سم(، ثم تفتح وتأخذ1وتحاك على بعُد )

 ملم(. 3على بعُد )
ً لوجه مع مراعاة أن يكون  -2 يثبت الجمدان على السلسلة وجها

اتجاهه لأسفل بعد الحياكة والقلب يخُيط على بعُد مقدار التشغيل 

سم(، وينظف بشريط سفيفة من الداخل، ثم 1للحياكة الداخلية )
ملم(.  3)يفُتح على وجهه ويأخذ دور للحياكة زخرفية على بعُد 

( توضح شكل سلاسل وجمدان ، ج، د( )أ، ب19والصورة )

 حقيبة السفر.

    

تحضير القاعدة وسلاسل وجمدان الحقيبة( ، ج، د( )أ، ب19الصورة )

 تحضير جيوب الأمام مع بطاناتهم:
ر لسفيثبت كلاً من الجيب العلوي والجيب السفلي لأمام حقيبة ا -1

 أعلى ومن أسفل. مع بطانته على خط النصف من 

ملم( 5تثبت قصة الأمام بالحياكة من كلا الجانبين على بعُد ) -2

 حياكة تجميع وتغطى ظهر الخامة بالبطانة.
 يتم قص وتعريش زوائد البطانة وتصفية خط الخياطة الداخلية. -3

ثم يأخذ دور حياكة بشريط سفيفة لتنظيف الخياطة الداخلية كما  -4

 .)أ، ب( (19في الصورة )

  
)أ، ب(( 19ورة )ص

http://creativecommons.org/licenses/by/4.0/


Sahar Harby, et al 503 

 

Citation: Sahar Harby, et al (2024), Technology in the Production and Operation of Travel Bags Amidst Advanced 
Technological Developments, International Design Journal, Vol. 14 No. 6, (November 2024) pp 489-507 

 

 تحضير ظهر الحقيبة:
 يثبت جلد ظهر حقيبة السفر على البوري. -1

يتم حياكة جميع الجهات والتأكد من خلو الخامة من فقاقيع  -2

 الهواء.
( 20إزالة زوائد البوري وقصها. كما هو موضح في صورة ) -3

 )أ، ب، ج(.

   
( )أ، ب، ج(20صورة )

 قاعدة:تجميع ظهر الحقيبة مع الجمدان وال

ها يتم تحديد خط منتصف الظهر كذلك منتصف القاعدة بعد تثبيت -1
اك هن مع الجمدان ثم بداية الحياكة من هذه النقطة حتى لا يكون

 ميل أو اعوجاج في الحقيبة من الداخل.

يثبت الجمدان وجهاً لوجه مع ظهر الحقيبة مع مراعاة أن يكون  -2
ى بعُد مقدار اتجاهه لأسفل بعد الحياكة والقلب ويخُيط عل

 سم(.1التشغيل للحياكة الداخلية )

مع  ايةتكملة الحياكة بنفس الطريقة حتى الإنتهاء عند نقطة البد -3
 ()أ، ب(21كما في صورة ) منتصف الجمدان.

تظهر حقيبة السفر بعد التجميع مع الجمدان والقاعدة وهي تأخذ  -4

 شكل الصندوق المفتوح.

  
 )أ، ب(( 21صورة )

 انة مع الجسم الخارجي لحقيبة السفر:تجميع البط
قبل تجميع البطانة تامة الحياكة مع أجزاء حقيبة السفر  -1

ً م ع الخارجية يجب التأكد من ضبط المقاسات وتماثلها تماما

 مقاس الجزء الخارجي.

يتم قلب ظهر الجلد وظهر البطانة حيث يكون وجه الجلد  -2
ً ثم تثبيت طرف السوس تة الأساسية للداخل ووجه البطانة أيضا

لحقيبة السفر بين البطانة والخامة الأساسية مع الضبط على 

( جرار عكس 2علام القط حتى يتطابقا، يركب بالسوستة عدد )

بعضهما البعض، ثم تثبت السوستة على السلسلة على بعُد 

سم( من الداخل للسلسلة ثم حياكتهما )وجه في وجه( بطول 1)
ملم( من الخارج على  5بعُد ) دوران السلسلة وتتم الحياكة على

 ماكينة الحياكة الاسطوانية.

 ة.يتم قص وتعريش زوائد البطانة وتصفية خط الخياطة الداخلي -3
ثم يأخذ دور حياكة بشريط سفيفة لتنظيف الخياطة الداخلية كما  -4

 ()أ، ب(.22في الصورة )

  
( )أ، ب( تجميع البطانة مع الجسم الخارجي للحقيبة22صورة )

 يع أمام الحقيبة مع الجمدان:تجم

اً ابقيتم تجميع طرف السوستة الثاني مع أمام الحقيبة المجمع س -1
سم من ثلاث اتجاهات بحيث يظل مكان  1وحياكتها على بعُد 

 تجميع الأمام مع جمدان الحقيبة بدون سوستة.

يتم تجميع الجانب المتبقي بدون سوستة وهو الجانب الأيمن  -2

 ان الحقيبة المجمع سابقاً مع القاعدة. لأمام الحقيبة مع جمد

 تهذيب الأطراف الخارجية وإزالة جميع الزيادات الخارجية. -3
ثم يأخذ أمام حقيبة السفر دور حياكة بشريط سفيفة لتنظيف  -4

 ( )أ، ب، ج، د(.23الخياطة الداخلية كما في الصورة )

    
( )أ، ب، ج، د(23الصورة )
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 تجهيز تقويات حقيبة السفر:

 أولاً: المعدن:
أخذ مقاسات حقيبة السفر من الداخل بإستخدام شريط القياس  -1

 )المازورة(.

 ( )أ، ب(.24قص شريط من المعدن بمقاس اتساع الحقيبة. ) -2

  
 )أ، ب( قص المعدن (24)صورة 

تطبيع المعدن على ماكينة مخصصة لذلك، وهذا لعمل  -3

ارجية وتكون تضليعات لجعل حقيبة السفر تتحمل الصدمات الخ
 .أكثر متانة

تحديد مكان منحنيات جوانب الحقيبة على المعدن، ثم ثنيها  -4

 .بشكل دوران على ماكينة الثني

تثبيت طرفي المعدن بمسمار وصامولة وقص زوائد المسمار  -5
والدق عليه لكي يتغير عرضة فلا يسهل إخراجه من مكان 

 .)أ، ب، ج، د((25التثبيت مرة أخرى، كما في الصورة )

 
 ماكينة تضليع المعدن

 
 المعدن بعد التضليع

 
 ماكينة ثني المعدن

 
 المعدن بعد التقفيل

 (، ج، د( )أ، ب25صورة )

 .سفررفع مقاسات أماكن مسامير تثبيت اليد الخارجية لحقيبة ال -6
دي عمل ثقوب بإستخدام ماكينة ثقب المعدن على مسافة تثبيت ي -7

 انبية. الحقيبة اليد العلوية واليد الج

التأكد من مقاس المعدن بعد الإنتهاء عن طريق تطابق المقاس  -8
 ( )أ، ب، ج(.26)مع مقاس ظهر الحقيبة، كما في الصورة 

   
 ( )أ، ب، ج(.26)صورة 

 ثانياً: الكرتون:

قص كرتون باتساع الجمدان وأكبر من عرض اليد الجانبية  -1

 سم.2وكذلك اليد العلوية بمسافة 

ثبيت شاسيه العجلات )ذاع سحب الحقيبة( في تفريغ مكان ت -2

 الجزء المحدد له من خامة الكرتون بإستخدام ماكينة مخصصه

 لذلك بعد رفع المقاس من حيث عرض المسافة الخارجية. 

 ثالثاً: الباطس:

قص تقوية من خامة الباطس بنفس طول وعرض واتساع  -1

 الحقيبة من الداخل.

 .تحديد مكان تثبيت اليد على الباطس -2

تفريغ مكان تثبيت شاسيه العجلات )ذراع سحب الحقيبة( في  -3

الجزء المحدد له من خامة الباطس بإستخدام ماكينة مخصصه 

 لذلك بعد رفع المقاس من حيث عرض المسافة الخارجية.

تحديد مكان منحنيات جوانب الحقيبة على الباطس، ثم ثنيها 

انة من بشكل دوران على ماكينة الثني وهي عبارة عن أسطو

 ( )أ، ب، ج، د(.27)المعدن مثبتة أمام لوح مسطح. صورة 

    
والباطس ( تفصيل الكرتون، د( )أ، ب، ج27صورة )

 تثبيت خامات التقوية:

 فتح سوستة منتصف البطانة. -1

 إسقاط المعدن بداخل الحقيبة بين البطانة والجزء الخارجي -2

 بمحاذاة جانب الحقيبة.

 .عدن والخامة الأساسية لحقيبة السفرإسقاط الباطس بين الم -3

تثبيت خامة الكرتون بين الباطس والمعدن في مكان تثبيت اليد  -4

( )أ، ب، ج، 28العلوية وكذلك اليد الجانبية. كما في صورة )

 د(.
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( )أ، ب، ج، د( تثبيت خامات التقوية28صورة )

 تثبيت أيدي حقيبة السفر:

لة الآ ثقب الحقيبة عن طريق إدخال بإستخدام آلة مدببة السن يتم -1
ً في معدن شاسيه الحقيبة بعد شح ذه في الثقوب المفرغة سابقا

 .بمسن كهربائي

ً جميع الطبقات حتى  -2 إدخال مسمار اليد من الثقب مخترقا

 الوصول إلى ثقب اليد وإحكام غلقه.
تكرار نفس المرحلة السابقة حتى الإنتهاء من جميع المسامير  -3

 (.، د( )أ، ب، ج29بالكامل. كما في صورة ) وتثبيت الأيدي

    
( تثبيت الأيدي، د( )أ، ب، ج29صورة )

 تثبيت شاسيه العجلات )ذاع سحب الحقيبة(:

ل يتكون شاسيه العجلات )ذاع سحب الحقيبة( من جزئين الأول متص

 ل.لداخابعمودين يتم إسقاطهم من أعلى الحقيبة والثاني بطانة له من 

 حقيبة السفر من أعلى بمقاس شاسيه العجلات.عمل شق ب -1

( 30تفريغ الجزء المشقوق وإزالته بالكامل. كما في صورة ) -2

 )أ، ب، ج، د(.

    
( )أ، ب، ج، د( فتحات ذراع الشاسيه30صورة )

 إسقاط ذراع الشاسيه من أعلى الفتحة. -3

 تثبيت الذراع واحكام الإدخال. -4

  دها بالكرتون والباطس.تثبيت الذراع من داخل الحقيبة وص -5

 تركيب الجزء الثاني للشاسيه وإحكام التثبيت. -6

( 31تثبيت مسامير الفتحات في مكان الثقوب كما في الصورة ) -7

 )أ، ب، ج، د، ه(.

 

  

 

 

( )أ، ب، ج، د، ه(31صورة )

 تركيب عجلات حقيبة السفر:

 ضبط مقاس لقمة الماكينة على مقاس كبسون البرشام. -1

جزء عدد من مسمار البرشام في الجزء العلوي تركيب ال -2

 للماكينة.

 إدخال حقيبة السفر بين راحتي الماكينة. -3

تثبيت الجزء السفلي من كبسون البرشام في الطرف السفلي  -4

 للماكينة.

 الضغط على دواس الماكينة ليتم تثبيت الكبسون. -5

تكرر المراحل السابقة حتى الإنتهاء من جميع فتحات العجلات.  -6

 ( )أ، ب، ج، د(32في الصورة )كما 

    
( )أ، ب، ج، د( تركيب عجلات حقيبة السفر34صورة )



506 Technology in the Production and Operation of Travel Bags Amidst Advanced Technologica 

 Developments 
 

International Design Journal, Volume 14 Issue 6 (Novmber 2024) 

 This work is licensed under a Creative Commons Attribution 4.0 International License 

 

 
( الشكل النهائي لحقيبة السفر33صورة )

مما سبق تتضح الإجابة على التساؤل الرابع الذي ينص على" ما 

إمكانية تنفيذ تطبيقات لحقائب السفر تراعي المتطلبات الفنية 

 ج حقائب السفر؟والوظيفية في إنتا

 Recommendation :التوصيات

الاهتمام بصناعة حقائب السفر وتنمية العمالة الفنية  -1

 المتخصصة في هذا المجال.

الاستفادة من البحث في الجهات التعليمية الخاصة لصناعة  -2

 حقائب السفر ومواكبة الصناعة بالدراسة الأكاديمية. 
 اعية على تحديثتقديم الدعم المناسب لتشجيع المنشآت الصن -3

 وسـائل وأسـاليب وتقنيـات إنتاج حقائب السفر. 

إجراء المزيد من الدراسات التي تستهدف تفعيل اسـتخدام  -4
ملحقـات الماكينـات بأنواعهـا المختلفة في خطوط تشغيل 

 منتجات حقائب السفر لرفع الكفاءة الإنتاجية. 

لحقات استكمال إمداد ماكينات مراحل إنتاج حقائب السفر بم -5
 أخرى بغرض تحسين إنتاجياتها.
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