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  :Abstractملخص البحث 

بس وا ا المل نع منھ ي یص ة والت ھ الیومی ى حیات ان ف تخدامات الإنس م اس ن أھ وجة م ة المنس ر الأقمش ات تعتب لمفروش
ا عر ودةبجمیع أنواعھا وتتعرض الأقمشة جمیعھا إلى عوامل بیئیة تجعلھ ك البی ضة للاتساخ والملوثات الموج ة بتل ئ

ا باستخدام بع ة الاتساخ منھ ة یسھل ازال را.ومن ھنا تكمن مشكلة البحث وھي محاولة انتاج اقمشة قطنی ت ض المتغی
وط ائى للخی ب البن ة  للتركی دي  والأقمش ة وم ك الاقمش ي تل ول عل ث للحص دف البح ث یھ أثیر.حی را ت ت المتغی

ث  ي البح تخدمة ف ردالمس وط "مف واع الخی رض ان ان اخ .وبف ة الاتس ي ازال ق"م -عل ب  طب ییفة التركی ول تش وط
نھج التجریب ع البحث الم ة الاتساخ.وقد اتب ي ازال ؤثر عل ة داخل الاقمشة ت م االنسجي والمسافات البینی اج ي حیث ت نت

ات دد برم دة وع رة واح ره نم رد ونظی یط مف ل خ ان لك ة وك ا المطبق رد ونظیرتھ وط المف ة الخی د ومختلف ن  واح ع
جى سادة  وأنتجتالخیطین الاخریین  ب نس وط باستخدام تركی ك الخی رد ١|١الاقمشة من تل م من الل ١|٣ ومب ة. ت حم

و اتي مطح ون نب ن وزیوت عمل اختبار ازالة الاتساخ حیث تم اتساخ عینات الاقمشة باستخدام نسب محددة من كرب
دة ساعتین وبمعدنیة وشحم مذابة في رابع كلورید الكربون ث م ا  ھم استخدم محلول منظف مع التسخین لم ات وت لعین

ا تم دورانھ ا لتوضع في غسالة خاصة وی تم غلقھ سالة داخل الغ   وضع كل عینة في محلول صابون داخل كاسات ی
م استخدام  ا لتجف وت ادى وتركھ اء الع طفھا بالم م ش ن الغسالة ت د خروج العینات م اعة وبع دة نصف س اس الم لمقی

ردال الخیط المف ائج ان الاقمشة المنتجة ب م النت ن اھ ان م اخ للعینات وك د درجة الاتس يكا رمادى لتحدی ل ف ت افض  ن
ة الاتساخ كما یم لدرجة ازال ى ق ا اعل جلت معظمھ الخیط المطبق حیث س ول  ازالة الاتساخ عن التي انتجت ب ان ط

یج  ییفة النس ھتش ة  ل عب ازال ا ص ول كلم ت ا ط ا كان ح فكلم ر واض افات البیناث ا المس ا ایض اخ منھ ھ الاتس ا  ی كلم
 صغرت مساحتھا زادت درجة ازالة الاتساخ.

  

  :Keywordsالكلمات الدالة   
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  :Introductionمقدمة 
یعیش الإنسان وحولھ بیئة یؤثر فیھا وتؤثر علیھ وعلى احتیاجاتھ 
الیومیة ومن أھم ھذه الاحتیاجات ھى الأقمشة التى یصنع منھا 
مفروشاتھ وملابسھ بجمیع أنواعھا لذا یجب اختیار أنسب 

الوظیفى  المواصفات وأفضلھا عند تصنیع الأقمشة لتفى بالغرض
المصنوعة من أجلھ ولذلك یجب تحدید بعض الخواص للخیوط 
والتراكیب النسجیة للأقمشة بما یلائم سھولة إزالة الاتساخ بھا 
حتى لا یكون ھناك عبء اقتصادى باستخدام المنظفات وتكرار 
عملیة التنظیف والغسیل وھذا یؤدى بالطبع إلى التقلیل من عمرھا 

زوف المستھلك على شرائھا كما یجب الإستھلاكى ویؤدى إلى ع
أن تكون المنسوجات مقاومة لعوامل المناخ وخاصة فى الاماكن 
المكشوفة . والتى من ضمنھا مقاومة الاتساخ وھناك بعض 
الدراسات القلیلة عن مقدرة بعض الالیاف الطبیعیة والصناعیة 
علي مقاومة عوامل المناخ المختلفة والتى بینت أن ألیاف 

ك تعتبر أعلاھا مقاومة في حین ان الیاف القطن والكتان الأكلیر
والبولى اولیفون تختلف فى ادائھا إلا أن الیاف البولى امید 
والجوت والصوف والحریر تعتبر أقلھا مقاومة وحیث ان الالیاف 
السلیلوزیة تعتبر من اول الالیاف التي استخدمت فى الاماكن 

جھیزھا لتقاوم عوامل المكشوفة لذا تم تطویر معظم عوامل ت

  ) ١٩٩٩المناخ والملوثات بجمیع أنواعھا (حبیش 

  :Statement of the problemمشكلة البحث 
ھى محاولة انتاج اقمشة منسوجة من القطن بمواصفات تساعد 
على سھولة إزالة الاتساخ وذلك باستخدام الخیوط المفرد 

 –برد ونظیرتھاالمطبقة مع استخدام تراكیب نسجیة بسیطة " م
  سادة " لاختلاف طول تشیفة اللحمة بینھما .

  :Objectivesف البحث اھدا
  إنتاج أقمشة منسوجة قطنیة یسھل إزالة الاتساخ بھا .  -١
مطبق " وطول  –تحدید مدى تاثیراستخدام الخیوط " مفرد  -٢

 تشیفة التركیب النسجى على ازالة الاتساخ من الاقمشة. 

 :Hypothesisفروض البحث 
مطبق " على درجة إزالة الاتساخ  –یؤثر الخیط " مفرد  -١

  بالأقمشة القطنیة .
تؤثر طول تشیفة التركیب النسجى على درجة ازالة الاتساخ  -٢

 من الأقمشة القطنیة . 
تؤثر مساحة المسافات البینیة داخل المنسوج على درجة إزالة  -٣

 الاتساخ من الأقمشة القطنیة . 

  :Methodologyمنھج البحث 
  یتبع البحث المنھج التجریبى 
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   Theoretical Frameworkالإطار النظرى 
تتعرض المنسوجات أثناء الاستخدام العادي إلي الاتساخ بمواد 
متعددة تشمل الحبیبات الصلبة والسوائل الزیتیة وخلطات المواد 
الصلبة مع الزیوت او مع الماء ومن أصعب المواد في الإزالة 

على الزیوت كما أن مقاومة المنسوجات لعوامل تلك المحتویة 
المناخ في الأماكن المكشوفة تتأثر بعوامل المناخ والتي تشمل 

الأمطار والثلج والأتربة –الریاح –الرطوبة –أشعة الشمس 
ونظرا لتعرض  )١٩٩٩العالقة إضافة إلي ملوثات الھواء (حبیش 

لغسیل وتراكم الأقمشة للاستھلاك التدریجى نتیجة تتابع عملیات ا
الأتربة ومكونات العرق والدھون تجعل ھذه الأقمشة بیئة مثالیة 
لنمو الكائنات الحیة الدقیقة وبالتالى یؤدي إلي تلف الاقمشة (عبد 

مما دفع الباحثین إلي الإتجاه لإجراء عملیات  )٢٠١٤الفتاح 
ذلك  تجھیز للأقمشة ضد الاتساخ والمیكروبات بطرق مختلفة

ي اكسید التیتانیوم في شكل حبیبات النانو باستخدام ثان
) وذلك لتنظیف اقمشة القطن المنسوجة Sol- Gelباستخدام (

) ویظل التجھیز بالمواد الكیمیائیة لة Gupta 2008ذاتیا (
 الاتجاهتاثیره علي خواص الاقمشة بالسلب مما ادي الي 

لاستخدام تجھیز بالمواد الطبیعیة تقاوم البكتیریا مثل القسط 
) ویمكن التغلب علي الفطریات ٢٠١٥(عبد العزیز الھندي 

والحشرات باختیار افضل الالیاف والخامات واستعمال تجھیز 
) وقد ثبت ان الالیاف السلیلوزیة ٢٠٠٨نھائي مناسب (ابو العنین 

والبروتینیة تكون اكثر عرضة للفطریات والتلف اما الالیاف 
) ولقد ٢٠٠٢یات (رشاد الصناعیة لھا القدرة علي مقاومة الفطر

ثبت بالبحث العلمي أن التركیب البنائى أو الھندسى لإنتاج 
الأقمشة من التریكو أو المنسوجة أو غیر المنسوجة حیث یرتبط 
كل نوع منھم بمجموعة من العلاقات الفیزیقیة والریاضیة 
لمجموعة الشعیرات والخیوط وكیفیة ترابطھم داخل الأقمشة ھو 

ن جمیع خواص الأقمشة الناتجة وقد اثبت ذلك المسئول الاول ع
فریدریك توماس بیرس في كتابھ  رأسھمعلي بعض العلماء 

 )  ( Robinson 2000 ) ھندسة المیكانیكا والتراكیب النسجیة
Booth  2005) 

كما ان ھناك دراسة لازالة الاتساخ للحبیبات الصلبة للدھون 
د حركة تولد في وجوالبعض  بعضھاباستخدام تاكل الاقمشة 

احتكاك ثم یتم تقدیر كمیة الزیوت والشحوم في الاقمشة باستخدام 
المیكروسكوب الضوئى وھذة الطریقة تعتبر مناسبة عن الطرق 

تطبیقھ في الة  یمكنالاقمشة  وتآكلالتقلیدیة لتقدیر كمیھ الزیوت 
 للحصول على معاملات احتكاك بغض ثابتةالاحتكاك بشروط 

 Priet0(وظروف درجات الحرارة  النظر عن الملوثات
2014(  

   : انواع الملوثات
- الشموع- العرق–ملوثات عضویة وتتمثل في الزیوت  -1

 لدھنیةاالاحماض - الدھون
سكریات  ملوثات مكونة من دقائق قد تكون من املاحا او  -2

 كریاتطینا او كربونا فبینما تذوب الاملاح والس او ترابا او
خر یترسب علي النسیج في الماء فإن البعض الا بسرعة

   لإزالتھاوتحتاج الى اسلوب خاص 
او  وتتمثل في بقع الحبر او الطعام والأصباغملوثات البقع  -3

  الفاكھة او الصدأ 
  أصناف الملوثات : 

 وب فى الماءتذ بقع قابلة للذوبان فى المذیبات وھى ملوثات لا -١
حم والشبل تذوب في المواد الكیمیائیة خاصة بقع الزیت والدھون 

  وبعض انواع الشمع 
التى توجد  بقع قابلة للذوبان في الماء وتتمثل في الملوثات -٢

 عادة فى النسیج كبقع العرق أو الطعام أو الشراب وھي نوعان
ني النوع الاول تذوب في الماء كبقع السكر والملح والنوع الثا

  تذوب جزئیا في الماء
تذوب  اء وھي بقع لاالمذیبات والم تذوب في بقع ملوثات لا -٣

  زئیا ب جفي المذیبات الكیمیائیة اوفي الماء وھذه البقع اما ان تذو
تذوب عن طریق عوامل اخري  كلیا في مذیبات خاصة او او

  لصدأ الزلالا–لصمغ ا- غیر المذیبات وھي بقع الحبر
  العوامل التي تتوقف علیھا ازالة الملوثات   
  صناعي حیوانى او ي اووتتمثل في نوع النسیج من اصل نبات 

  وایضا لون النسیج ونوع البقع
  انواع ازالة الملوثات :

الماء ومواد التنظیف ذلك  باستخدامب وھو التنظیف الرط -١
  یكون یدویا او باستخدام انواع الغسالات المتعددة 

امتصاص  لتنظیف الجاف باستخدام المذیبات العضویة اوا -٢
  خاصة آلاتفي  یستخدم الماء ویتم الدھون ولا

التنظیف باستخدام تقنیات النانوتكنولجي وھو حقل من حقول  – ٣
التقنیات التطبیقیة التي تغطي مواضیع شتي ومن المعروف 

الي انھا تقوم بتحسین خواص المادة ومن ممیزاتھا الثبات الع
   جعوعدم فقد الاقمشة لوظائفھا من تكرار عملیات الغسیل ویر

 جمھافة السطحیة لجزیئات النانو مقارنة بحذلك الي زیادة المسا 
ذب مما یؤدى الي زیادة الطاقة السطحیة والتي تؤدي الي تجا

 لاوتماسك اعلي بین الاقمشة وجزیئات النانو وھذة التقنیة 
 تؤثر سالبا علي مظھریة ونعومة ومرونة الاقمشة كما تعمل

ل تحلقدرة علي ال اعلي الحفاظ علي البیئة لانھا غیر سامة ولھ
  البیئي 

 لإكسابھناك نوعان اساسیان  قمشةللأالتنظیف الذاتي  -٤
تس الاقمشة التنظیف الذاتي وذلك باستخدام تأثیر نبات اللو

) واستخدام ثاني اكسید التیتانیوم في وجود ٢٠١٠(محمد 
ل الضوء الذي یعمل كمحفز لبدء التفاعل فینتج جزیئین الاو

فوق الاكسجین وھذان مجموعة الھیدوكسیل والثاني جزيء 
 یعملان علي اكسدة المواد العضویة من الملوثات وتحویلھا

  ) (Sharma 2012الكربون الي ثاني اكسید 
  العوامل التي تؤثر علي درجة اتساخ الأقمشة : 
یوجد كثیر من العوامل التي تؤثر علي درجة اتساخ الأقمشة  

  ولكننا سوف نتناول بعض منھا 
  :ي التركیب النسج -١
للتركیب النسجي أھمیة كبري علي مقاومة الاتساخ بالأتربة  

ي تالفكلما زادت مسامیة التركیب النسجي كلما نفذت الأتربة وبال
 سجةالسوائل خلال القماش مما یعوق تنظیفھا. بینما نجد أن الأن

ذات العدات الكثیفة تعطي منتجا اقل مسامیة وبالتالي اكبر 
الاتربة تسبب  ھذه) .وحیث ان ٢٠٠٧لمقاومة الاتساخ (فرغلي 

ة اضرار مباشرة على كلا من التركیب البنائي للخامات والاقمش
  ) ٢٠٠٢ (رشاد

  لكھرباء الاستاتیكیة :ا – ٢ 
تتولد الكھرباء الاستاتیكیة باحتكاك القماش عند لفة علي نفسة  

اوحول اى شئ اخر واذ لم یتم تفریغ تلك الشحنات الكھربائیة 
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لي سطح القماش ویساعد جفاف الجو اوبرودتة علي فانھا تظھر ع
سرعة تولدھا مما یؤدى لعدة مشاكل منھا تعلق الاوساخ بسطح 

) ویمكن التغلب علي الاستاتیكیة ٢٠٠٢القماش (شیرازى 
  )٢٠١٣باستخدام تراكیب قلیلة التقاطعات ( محمد 

  : الألیافدقة  -3
التالي سطح تؤثر دقة الشعیرة علي مقدار نعومة سطح الخیط وب

القماش مما ینتج سطحا غیر متعرجا وناعما بینما تعطي 
ومن  )2013الشعیرات السمیكة سطحا متعرجا خشنا (صبري 

المعروف ان الاسطح  الناعمة لا تحتفظ بالاتربة والملوثات كما 
  تحتفظ بھا الاسطح الخشنة 

  نوع الغزل : -٤
خاصیة الخیوط المنتجة من الغزل ذو الطرف المفتوح لھا  

 التضخیم مما یساعد على ملئ الفراغات الھوائیة داخل المنسوج 
مما یقلل من المسافات البینیة وذلك بعكس الاقمشة المنسوجة 
 بالخیوط ذات الغزل الحلقى فتزداد المسافات البینیة (محمد

) وبالتالى فان الاقمشة المصنوعة من خیوط الغزل ذو ٢٠١١
اخ اكبر من تلك المصنوعة من الطرف المفتوح مقاومتھا للاتس

  خیوط الغزل الحلقي .
  تعریف الخیط :

تلك الحزمة من الشعیرات القصیرة او  ھیعرف الخیط بان 
تصلح لاغراض التریكو او  نكون على ھیئة المستمرة والتى
  )٢٠١٣ النسیج (صبري
  انواع الخیوط :

نواع كثیرة للخیوط نتیجة اختلاف طرق غزلھا ولكنھا یوجد ا
  تصنف ایضا باختلاف تكونھا كمایلي: 

  الخیوط المفرد : -١ 
تتكون من شعیرات الالیاف بعد اعطائھا برمات لتكوین خیط  

  مفرد
  الخیوط المطبقة :-٢
  ھى تجمیع خیطین بجوار بعضھما بدون برمات  

  الخیوط المزویة :-٣
ط مفرد مع خیط مفرد اخر او اكثر لتكوین خیط ىتم فیھا زوي خی 

  )2001 مركب واعطائھا برمات ( النجعاوى
  :Practical experiences التجارب العملیة 

  تمت التجارب العملیة على ثلاثة مراحل على النحو التالى :
  المرحلة الاولي الغزل :-١
تم إنتاج ثلاثة خیوط مفرد لكل خیط نمرة وعدد برمات فى  - 
كما تم انتاج ثلاثة خیوط أخرى مطبقة بنمر تعادل نمر ’ بوصة ال

الخیوط المفردة وبنفس عدد البرمات فى البوصة.والجدول التالى 
  یوضح خواص ومواصفات خیوط اللحمة

 ) خواص ومواصفات اللحمة١جدول (
عدد البرمات  نوع الغزل

 فى البوصة
نمرة الخیط 

 المطبق
نمرة الخیط 

 المفرد
 ١/  ٤٠ ٢/  ٨٠ ٣٣ حلقى ممشط

 ١/  ٣٠ ٢/  ٦٠ ٢٨٫٦ حلقى ممشط

 ١/  ٢٠ ٢/  ٤٠ ٢٣٫٥ حلقى ممشط
علما بأن الخیوط المنتجة استخدمت كلحمات وجمیعھا منتجة من  

  . ٨٦جیزة قطن 
  المرحلة الثانیة النسیج :-٢  

عینة من قماش القطن باستخدام سداء قطن  ١٢تم إنتاج عدد  
لحمة  ٥٠تلة / بوصة وكثافة لحمات ف ١٠٠بكثافة  ١/  ٢٠نمرتھ 

  بوصة وذلك لجمیع العینات . /
تم استخدام الستة خیوط "المفرد والمطبق" لإنتاج الأقمشة  ١ -٢ 

" إلى ١لتھا العینات من "یومث ١/  ١باستخدام تركیب نسجى سادة 
 "٦ . " 
تم استخدام الستة خیوط "المفرد والمطبق" لإنتاج الأقمشة  ٢ -٢

من اللحمة ومثلتھا العینات  ١/  ٣تركیب نسجى مبرد باستخدام 
  "والجدول التالي یوضح مواصفات الاقمشة ١٢" إلى "  ٧من " 
  " یوضح مواصفات عینات الأقمشة المنتجة ٢جدول "  

رقم  مواصفة اللحمات
التركیب  العینة

 النسجى
البرمات / 

 البوصة
نمرة 
 اللحمات

اللحمات 
 بوصة /

 ١ ٥٠ مفرد ٤٠/١ ٣٣ ١/١سادة 

 ٢ ٥٠ مطبق ٨٠/٢ ٣٣ ١/١سادة 

 ٣ ٥٠ مفرد ٣٠/١ ٢٨٫٦ ١/١سادة 

 ٤ ٥٠ مطبق ٦٠/٢ ٢٨٫٦ ١/١سادة 
 ٥ ٥٠ مفرد ٢٠/١ ٢٣٫٥ ١/١سادة 

 ٦ ٥٠ مطبق ٤٠/٢ ٢٣٫٥ ١/١سادة 

 ٧ ٥٠ مفرد ٤٠/١ ٣٣ ٣/١مبرد 
 ٨ ٥٠ مطبق ٨٠/٢ ٣٣ ٣/١مبرد 

 ٩ ٥٠ مفرد ٣٠/١ ٢٨٫٦ ٣/١مبرد 

 ١٠ ٥٠ مطبق ٦٠/٢ ٢٨٫٦ ٣/١مبرد 

 ١١ ٥٠ مفرد ٢٠/١ ٢٣٫٥ ٣/١مبرد 

 ١٢ ٥٠ مطبق ٤٠/٢ ٢٣٫٥ ٣/١مبرد 
والنول لجمیع العینات كما ھو  وتم تثبیت مواصفة السداء  

  موضح في الجدول التالي
  ) مواصفة السداء والنول ٣جدول ( 

 الخواص المواصفة
 نمرة خیط السداء قطن ١/  ٢٠

 خیط السداءنوع  قطن ممشط مستورد
 التطریح فتلة / باب ٣
 البراسل فتلة / باب ٤

 عدة المشط باب / بوصة ٣٢
 عدد فتل السم فتلة / بوصة ١٠٠
 النول المستخدم دوبى

 نوع النول رابیر صلب
 عدد الدرأت درأت لبحر المنسوج ٤
  عدد درأت البرسل درأة ٢

  ات البحث :المرحلة الثالثة اختبار إزالة الاتساخ على عین -٣
تم غلى الأقمشة لإزالة الدھون والمواد الشمعیة قبل إجراء  

   الاختبار .
جم من الشحم +  ١تم اتساخ العینات بمحلول مركب من "  ١ -٣

جم كربون مطحون " وتم إذابتھم  ٥جم زیوت معدنیة +  ١٠
  فى واحد لتر من رابع كلورید الكربون 

لمذاب السابق تجھیزه سنتیمتر من المحلول ا١٠تم اخذ  ٢ -٣ 
  ساعة)٢٤لیوضع وسط كل عینة وتترك العینات یوم كامل (
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   " .جفتحتى 
رام ج ٢المنظف ناخذ منھ   Ebca pool تم استخدام محلول ٣ -3

ترك وت لتر ماء ثم توضع العینات في المحلول ١یذاب في 
° م ٥٠لمدة ساعتان مع مراعاة التسخین عند درجة 

  رجة فترة التسخین .والمحافظة على ھذة الد
جم ٥تم غسل العینات فى محلول صابون مكون من "  ٤ -٣

جم كربونات صودیم " حیث تم إذابتھما  ٢صابون مبشور + 
 سم من محلول الصابون ٢٠٠لتر ماء . نأخذ لكل عینة  ١فى 

  ووضع كل عینة فى كأس خاص بھا .
 ابون ووضعھاتم غلق الكاسات وبھا العینات ومحلول الص ٥ -٣

فى   مكان لوضع الكاسات لتدور ١٢فى غسالة خاصة بھا 
حركة دائریة داخل الغسالة والتى تحتوى على ماء یحیط 

 الغسالة درجة مئویة وتم تشغیل  ٦٠بالكاسات درجة حرارتھ 
  لمدة نصف ساعة .

ماء العادى تخرج العینات من الغسالة ویتم شطفھا بال ٦ -٣
  وتترك لتجف .

ون درجة ساخ بالمقیاس الرمادى وتكتقاس درجة الات ٧ -٣
  درجات . ٥القیاس من 

  :Resultsنتائج البحث 
  كالتالى: )4( تم وضع نتائج اختبار إزالة الاتساخ فى جدول

  تجة ) نتائج اختبار إزالة الاتساخ للعینات المن ٤جدول ( 
 رقم العینة درجة إزالة الاتساخ

١ ٥/  ٣ 
٢ ٥/  ٢ 
٣ ٥/  ٤ 

٤ ٥/  ٣ – ٢ 
٥ ٥/  ٥ – ٤ 
٦ ٥/  ٤ -٣ 

٧ ٥/  ٢ 
٨ ٥/  ١ 

٩ ٥/  ٣ – ٢ 
١٠ ٥/  ٢ – ١ 
١١ ٥/  ٤ -٣ 

١٢ ٥/  ٣ 
 مثلحیث تمثل قیم الدرجة الأعلى درجة إزالة الاتساخ الأعلى وت

 قیم الدرجة الأقل درجة إزالة الاتساخ الأقل .
شكل  " باستخدام الأعمدة كما فى ٤تم تمثیل النتائج من جدول " و
  " . ٢" و"  ١"

  
لمفرد ) یوضح العلاقة بین أقمشة منتجة من الخیوط ا١الشكل (

   ١ /١استخدام تركیب نسجى سادة   والمطبق عند

  
لمفرد ) یوضح العلاقة بین أقمشة منتجة من الخیوط ا٢الشكل (

 من اللحمة ٣/١استخدام تركیب نسجى مبرد   والمطبق عند

   :Discussionالمناقشة  
  مناقشة متغیرات البحث وتأثیرھا على درجة ازالة الاتساخ

  .لمطبق " على درجة إزالة الاتساخا –أثیر الخیط " المفرد ت -١
 " سجلت معظم عینات الأقمشة المنتجة من ٢" و"  ١من شكل "  

ت لحمات مفرد قیم أعلى لإزالة الاتساخ بینما سجلت معظم عینا
ذلك المنتجة من لحمات مطبقة قیم أقل لإزالة الاتساخ والأقمشة 

عند ثبات جمیع العوامل الأخرى . ویفسر ذلك بأن العینات 
المنتجة بلحمات مفرد یكون عدد أقطار خیوط اللحمات فى 
البوصة نصف عدد أقطار اللحمات فى العینات المنتجة بلحمات 

 لعینات ذاتمطبقة مما یعمل على زیادة المسافات البینیة فى ا
ما اللحمات المطبقة عنھا فى العینات المنتجة من لحمات مفرد م

ة كمییؤدى إلى تغلغل مواد الاتساخ داخل تلك المسافات البینیة ب
   أكبر .

فھى  " سجلت أعلى قیمة لإزالة الاتساخ وبالتالى ٥العینة رقم " 
اخ تسالا " سجلت أقل قیمة لإزالة ٨أنظف عینة بینما العینة رقم " 

ر لحمة / بوصة وتفسی ٥٠وذلك عند لحمات ثابتة لكلا العینتین 
  " أنتجت بأسمك لحمة مفرد  ٥ذلك أن العینة رقم " 

/  ٨٠" أنتجت بأرفع لحمة مطبقة  ٨بینما العینة رقم "  ١/  ٢٠ 
، إذ أن ھناك كثافة لحمات عالیة ومزدحمة فى البوصة في ٢

ت بینیة " وبالتالى مسافا ٨" عنھا فى العینة رقم " ٥العینة رقم " 
  خ . " وبالتالى عدم تغلغل مواد الا تسا ٥أقل فى العینة رقم " 

  . شییفة التركیب النسجى على إزالة الاتساختأثیر طول ت -٢ 
" والمنتجة بتراكیب نسجیة سادة  ١جمیع العینات فى شكل "  

 "٢ سجلت قیم أعلى لإزالة الاتساخ بینما العینات فى شكل " ١/١
من اللحمة سجلت قیما  ٣/١والتى أنتجت بتركیب نسجى مبرد 

 ١/١اقل. وتفسیر ذلك ھو أن ظھور طول تشییفة النسیج السادة 
من  ٣/١على سطح القماش قصیرة بینما تظھر تشییفة المبرد 

خ اللحمة على سطح القماش طویلة مما یعطى تغلغل لمواد الاتسا
ك الاقمشة السادة وذلبصورة أكبر فى الاقمشة المبرد عنھا فى 

  عند ثبات جمیع المتغیرات الاخري
  ساخ.تأثیر المسافات البینیة داخل المنسوج علي ازالة الات– ٣
من التحلیل الاحصائى للنتائج نجد ان المسافات البینیة عامل  

اساسي ومؤثر في ازالة الاتساخ فكلما زادت المسافات البینیة 
النقص  ا ترتبط بالزیادة اوانخفضت قیم ازالة الاتساخ حیث أنھ

عند استخدام الخیط المفرد او المطبق مع ثبات نمرة الخیط 
لكلیھما وثبات باقي المتغیرات ایضا طول تشییفة التركیب 
النسجي علي سطح المنسوج تعمل علي وجود الخیوط حرة وغیر 
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مدمجة وبالتالي زیادة مساحة المسافات البینیة مما یخفض قیم 
  لاتساخ .درجات ازالة ا

 :Conclusionالخلاصة 
رد تعطى درجة أعلى لإزالة الاتساخ عن الخیوط الخیوط المف -١

  المطبقة مع ثبات جمیع متغیرات البحث .
 كسیة بین زیادة المسافات البینیة ودرجة إزالةعھناك علاقة  -٢

زالة اانخفضت قیم  زادت المسافات البینیھ كلما الاتساخ .فكلما
  الاتساخ.

لنسجى ودرجة ك علاقة عكسیة بین طول تشیفة التركیب اھنا -٣
لة إزالة الاتساخ .فكلما زاد طول التشییفھ انخفضت قیم ازا

  الاتساخ.
درجة وناك علاقة عكسیة بین عدد اقطار اللحمات / بوصة ھ -٤

یم ازالة الاتساخ. كلما زاد عدد الاقطار/ بوصة كلما قلت ق
  ازالة الاتساخ
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