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تقنیات وصلات الحیاكة بین الأقمشة المنسوجة وأقمشة تریكو اللحمة للوصول لأعلى درجة من الجودة  أھتمت ھذه الدراسة بدراسة

لوصول الى أفضل وھكذا استھدفت الدراسة ا. الإستھلاكى هالوظیفى للملبس وعمررفع مستوى الأداء  وكفاءة الحیاكات وبالتالى
ات المنسوجة وخامات تریكو اللحمة طبقا لعوامل الضبط المختلفة لكل ماكینة وھو مما یؤدى لرفع كفاءة تقنیات حیاكة بین الخام

وتمت التجریبى.والوصفى  ینالمنھجواستخدم لھذا الغرض  وجودة المنتج النھائى وتوفیر إحتیاجات المستھلك من ناحیة الإستخدام .
نوعین الأول أقمشة تریكو اللحمة إلى القماش المستخدم للتنفیذ حیث إنقسم  ثلمعن طریق تحدید بعض المتغیرات البحثیة الدراسة 

. )مبرد - راكیب نسجیة مختلفة (سادة إنترلوك) والثانى أقمشة نسجیة بت - ملتون  - % (سنجل جرسى100بتراكیب بنائیة مختلفة قطن 
ستخدمت نوعین من وصلات الحیاكة (الوصلة البسیطة فتلة )،إ 5أوفر –فتلة  4أوفر –أورلیة  –أستخدم للحیاكات ماكینات ( سنجر

غرزة فى السنتیمتر)،  7- 5- 3أستخدمت ثلاث كثافات مختلفة لغرز الحیاكة ( )،E.S، وصلة  الأوفرلوك ویرمز لھا  S.Sویرمز لھا 
اكات وھى إختبار مظھریة ثم إجراء التجارب العملیة لتحدید أنسب المتغیرات محل الدراسة التى تعطى أعلى درجة كفاءة وجودة للحی

أنسب نوع وصلة حیاكة تؤثر على متانة وقوة شد الحیاكة وبالتالى جودة الدراسة الى تحدید الحیاكة وإختبارالغسیل ، حیث توصلت 
أنسب عدد غرز فى السنتیمتر یعطى أفضل جودة  والى  التوصل الى أنسب نوع غرزة حیاكة تعطى أفضل متانة، وكذلك وأداء المنتج 

 للمنتج النھائى. آداءو
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Introduction 
تواجھ صناعة الملابس والنسیج تحدیا كبیرا فى النھوض 

فسة لیس فى والإرتقاء بمستوى جودتھا حتى تستطیع المنا
, فعلى الرغم أیضاالأسواق المحلیة فحسب بل فى مجال التصدیر

من التطور التكنولوجى الھائل لھذه الصناعة إلا أن العنصر 
البشرى لا یزال أحد الدعامات القویة والأساسیة فى ھذة 
الصناعة وتعتبر صناعة الملابس والمنسوجات فى مصر من 

لذلك تعطى إھتماما كبیرا الصناعات الأساسیة الإستھلاكیة , 
للنھوض بتلك الصناعة حیث تحتاج فى ظل المتغیرات الراھنة 

وقد أدى التطور  )1(الى توجیة العلم والتكنولوجیا للنھوض بھا,
التكنولوجى الھائل فى قطاع المنسوجات الى إنتاج أنواع متعددة 
من الألیاف التى تناسب صناعة الملابس ومن الجدیر بالذكر أن 

نھ لا یضمن الجودة أختیار الجید للخامات ھام وضرورى إلا الإ
 )2(,للمنتج إلا إذا كان ھناك ترابط بین الخامات المستخدمة

والمشكلة لا تكمن فقط فى إختیار الخامات المناسبة فحسب وإنما 
تحقیق الجودة فى الشكل والمضمون معا من حیث مساحة 

عند الإرتداء  القصات المتجاورة وإعطاء الإحساس بالراحة
  )3(والعمر الإستھلاكى للمنتج .

وفى ھذا الإطار إھتم البحث بدراسة تقنیات الحیاكة بین الأقمشة 

المنسوجة وأقمشة تریكو اللحمھ لتحقیق أعلى كفاءة وجودة 
  .للمنتجات الملبسیة 

Statement of the problem  
فیھا من ملابس  بناء على دراسة الأسواق المحلیة وما ینتشر

من تداخل للخامات  لوحظومما مصنعة من خامات تریكو اللحمة 
فى ملابس الأطفال  ةالنسجیة مع خامات تریكو اللحمة وخاص

  ).1(رقم والشباب كما یتضح فى الشكل 
تریكو لحمة ) من حیث  –حیث تختلف الأقمشة المحاكة (نسیج 

وكذلك نوعیة التراكیب والخواص والتجھیزات وأسالیب العنایة 
الماكینات والوصلات ومشاكل التصنیع التى تواجھ كل نوعیة 
من تلك الخامات محل الدراسة،ولما لاحظتھ الباحثة من عیوب 

 –شائعة للحیاكات مثل جود كشكشة فى مناطق الحیاكات 
 –شدد وإنقطاع للحیاكات  –غرز مقطوعة  –غرزعائمة 

مناطق الحیاكات  إنقطاع للخامات نفسھا عند –حیاكات ضعیفة 
  ).2كما یتضح فى الشكل رقم (

وبالتالى تتحدد مشكلة البحث فى وجود مشاكل وصعوبات فى 
تجاور الخامات النسجیة مع خامات تریكو اللحمة الأمر الذى 
یستدعى البحث والدراسة للوصول بالمنتج لأفضل مستوى جودة 

  للحیاكات والإستعمال النھائى .

      
)1شكل رقم (
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)2شكل رقم (

Objectives 
بین الخامات حیاكة فضل تقنیات وصول الى ألل یھدف البحث

المنسوجة وخامات تریكو اللحمة طبقا لعوامل الضبط المختلفة 
 جودة المنتج النھائىكفاءة ورفع ا یؤدى لموھو م لكل ماكینة

  . وتوفیر إحتیاجات المستھلك من ناحیة الإستخدام

Significance  
عوامل لضبط الماكینات  ترجع أھمیة البحث الى تحدید أفضل

للوصول الى أفضل تجاور للخامات محل الدراسة ووضع 
  حیاكة تلك الخامات وذلك عن طریق الآتى:لضبط معاییر قیاسیة 

تؤثر على متانة وقوة  وصل الى أنسب نوع وصلة حیاكةالت - 1
 دة وأداء المنتج .شد الحیاكة وبالتالى جو

 الى أنسب نوع غرزة حیاكة تعطى أفضل متانة .التوصل  - 2
التوصل الى أنسب عدد غرز فى السنتیمتر یعطى أفضل  - 3

 جودة وآداء للمنتج النھائى .

Hypothesis 
وجود دلالة إحصائیة بین كفاءة الحیاكة وعوامل الضبط  - 1

 المختلفة .
الخامات المتجاورة وجود دلالة إحصائیة بین إختلاف  - 2

 ووصلات الحیاكة.
وجود دلالة إحصائیة بین إختلاف الخامات المتجاورة  - 3

 الحیاكة. ونوعیة غرز
وجود دلالة إحصائیة بین إختلاف الخامات المتجاورة  - 4

 .فى السنتیمتر الحیاكة وعدد غرز

Delimitations and tools 
) وكذلك عملیات كو اللحمةعینات البحث (خامات تری تم إنتاج 

المختلفة وأیضا إختبارات جودة الحیاكة بمصنع الصیاد الحیاكة 
من بعض المحال  بالمحلة الكبرى،وتم شراء الخامات النسجیة

  وتتمثل أدوات البحث فى الآتى :التجاریة 
لنوعین الأول أقمشة القماش المستخدم للتنفیذ حیث إنقسم  - 1

(سنجل % 100قطن مختلفة تریكو اللحمة بتراكیب بنائیة 
نترلوك) والثانى أقمشة نسجیة بتراكیب إ –ملتون  - جرسى

 مبرد ).  –نسجیة مختلفة (سادة 
فتلة  4أوفر  –أورلیة  –أستخدم للحیاكات ماكینات ( سنجر  - 2

 فتلة ). 5أوفر  –
أستخدمت نوعین من وصلات الحیاكة (الوصلة البسیطة  - 3

 ). E.Sمز لھا ، وصلة  الأوفرلوك ویر S.Sویرمز لھا 
 7- 5- 3أستخدمت ثلاث كثافات مختلفة لغرز الحیاكة (  - 4

 غرزة فى السنتیمتر) .
  .40/2 % نمرة100بولى إسترأستخدم خیط حیاكة  - 5

Methodology 
  التجریبى.والوصفى  ینتبع البحث المنھجی

Terminology 
أو صناعة ویختص بعلم كلمة تعنى تقنى أو فنى  تقنیة: - 

ویقصد بھا الطریقة التى ینفذ بھا العمل وتشمل مراحل 
 )4(تنفیذ ھذا العمل كما تشتمل على الأدوات والمراحل.

التى تصف العلاقة بین ھى الوحدة البنائیة  وصلة الحیاكة: - 
طبقة قماش وأخرى وتشمل التفافھم حول بعضھم وعدد 

لى حیث أنھا إحدى العوامل التى تؤدى ا صفوف الحیاكة
تكوین زى ذو شكل مقبول وراحة ملبسیة عند الإستخدام 

 )5(ویحقق الغرض من إستخدامة لفترة زمنیة كافیة.
مصطلح فرنسى یطلق على نوع من الأقمشة  ھو تریكو: - 

المشغلة على ماكینات التریكو بمختلف أنواعھا ویتمیز ھذا 
النوع من القماش برقة بنائة النسجى حیث یتكون من فتلة 

تكون غرز متتالیة متداخلة مع بعضھا مكونة نسیج واحدة 
 )6(ذو إستطالة عالیة ویكون للنسیج الناتج أشكال متعددة.

 
تتمیز صناعة الملابس والنسیج بمرونتھا نظرا لخضوع منتجاتھا 

تجاھات الموضة ولذا نجد غزو التكنولوجیا لصناعة إلتغیرات و
لابد من مواكبة التطورات التكنولوجیة فرة كبیرة الملابس بصو

حیث شمل التطور  الحدیثة للحصول على منتجات عالیة الجودة
التكنولوجى كافة مراحل العملیة الإنتاجیة بدءا من الغزل 

 ویوضح،) 7( وفقا لأسامة حسین وإنتھاءا بالتعبئة والتغلیف
لمعاصرة ا بعض الإمكانیات التكنولوجیة )8(شریف عبد الجواد

الملابس الجاھزة وتوضیح أثرھا للماكینات المستخدمة فى إنتاج 
  - على جودة المنتج من خلال النقاط الآتیة:

 مقاییس جودة الحیاكة . - 1
 التصنیف القیاسى لأشكال الحیاكات . - 2
 الوصلات . - 3
 ماكینات الحیاكة . - 4
 خیوط الحیاكة وأنواعھا . - 5
 إبر الحیاكة . - 6
   غرز الحیاكة . - 7

نة بالرغم من وجود أنظمة عالیة لقیاس جودة أ )9(ركما یشی
) والنظام الإسترالى KESالملابس مثل النظام الیابانى (

)FAST إلا أنھا تھتم بجودة الأقمشة فقط ولا تعطى مؤشرات (
قابلیة الحیاكة على  )10(احمد الطحان  ویعرف ،عن قابلیة حیاكتھا

الیة فى أنھا الحیاكة بدون مشاكل ولا بد من تحقیق كفاءة ع
الحیاكة لتحقیق قوة التحمل والراحة الملبسیة ، وتتضح كفاءة 
الحیاكة فى مدى التأثیر السئ الذى یحدثھ وجود غرز مقطوعة 

و شدد على خط الحیاكة مما یؤثر على شكل وجودة المنتج أ
أھم العوامل التى من أن  )11(لمیاء عبد العزیز  ذكرتو ،النھائى

 –خیط الحیاكة  - ھى (نوع القماش  تتوقف علیھا جودة الحیاكة
الوصلات) ویحدد نمط الحیاكة  - غرز الحیاكة  - إبرة الحیاكة 

نوع  - غرض الإستخدام  –تبعا للعوامل الآتیة (نوع المنتج 
شكل خط الحیاكة  –موضع الحیاكة والغرض منھا  –القماش 
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  .مستقیم أو منحنى) 
طرق أو أن تقنیات الحیاكة ھى ال )12(ھبة محمود  ذكرتو

الأسالیب الفنیة المستخدمة لتجمیع أجزاء الملابس للوصول الى 
الشكل النھائى للمنتج بإستخدام غرز الحیاكة حیث تعتمد تقنیات 

المكملات  –الحیاكة على عنصرین ھما ( ماكینة الحیاكة 
الخاصة بتلك الماكینة ) وتحدد القطع المكملة للماكینة التقنیة 

الحیاكة ، لذا لا بد من تحدید نوع الماكینة الخاصة بھذا النوع من 
إنتاجھا بھذه الماكینة ومكملاتھا لتحدید التقنیات المختلفة التى یتم 

  ، وھناك عوامل لإختیار نوع الحیاكة وتتمثل فى :
 تصمیم المنتج ونوعة وجودتة وإستخدامة النھائى . - 1
نوع القماش وسمكة ومدى میلة للتنسیل وقوة تحملة ومتانتة  - 2

. 
 مھارة القائم بالتشغیل . - 3
  تكلفة العمالة والخامات والأدوات المتاحة . - 4

أن غرزة الحیاكة ھى الوحدة المتكررة التى یتم  )13( ویوضح
خیوط الحیاكة ویؤكد على أنھا تحقق العدید من تكوینھا بواسطة 

الوظائف المختلفة فى آن واحد مثل عملیة التجمیع والتنظیف 
أن لكل من  )14(وحید یوسف  ذكروأیضا عملیة الزخرفة،وی

العمق ) تأثیر على  –الكثافة  –خواص غرزة الحیاكة ( الطول 
مظھریة المنتج وقوة تحملة وبالتالى العمر الإستھلاكى للمنتج 
ولذا یجب أن تكون غرزة الحیاكة على درجة كافیة من الجودة 

  . حتى ترضى رغبة المستھلك المتعلقة بالآداء والنواحى الجمالیة
أنھا عملیة  )5(محمد البدرى  أما عن وصلات الحیاكة فیذكر
ت المختلفة بھدف آداء وظیفى تجمیع لحافتین أو أكثر من الخاما

من حیث الشكل والوظیفة حیث تتنوع وصلات الحیاكة معین،
التى تؤدیھا فى القطعة الملبسیة وذلك بإختلاف خواص الخامة 

ت الوظیفیة للقطعة المحاكة وخواص خیط الحیاكة والمتطلبا
حازم عبد  ویوضحالمنفذة وكذلك نوع الماكینة وتخصصھا،

أن لماكینات الحیاكة وملحقاتھا دورھام فى تنوع  )51(المنعم 
الوصلات فسابقا إعتمدت الصناعة على مھارة العامل فى إنتاج 
أنواع مختلفة من الوصلات أما الآن أصبح الإعتماد فى إنتاج 

متنوعة على الماكینات سواء على عدة  وصلات عدیدة وبأشكال
مراحل أو إنتاجھا بواسطة ماكینات متخصصة على مرحلة 

أن آداء الوصلة وجودتھا یعتمد  )5(محمد البدرى  ویؤكد واحدة،
 - التجعد  - الإنزلاق –على عوامل كثیرة منھا (قوة شد الوصلة 

تشوة القماش  - قوة إختراق الإبرة  - قطع الخیط   - المظھریة 
غادة  شیرنثناء الحیاكة ) ویعد تلف الوصلة مشكلة خطیرة كما أ

أن من أھم العوامل التى لھا تأثیر على تلف الوصلة  )16(ابراھیم 
 –ضبط ماكینة الحیاكة  –ھى التركیب النسجى والبنائى للأقمشة 

سمك إبرة الحیاكة  –المعالجة الكمیائیة للأقمشة  –خیط الحیاكة 
عوامل ھامة تؤثر على كفاءة وآداء وصلة  الخفة والكثافة وھى –

الحیاكة لذا یجب عند إختیار وصلة الحیاكة مراعات العوامل 
  الآتیة :

 الجانب الجمالى . - 1
 المتانة وقوة التحمل . - 2
 الراحة الملبسیة . - 3

أن قوة الوصلة تشیر الى التحمیل  )5(محمد البدرى  یذكركما 
سك الوصلة المطلوب لكسر وصلة الحیاكة وھو ما یقیس تما

،وإذا تم تفعیل قوة ما على وصلة الحیاكة فإنة لا بد أن ینتج عن 
یشیر قوة الوصلة إما تمزق للقماش أو لخیط الحیاكة أو لكلاھما،و

أن كفاءة الوصلة  )17(تقریر ھیئة مصنعى الملابس الاسترالیة 
للتحمل تتوقف على متانة الوصلة وإستطالتھا وعدد الغرز فى 

ستخدام النھائى للسلعة وترجع متانة الوصلة إلى السنتیمتر والإ
خیط الحیاكة العلوى بینما یؤثر خیط الحیاكة السفلى على 

مظھریة ونعومة الغرزة ویجب أن تعادل قوة شد الوصلة قوة شد 
بسیة القماش حتى إذا تعرضت الوصلة لشد زائد على القطعة المل

الحیاكة ھى  أن كفاءة)11(تقطع الوصلة قبل قطع القماش،وتوضح
النسبة بین قوة شد الحیاكة وقوة شد القماش بحیث تكون قوة شد 

وتعتمد  الحیاكة أقل ولو بنسبة بسیطة من قوة شد القماش نفسة
كفاءة الحیاكة على إختیار خیط مناسب لنوع الخامة المحاكة 
والإستخدام وعلى كفاءة جیدة لعملیة الحیاكة وضبط الماكینة 

ب أن تتوافر نقاط عدیدة لتحقیق جودة حسب نوع الخامة ویج
النقاط  هومن ھذ )81(ھیام فتحى  كما تذكرآداء وصلات الحیاكة 

  الآتى :
أن تكون الوصلة بنفس قوة الخامة فى الإتجاھات الموازیة  - 1

 والعمودیة على الوصلة .
أن تكون الوصلة قادرة على مواجھة القوى المؤثرة علیھا  - 2

 أثناء الإستخدام .
 لوصلة آمنة ضد تنسیل الخامة أو فك الغرز .أن تكون ا - 3
 أن تكون للوصلة نفس قدر المطاطیة والرجوعیة للخامة . - 4
 أن تحقق وصلة الحیاكة الراحة الملبسیة أثناء الإرتداء . - 5

الى متطلبات  متطلبات جودة الحیاكة ومما سبق یمكن تقسیم
 جمالیة ومتطلبات وظیفیة وتتمثل المتطلبات الجمالیة فى إتزان

عدم  -  عدم وجود غرز عائمة -  القوة والتماسك -  الثبات - الغرز
الوظیفیة فتتمثل فى الشد،أما المتطلبات  -  عدم التجعد - الإنزلاق 

مقاومة و –الإحتكاك  - الإستطالة –المرونة  –اللیونة  –الكفاءة 
  . )19( وآخرون Zoran كما تشیر دراسة   أسالیب العنایة

 
حیث أستخدم نوعین  إختیار الأقمشة المستخدمة للدراسة :أولا 

وھى من الأقمشة النوع الأول وھى الخامات الأساسیة للدراسة 
وتم الحصول علیھا من مصنع الصیاد خامات تریكو اللحمھ 

وھى  إنترلوك) –ملتون  –بالمحلة الكبرى وھى (سنجل جرسى 
  ).3% كما یتضح فى الشكل (100خامات قطنیة 

  
  )3كل رقم (ش

    
  )4شكل رقم (
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والنوع الثانى وھى الخامات النسجیة والتى تستخدم كمكمل أو 
كحلیات مضافة لخامات تریكو اللحمة وتم شراؤھا من إحدى 

ونسیج مبرد ) كما یتضح  –المحال التجاریة وھى (نسیج سادة 
    ).4فى الشكل (

نسجیة لأنھا وتم إختیار تلك الخامات بتلك التراكیب البنائیة وال
  الأكثر إستخداما وتواجد فى الأسواق .

وذلك بمعامل  ثانیا : إختبار وفحص الخامات محل الدراسة
صندوق دعم صناعة الغزل والنسیج بالأسكندریة ویوضح 

  .) نتائج الفحص 1الجدول رقم (
بیانى للفروق فى نتائج إختبارات رسم ) 5ویوضح الشكل (

  فحص القماش .
  

  یوضح نتائج فحص الخامات محل الدراسة )1جدول رقم (

   
 

  65،5  15،8  200  سنجل جرسى
  53،1  14  162  ملتون

  65،8  16  204  إنترلوك

وزن المتر   الخامات النسجیة
  قوة الشد(كجم)  الإنسدال%  المربع(جم)

  94،1  34  100  1/1سادة 

  157،1  51،9  273  1/2مبرد

  
)5شكل رقم (

ثالثا: حیاكة الخامات محل الدراسة بالمتغیرات الآتیة وذلك 
  بمصنع الصیاد بالمحلة الكبرى :

أوفر  –فتلة  4أوفر  –ماكینات الحیاكة المستخدمة ( سنجر  - 1
 أورلیة ). –فتلة  5

أستخدمت نوعین من وصلات الحیاكة (الوصلة البسیطة  - 2
 ). E.S، وصلة  الأوفرلوك ویرمز لھا  S.Sویرمز لھا 

 7- 5- 3أستخدمت ثلاث كثافات مختلفة لغرز الحیاكة (  - 3

 غرزة فى السنتیمتر) .
 .40/2% نمرة 100أستخدم خیط حیاكة بولى إستر - 4

حیث تمت حیاكة خامات تریكو اللحمة محل الدراسة مع الخامة 
بمتغیرات الدراسة ثم حیاكة خامات تریكو  1/1النسجیة سادة 

 1/2اللحمة محل الدراسة تارة أخرى مع الخامة النسجیة مبرد
  .)6( كما یتضح فى الشكل تارة أخرى 

    

   ماكینة سنجر رلیةماكینة أو فتلة 4ماكینة أوفر  فتلة 5أوفرماكینة 
)6شكل رقم (

  - إجراء الإختبارات المعملیة :رابعا : 
تم تقییم العینات المحاكة بإستخدام اللوحة مظھریة الحیاكة  أولا:

  وذلك طبقا للمواصفةالقیاسیة الخاصة 

1992-8813  Method AATC test )20(.   
Method 143-1992 AATC test )21(.  
م مظھریة الحیاكة للعینات محل ) تقیی2ویوضح جدول رقم (
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  .المختلفة) بمتغیرات الدراسة  1/1مع نسیج سادة  (سنجل جرسى الدراسة
  )2( جدول رقم


  

  
  

سنجل 
  جرسي

نسیج سادة 
1/1  

  ) S.Sبسیطة  ( وصلة  سنجر
3  3  
5  4،5  
7  3،4  

  )E.Sوصلة أوفرلوك(  فتلة4أوفر
3  3،9  
5  4،3  
7  4  

  )E.Sوصلة أوفرلوك(  فتلة5أوفر
3  4  
5  4،4  
7  3،9  

  )E.Sوصلة أوفرلوك(  أورلیة
3  2  
5  2،5  
7  2،1  

ئج إختبارات ) التوضیح البیانى للفروق فى نتا7ویوضح الشكل (
  .1/1لأقمشة السنجل جرسى مع النسیج السادة مظھریة الحیاكة 

  
) تقییم مظھریة الحیاكة للعینات محل 3*ویوضح جدول رقم (

) بمتغیرات الدراسة 1/2الدراسة (سنجل جرسى مع نسیج مبرد 
  المختلفة.

) التوضیح البیانى للفروق فى نتائج إختبارات 8ویوضح الشكل (
  .1/2ة لأقمشة السنجل جرسى مع النسیج المبرد مظھریة الحیاك

) تقییم مظھریة الحیاكة للعینات محل 4ویوضح جدول رقم (
  ) بمتغیرات الدراسة المختلفة. /1الدراسة (ملتون مع نسیج سادة 

) التوضیح البیانى للفروق فى نتائج إختبارات 9ویوضح الشكل (
  .1/1مظھریة الحیاكة لأقمشة الملتون مع نسیج سادة 

) تقییم مظھریة الحیاكة للعینات محل 5ویوضح جدول رقم (
) بمتغیرات الدراسة 1/2الدراسة (ملتون مع نسیج مبرد 

  المختلفة.
) التوضیح البیانى للفروق فى نتائج 10ویوضح الشكل (

  .1/2إختبارات مظھریة الحیاكة لأقمشة الملتون مع نسیج مبرد 
حیاكة للعینات محل ) تقییم مظھریة ال6ویوضح جدول رقم (

) بمتغیرات الدراسة 1/1الدراسة (إنترلوك مع نسیج سادة 
  المختلفة.

) التوضیح البیانى للفروق فى نتائج 11ویوضح الشكل (
  . 1/1إختبارات مظھریة الحیاكة لأقمشة إنترلوك مع نسیج سادة 

) تقییم مظھریة الحیاكة للعینات محل 7ویوضح جدول رقم (
) بمتغیرات الدراسة 1/2مع نسیج مبرد الدراسة (إنترلوك 

  المختلفة.
) التوضیح البیانى للفروق فى نتائج 12ویوضح الشكل (

  .1/2إختبارات مظھریة الحیاكة  لأقمشة إنترلوك مع نسیج مبرد 

  
)7شكل رقم (
  )3جدول رقم (


  

  
  

سنجل 
  جرسي

نسیج مبرد 
  ) S.Sوصلة بسیطة  (  سنجر  1/2

3  3،8  
5  3،7  
7  3،5  
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  )E.Sوصلة أوفرلوك(  فتلة4أوفر
3  4،2  
5  4،6  
7  3،9  

  )E.Sوصلة أوفرلوك(  فتلة5أوفر
3  4  
5  4،3  
7  4  

  )E.Sوصلة أوفرلوك(  أورلیة
3  2،9  
5  3  
7  2،5  

  
)8شكل رقم (

  )4جدول رقم (


  
  

  

نسیج سادة   ملتون
1/1  

  ) S.Sوصلة بسیطة  (  سنجر
3  3،4  
5  3،8  
7  3،5  

  )E.Sوصلة أوفرلوك(  فتلة4أوفر
3  4،2  
5  5  
7  4،3  

  )E.Sوصلة أوفرلوك(  فتلة5أوفر
3  4،4  
5  4،6  
7  4،5  

  )E.Sوصلة أوفرلوك(  أورلیة
3  3،3  
5  4  
7  3،7  

  
)9شكل رقم (
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  )5جدول رقم (


  
  

  

نسیج مبرد   ملتون
1/2  

  ) S.Sوصلة بسیطة  (  سنجر
3  3،3  
5  3،7  
7  2،9  

  )E.Sوصلة أوفرلوك(  فتلة4أوفر
3  3،9  
5  4  
7  3،6  

  )E.Sوصلة أوفرلوك(  فتلة5أوفر
3  3،5  
5  3،9  
7  2،7  

  )E.S(وصلة أوفرلوك  أورلیة
3  3،4  
5  4  
7  3  

  
)10شكل رقم (

  )6جدول رقم (


  
  

  

نسیج سادة   إنترلوك
1/1  

  ) S.Sوصلة بسیطة  (  سنجر
3  3  
5  4  
7  3،4  

  )E.Sوصلة أوفرلوك(  لةفت4أوفر
3  4،5  
5  5  
7  4  

  )E.Sوصلة أوفرلوك(  فتلة5أوفر
3  4  
5  4،6  
7  4،3  

  )E.Sوصلة أوفرلوك(  أورلیة
3  3،8  
5  4  
7  3،4  

  
)11شكل رقم (
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  )7جدول رقم (
خامات 
تریكو 
  اللحمة

خامات 
  النسیج

الماكینة 
  نوع الوصلة  المستخدمة

غرز (عدد كثافة ال
الغرز فى 
  السنتیمتر)

مظھریة 
  الحیاكة

نسیج مبرد   إنترلوك
1/2  

  ) S.Sوصلة بسیطة  (  سنجر
3  4  
5  4،5  
7  4،1  

  )E.Sوصلة أوفرلوك(  فتلة4أوفر
3  4،4  
5  5  
7  4،3  

  )E.Sوصلة أوفرلوك(  فتلة5أوفر
3  4،2  
5  5  
7  3،9  

  )E.Sوصلة أوفرلوك(  أورلیة
3  4  
5  4،8  
7  4،2  

  
)12شكل رقم (

ویجرى ھذا الإختبار  إختبار قوة شد الحیاكات (المتانة):  ثانیا
على الأقمشة المنسوجة ویقابلة إختبار الإنفجار لأقمشة تریكو 
اللحمة وذلك للمطاطیة العالیة لھذة النوعیة من الأقمشة وفى ھذة 

بأقمشة تریكو اللحمة ولكل  الدراسة تم وصل الأقمشة المنسوجة
منھا طبیعتھا المختلفة التى لا تمكنا من إجراء إختبار قوة الشد 

الغسیل بمعامل الفحص بمصنع الإنفجار ولذلك أجرى إختبار أو
الصیاد بالمحلة الكبرى وھو إختبار یقیس كفاءة وجودة الحیاكات 
(مدى قوة تحمل الحیاكات للإجھادات الواقعة علیھا ) ویحدد 
العمر الإستھلاكى للقطعة الملبسیة المحاكة حیث یعادل ھذا 

) الماكینة 13غسلة،ویوضح الشكل رقم ( 27الإختبار 
  المستخدمة للغسیل .

    
  )13شكل رقم (

  - ویجرى الإختبار كالآتى : 
 یتم تطبیق إختبارات الغسیل على القطعة كاملة . - 1

 %.7- 6المقاسات تكون فى حدود الإنكماش المطلوب  - 2
ى تأثیر كتغییر اللون أو نضوحة،خیوط أ - 3

 الحیاكة،الإكسسوار،الطباعة،التطریز .
یتم حفظ العینة المغسولة برقم المودیل فى حالة وجود  - 4

 أى تغییر .
ویجرى إختبار الغسیل بھدف تحدید مدى قوة تحمل الحیاكات 

  .للإجھاد الواقع علیھا والعمر الإستھلاكى للقطعة الملبسیة 
  - تخدمة :الأ جھزة المس 
 . ماكینة غسیل ھوفر بالعصارة 
  دقیقة . 15میقات لمدة 
  كیلو جرام . 4مجفف سعة 
 . شبكة غیر قابلة للصدأ 
 . مزودات وزن 

  - المواد المستخدمة :
 150 . جم من مسحوق غسیل غیر أتوماتیك 
 . ( ساخن ) ماء من الصنبور 

  - العینة :
ع من القماش م إختبار كل أو جزء من القطعة المفصلة

  - ملاحظة الآتى :
  الغرز ومدى ثباتھا مع عدم وجود خیوط خارجة من
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 أطراف الحیاكة وإستقامة الغرز .
  الكباسین  –البادج  –الإكسسوار والمكونات ( التكیت– 

 التطریز ) . –الطباعة  –الزرایر 
 . یجب ملاحظة ذلك قبل وبعد الغسیل 
  تحضیر العینة المراد إختبارھا بزوادات الوزن حتى

 كیلو جرام . 3وزن 
  - طریقة الإختبار :

تملأ الغسالة الھوفر اتوماتیك الى العلامة الموجودة داخل  - 1
 الغسالة .

درجة مؤیة ویتم  60یتم تسخین الماء الى درجة حرارة  - 2
 قیاسھا عن طریق ترمومتر .

 إضافة مسحوق الغسیل العادى ( غیر أتوماتیك ) . - 3
التشغیل حتى  یترك المسحوق یذوب داخل الغسالة أثناء - 4

 یتم ذوبان المسحوق داخل الماء الساخن لمدة دقیقتین .
یتم وضع مزودات الوزن مع العینات المحاكة داخل  - 5

 دقیقة . 15الغسالة ویكون الغسیل لمدة 
بعد مرور الوقت المحدد للغسیل یتم ملاحظة التغیرات  - 6

 –تغییر لون القماش  –الإكسسوار  - بالنسبة ( الغرز 
 تغییر الوان الطباعة) . –ء الغسیل تغییر لون ما

 یتم فصل الغسالة .بعد إنتھاء مدة الغسیل  - 7
تشطف العینات مرتین مع المزودات ثم تعصر للتخلص  - 8

 من الماء الموجود بھا .
  - طریقة التجفیف :

كیلو جرام  1عند التجفیف یراعى أن الوزن لا یزید عن  - 1
. 

 یتم التجفیف والمجفف على الساخن . - 2
 دقیقة . 90ة التجفیف لمد - 3
توضع العینات مع المزودات فى المجفف ویوضح الشكل  - 4

 ) المجفف المستخدم .14رقم (

 
  )14شكل رقم (

  - فحص وتسجیل النتائج :
بعینات لم یسبق لھا یتم فحص العینات مرة أخرى بعد التجفیف  

  - الغسیل ویسجل الآتى :
  الإنكماش الذى حدث بین مكونات القطعة مثل إنبعاج

 أو تلفھا .الغرز 
  قطع غرز الحیاكة جزئیا أو كلیا أو إنسلاخ القماش أو

 كرة .
 . التغییر فى الملمس أو المظھر 
 . التأثیر على الأزرار أو السوست 
  إمتصاص مبیض حیث یمكن وجودة فى مسحوق

 الغسیل المستخدم .
 . ثبات اللون 

  - المكوى :
یر لعمل فى بعض الحالات یتم كى العینات بعد الفحص والتقر    

  تقییم آخر .

  
تبین من إجراء الفحص السابق للعینات محل الدراسة والمحاكة 
بمتغیرات الدراسة المختلفة بعد إجراء إختبار المظھریة 

أنة حدث  على العینات محل الدراسة للحیاكات وإختبار الغسیل
  فى :وجودة الحیاكات والمتمثلة  بعض التأثیرات على كفاءة

اللحمة عند منطقة الحیاكة  وجود قطع فى خامات تریكو - 1
غرز فى  7( ) وكثافة غرز F-S( بوصلة حیاكة أوفرلوك

فتلة ویوضح ذلك الشكل  5السم) على ماكینة حیاكة أوفر 
 ) .15رقم (

  
  )15شكل رقم (

للحیاكات عند الأطراف بوصلة حیاكة  فكوجود  - 2
لسم ) على غرز فى ا 3) وكثافة غرز(  F-Sأوفرلوك(

 ) .16فتلة ویوضح ذلك الشكل رقم ( 4ماكینة حیاكة أوفر 

  
  )16شكل رقم (

  كشكشة عند منطقة الحیاكة بوصلة حیاكة أوفرلوك وجود - 3
)F-S  )حیاكة غرز فى السم) على ماكینة  3) وكثافة غرز

غرز فى السم)  7وأورلیة بكثافة غرز (فتلة  4أوفر
 ) .17ویوضح ذلك الشكل رقم (

 

  
  )17كل رقم (ش
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عدم إنتظام الحیاكة ووجود غرز عائمة بوصلة حیاكة  - 4
غرز فى السم ) 7- 3(     ) وكثافة غرز F-S( أوفرلوك

 ) .18على ماكینة الأورلیة ویوضح ذلك الشكل رقم (
-Fحدوث تنسیل للأقمشة المحاكة بوصلة حیاكة أوفرلوك ( - 5

S  )غرز فى السم ) على ماكینة أوفرلوك 3) وكثافة غرز

 ) .19فتلة ویوضح ذلك الشكل رقم ( 4فتلة و 5
عدم إستقامة وإنتظام غرز الحیاكة مع الوصلة البسیطة  - 6

)S-S) غرز فى السم) على ماكینة 7- 3) وكثافة غرز
 ) .20سنجر ویوضح ذلك شكل رقم (

      
  )18شكل رقم (  

      
  )19شكل رقم (  

 

 

 
  )20شكل رقم (

  

  
  )21شكل رقم (

تسجل أعلى جودة وكفاءة حیاكات للخامات محل  - : ثانیا
 - الدراسة بالمتغیرات الآتیة :

غرز فى السم) 5) وكثافة غرز(  F-Sوصلة حیاكة أوفرلوك( - 1
 ).21فتلة ویوضح ذلك شكل رقم ( 5على ماكینة أوفرلوك 

غرز فى 7- 5) وكثافة غرز( F-Sوصلة حیاكة أوفرلوك( - 2
ح ذلك شكل رقم فتلة ویوض4السم) على ماكینة أوفرلوك 

)22.( 
غرز فى السم 5) وكثافة غرز(  F-Sوصلة حیاكة أوفرلوك( - 3

 ).23) على ماكینة الأورلیة ویوضح ذلك شكل رقم (
غرز فى السم ) 5) وكثافة غرز ( S-Sالوصلة البسیطة ( - 4

 ) .24على ماكینة سنجر ویوضح ذلك شكل رقم (

  

  
  )22شكل رقم (

طفال) مطبق علیھا نتائج الدراسة تم تنفیذ عینة (تىشیرت أ - ثالثا :
  - حیث :
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تم حیاكة خط الجنب وخط الكتف بإستخدام وصلة حیاكة  - 5
غرز فى السم ) على 5) وكثافة غرز    (  F-Sأوفرلوك (

فتلة،وثنى الذیل والأكمام وتثبیت أنفورم 4ماكینة أوفرلوك 
) وكثافة  F-Sالخلف بإستخدام وصلة حیاكة أوفرلوك (

على ماكینة الأورلیة ،وتركیب  غرز فى السم)5غرز(
الكولة والمرد وتثبیت الجیب بإستخدام الوصلة البسیطة 

)S-S)غرز فى السم) على ماكینة سنجر 5) وكثافة غرز
 ).25ویوضح ذلك الشكل رقم (

  

  
  )23شكل رقم (

  

  
  )24شكل رقم (

   

        
 )25شكل رقم (

 
علمى ومجالات الصناعة حتى الربط بین مجالات البحث ال - 1

فى تطویر صناعة تتم الإستفادة من تطبیق نتائج الأبحاث 
 الملابس .

مواصلة البحث والدراسة على تأثیر متغیرات الحیاكة (خیوط  - 2
سمك الخامة) وغیرھا ومدى تأثیرھا على جودة  –إبر  –

 وكفاءة الملابس وعمرھا الإستھلاكى .
ماد علیة فى مجال توافر أساس علمى تقنى یمكن الإعت - 3

 صناعة الملابس وكذلك فى العملیة التعلیمیة .

 
ھدى صلاح الدین: دراسة تطبیقیة للعلاقة بین تصمیم  - 1

النموذج وسمك الخامة المستخدمة ومدى تأثیرة على جودة 
كلیة  –رسالة ماجستیر  –المنتج النھائى للمعطف النسائى 

 م .2011 – جامعة المنوفیة - الإقتصاد المنزلى 
دار  –أحمد فؤاد النجعاوى: تكنولوجیا الألیاف المخلوطة  - 2

  م .1983- المعارف 
إسلام عبد المنعم: إبتكار برنامج  إیھاب فاضل أبو موسى، - 3

تطبیقى على الحاسوب لضبط العلاقة بین متطلبات 
بحث  –التصمیم البنائى للملابس وتخانات خامة التنفیذ 

 –جامعة المنوفیة  - زلى مجلة الإقتصاد المن –منشور 
 م .2009

 م .1999 –المعجم الوجیز: مجمع اللغة العربیة  - 4

تأثیر أسالیب الغسیل المختلفة  محمد البدرى عبد الكریم: - 5
 –على خاصیة الحیاكة وثبات الأبعاد لأقمشة التریكو 

جامعة المنوفیة  - كلیة الإقتصاد المنزلى  - رسالة دكتوراة 
 م .1999 –

كلیة  - كتاب جامعى  –سالمان: التریكو سعد على محمود  - 6
 م .1998 –جامعة المنوفیة  - الإقتصاد المنزلى 

أسامة محمد حسین: إستخدام الحاسب الآلى فى إعداد  - 7
 –برنامج متخصص للتنبؤ بقابلیة أقمشة التریكو للحیاكة 

 –جامعة حلوان  - كلیة الإقتصاد المنزلى  - رسالة دكتوراة 
 م .2002

: فاعلیة إستخدام الكمبیوتر فى تعلم شریف عبد الجواد - 8
 - كلیة الإقتصاد المنزلى  - رسالة دكتوراة  –تقنیات الحیاكة 

 م .2003 –جامعة حلوان
9- ISO 9000, A comprehensive guide to 

registration , quality, HUTCHINS, G, guide 
lines and wight,1993. 

 –اكینات أحمد الطحان: تكنولوجیا الملابس الجاھزة والم - 10
  م .2001 –الطبعة الأولى  –دار الفكر العربى 

لمیاء عبد العزیز : التقییم الوصفى والتقدیر الكمى لجودة  - 11
 - رسالة ماجستیر  –وقابلیة الأقمشة والوصلات للحیاكات 

 م .2008 –جامعة المنوفیة  - كلیة الإقتصاد المنزلى 
یكو ھبة محمود إبراھیم: دراسة بعض متغیرات ماكینة التر - 12

الدائرى المؤثرة على خصائص ثبات الأبعاد للأقمشة 
رسالة  –المنتجة من خیوط محوریة بمواصفات مختلفة 
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 –جامعة حلوان  –كلیة الفنون التطبیقیة  –ماجستیر 
  م .2008

آلات ومعدات صناعة  محمد البدرى: سوسن عبد اللطیف، - 13
  م .2003 –الطبعة الأولى  –عالم الكتب  –الملابس 

سف محمود: دراسة تأثیر إختلاف بعض ضبطات وحید یو - 14
 - ماكینة الحیاكة على جودة خواص أقمشة التریكو المنتجة 

 –جامعة حلوان  –كلیة الفنون التطبیقیة  –رسالة دكتوراة 
  م .2003

حازم عبد المنعم: وضع معاییر لقابلیة أقمشة التریكو  - 15
 –ة رسالة دكتورا - للحیاكة بإستخدام تراكیب بنائیة مختلفة 

  م .2008 –جامعة حلوان  –كلیة الفنون التطبیقیة 
غادة إبراھیم إبراھم: إمكانیة تحقیق أفضل المعاییر للتعبیر  - 16

كلیة  - رسالة دكتوراة  - عن قابلیة الأقمشة للحیاكة 
  م .2007 –جامعة المنوفیة  - الإقتصاد المنزلى 

17- Australian Apparel Manufacturer ,,Sewing 

Machines enter the computerage,,1985. 
ھیام فتحى عبد العال : دراسة تأثیر إختلاف بعض  - 18

ضبطات ماكینات الحیاكة على جودة وخواص أقمشة 
كلیة الفنون التطبیقیة  –رسالة ماجستیر  - التریكو المنتجة 

  م .2007 –جامعة حلوان  –
19- Zoran Stjepanovic, Helena Strah, Selection 

of suitable sewing needle using machine 
learning techniques, 2000. 

20-  AATC Test method 88 1 3 .1992,,An 
American National Standard Smoothness of 
seam in fabrics after Repeated Home 
Laundering. 

21- AATC Test method 143.1992,,Appearnce of 
Apparel and other Textile and products after 
Repeated Home Laundering 

 
  

  


