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Abstract 
المنتجات النسجیة على المنافسة في الاسواق سواء المحلیة اوالعالمیة تتم عن طریق تطویرھا فنیا واقتصادیا واقمشة قدرة  تعتبر 

البلیسیة من الانسجة التى تستخدم في العدید من الاستخدامات اما بالنسبة لانتاجھا فھى تتطلب عملیات تحضیریة قبل وبعد عملیة 
التى تستخدم في انتاج ھذه النوعیة غیر متوفرة بكثرة بمصانع النسیج ونظرا لندرة الدراسات التى النسیج بالاضافة الى ان الانوال 

تھتم بدراسة خواص ھذه النوعیة من المنسوجات وخاصة المنتجة باستخدام الیاف البولي استر فائق الدقة كخیوط سداء ودراسة 
   .خواصھا التى تحدد كفاءة الاستخدام لھا

تاثیرتوقف جھاز الطى اثناء نسج قلم الارضیة و توقف جھاز الطى اثناء نسج قلم ( الدراسة بتاثیر توقف جھاز الطيفقد اھتمت ھذه  
على أنوال النسیج العادیة مبتكر وبسیط  تطبیقي لوببأس اقمشة البلیسیة المنسوجة  وایضا تاثیر عملیة الغسیل على خواص )البلیسیة

ر مجھزة لانتاج اقمشة البلیسیة  وبدون اجراء اى تجھیزات خاصة قبل اوبعد عملیة النسیج مما وغی والمجھزة باسطوانة سداء واحدة
 –الصلابة  -السمك (  الوظیفیةوتشیر النتائج الى تاثر الخواص  یؤثر ایجابیا على تدعیم المركز التنافسى لھذه النوعیة من الاقمشة

ل  ایقاف جھاز الطي إثناء نسج قلم الأرضیة  وإیقاف جھاز الطي أثناء نسج قلم محل الدراسة بفعلاقمشة البلیسیة )  نفاذیة الھواء 
   تاثیرعملیة الغسیل لعینات البحثبالبلیسیھ وایضا 

Keywords 
الأبعاد  - micro fiber yarns خیوط فائقة الدقة – buckered fabricsلأقمشة ذات التكریش  - pleated fabricsأقمشة البلیسیة 

 syntheticالألیاف الصناعیة  - Technical Artistical Dimensions of Textile Fabricsالفنیة والتقنیة للأقمشة المنسوجة  
fiber – جھاز الطى take-off .  
uctionIntrod  

یتناول ھذا البحث احدى المنسوجات الزخرفیة والتى یطلق   
وتحتوى ھذه  (Pleated fabrics)علیھا اقمشة البلیسیة 

لتى یتم الحصول االنوعیة من الاقمشة على ثنایات بسطحھا 
 )محل الدراسة( علیھا بواسطة التجھیز اوعن طریق النسیج 

نیة الحصول تتمیز أقمشة البلیسیھ ذات الطیات المنسوجة بإمكاو
بالمقارنة  أطول يوذات عمر استھلاكعلي طیات أكثر ثباتا 

، وكل من ھذه الانواع یجب ان تتوافر فیھا خرىبالانواع الا
ة لكى تلائم الغرض عة من الخواص الطبیعیة او المیكانیكیجموم

  من اجلھ  تتجالوظیفي الذي تؤدیھ والذى ان
تاثیر ایقاف جھاز الطي وعملیة  "ومن ھنا كان موضوع البحث 

الغسیل على بعض  خواص اقمشة البلیسیة المنتجة باستخدام 
 بلیسیة  أقمشة نتاجلإأمكن التوصل  وفیھ"فائقة الدقة الخیوط 

في تشغیل ھذه النوعیة من  مبتكرأسلوب تكنولوجي ب
 ةالمنسوجات وذلك بالاستفادة من بعض الخواص المیكانیكی

النول (لألیاف البولي استر فائق الدقة على نول النسیج العادي
ز لإنتاج والغیرمجھ )والمزود باسطوانة سداء واحدة المیكانیكي

وبدون اجراء اى تجھیزات خاصة قبل اوبعد أقمشة البلیسیة 
عملیة النسیج مما یؤثر ایجابیا على تدعیم المركز التنافسى لھذه 

من خلال انتاجھا باستخدام الانوال التقلیدیة النوعیة من الاقمشة 
وذلك طبقا لبعض العوامل الغیر مجھزة لانتاج اقمشة البلیسیة  

 ي تؤثر في تحقیق أقمشة بلیسیة ذات اقلام عرضیةالمختارة والت

 كما اھتم ھذاى تأثیر طیات البلیسیھ المنسوجة ، للحصول عل
باجراء الاختبارات المعملیة للعینات المنتجة لدراسة ایضا البحث 

تاثیر العوامل المختارة بالبحث على  بعض خواص تلك العینات 
     الدراسةقبل وبعد عملیة الغسیل لعینات البحث محل 

 
تحدید تاثیر توقف جھازالطى اثناء نسج قلم البلیسیة واثناء  -1

نسج قلم الارضیة على خواص اقمشة البلیسیة المنسوجة 
باستخدام الیاف البولي (سیط وب مبتكر تطبیقي لوببأس

على أنوال النسیج العادیة استر فائق الدقة كخیوط سداء 
 )  ء واحدةوالمجھزة باسطوانة سدا

على خواص اقمشة البلیسیة  عملیة الغسیلتحدید تاثیر  -2
  )محل الدراسة(بالاسلوب التطبیقى المبتكرالمنسوجة 

تقلیل (تدعیم المركز التنافسى لھذه النوعیة من الاقمشة  -3
الغیر  استخدام الانوال التقلیدیةب ھاانتاجمن خلال ) التكلفة

      مجھزة لانتاج اقمشة البلیسیة
  یتبع ھذا البحث منھج البحث العلمي التجریبي  

 
والتي  التاریخ بلیسیھ من أقدم الأقمشة التي عرفھاتعد أقمشة ال

  :ومنھا أمكن إنتاجھا في إشكال متعددة 
  الأقمشة ذات التكریش)buckered fabrics (  
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  الأقمشة ذات الطیات المجھزةFinished  Pleated  
 )Woven   Pleated )5الأقمشة ذات الطیات المنسوجة  

   - :مایلى بالنوعین السابقین  عن تتمیزو
 (إمكانیة الحصول علي طیات أكثر ثباتا  -1

(permanentأطول وذلك لأن  يوذات عمر استھلاك
الطیات تتكون من تعاشق كلا من خیوط السداء واللحمة 

    .ولیس من خلال عملیات التجھیز
م إمكانیة استخدام الألیاف الطبیعیة في تحقیق الطیات وعد -2

  اقتصارھا علي الألیاف الصناعیة
تغیر إمكانیة تحقیق العدید من النماذج التصمیمیة وذلك ب -3

  اللحمة ألوان كلا من خیوط السداء و
إمكانیة استخدامھا في العدید من المنتجات الملبسیة بعد أن  -4

  ) 7(ساتین والبلوزاتكانت مقتصرة علي الف
  -:تنقسم أقمشة البلیسة المنسوجة إلي 

أقمشة البلیسیھ ذات  -أقمشة البلیسیھ ذات الطیات الطولیة  -
                                                                     )وھي الاقمشة محل الدراسة( العرضیة الطیات

 یستخدمحیث   - :ة أقمشة البلیسیھ ذات الأقلام العرضی -
 شدد ویوضع علي اسطوانة خاصة ذو للأرضیة الأولسدائان 

بینما الآخر یكون ذو شدد  ویفضل أن یكون من خیوط ملساء
علي اسطوانة سداء أخري ویكون خفیف نوعا ما ویوضع 

 الترتیب بین خیوط سداءالارضیة والبلیسیة
وتتلخص عملیة نسج البلیسة ذو  )2:2أو1:1بترتیب(

                                                                                                            - :ات العرضیة بالخطوات التالیةالكسر
عدد من اللحمات حسب طول مسافة الأرضیة قذف یتم  -1

المطلوبة بین كل كسرة بلیسیة وأخري لتتعاشق ھذه 
بتركیب  اء الأرضیة والبلیسیةمن سداللحمات مع خیوط كلا 

أو طبقا   2/1أو سادة ممتد من اللحمة أو مبرد 1/1سادة 
 0للتركیب النسجي المقترح تنفیذه

یتم إیقاف جھاز ضم اللحمات  لحمات الأرضیةبعد اتمام  -2
                                                                                                        0ویتم إمرارعدد من اللحمات المطلوبة للكسرة 

نظرا لتوقف جھاز ضم اللحمات أثناء قذف لحمات طیھ  -3
البلیسیھ ونظرا لأن خیوط سداء البلیسیھ ذو شدد خفیف 

لحمات  ،تقفزنوعا بینما خیوط سداء الأرضیة مشدودة 
البلیسیھ إلي سطح القماش مكونة طیھ البلیسیھ ، والتي 

لأرضیة التالیة مباشرة ا مع قذف أول لحماتھي طولھا ینت
الطیة  لأخر لحمة من لحمات الطیة، مع مراعاة أن لحمات
ولا 1/1تتعاشق مع سداء البلیسیھ فقط بتركیب سادة 

تتعاشق تلك الخیوط مطلقا مع خیوط سداء الأرضیة ، بینما 
                                                                                          السدائین                ة تتعاشق مع خیوط كلالحمات الأرضی

المذكورة في بند (مع قذف أول لحمة من لحمات الأرضیة  -4
یتم تشغیل جھاز ضم اللحمات وتستمر ھذه العملیة ) 2

أثناء قذف لحمات طیة (المتقطعة بین إیقاف جھاز الضم 
) أثناء قذف لحمات الأرضیة(شغیلھ وبین ت) البلیسیة

بالتناوب، والجدیر بالذكر انھ یمكن تنظیم ھاتین العملیتین 
فنحصل علي العدید من التصمیمات لتلك  بطرق زخرفیة

من الطیات ، ومن نظام  الطیات مع أرضیة القماش الخالیة
یستطیع المصمم أن یشتق العدید من التصمیمات رفع الدرأ

 كما )6،2(منفذة علي أجھزة الدوبيلأقمشة البلیسیھ ال
یجب أن یراعى أثناء و) 2(،)1(الشكلین رقم ب ھوموضح

خلف ھ البلیسیھ أن یتراجع الدف للنسج القلم الخاص بطی
وبعد الانتھاء من نسج  بمقدار تخانة اللحمةعند الضم 

الطول المطلوب للطیة یتم ضم الجزء الذي تم تشغیلھ من 
نتیجة تقدم الدف للإمام بمشواره قلم البلیسیھ دفعة واحدة 

  )5،8(الطبیعي 

  نظام رفع الدرأ   التركیب النسجي

                             
  الأرضیة        انة سداءسطوانظام اللقي اسطوانة سداء البلیسیة ، 

التركیب النسجي واللقي ونظام الرفع یوضح  )1(الشكل 
   ة البلیسیھ ذات الطیات العرضیةلأقمش

  نظام رفع الدرأ   التركیب النسجي

 
  سداءالأرضیة نظام اللقي لاسطوانة سداء البلیسیة ،اسطوانة

التركیب النسجي واللقي ونظام الرفع یوضح  )2(الشكل 
  العرضیة لأقمشة البلیسیھ ذات الطیات

تستخدم العدید من  الخامات المستخدمة في منسوجات البلیسیھ
سوجات البلیسیھ ومن تلك الخامات في صناعة وإنتاج من

الخامات الحریر والقطن والألیاف الصناعیة 
والرایون والعدید من  توالاسیتا) synthetic fiber(الأخرى

  .الألیاف الصناعیة
ھي عبارة عن شعیرات :Micro fiberالألیاف فائقة الدقة 

س وتستخدم أساسا في دیسي تك 1ذات دقة فائقة اقل من 
تج خیوط  فائقة الدقة من مختلف أنواع وتن )3( صناعة الملابس

الألیاف  ھذه الألیاف الصناعیة ،وتتمیز الأقمشة المصنعة من
فة الوزن وجیدة التھویة ، كما وخوالخیوط بالفخامة والنعومة 

وتحتل .لھا خاصیة طرد الماء مما یكسبھا حمایة ضد المطر
خیوط وألیاف البولي استر فائقة الدقة النصیب الأكبر من 

بالألیاف الأخرى مثل  السوق من ھذا النوع إذا ما قورن ةحص
والجدیر بالذكر أن ،)4(والنایلون البولي بروبلین والاسیتات

 polyesterالخیوط المنتجة من ألیاف البولي استر فائقة الدقة
micro fiber   تعتبر مناسبة جدا لإنتاج الأقمشة ذات

یادة عدد حیث تزداد استطالة تلك الخیوط بز, المطاطیة
  . )9،1(الشعیرات في المقطع العرضي 
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                - :حلتینمرتم تنفیذ خطة البحث العملیة على 

                                               مرحلة النسیج  :أولا 
                                         مرحلة الغسیل :ثانیا 

 البلیسیة أقمشةعینات من ست  إنتاجتم  :حلة النسیج مر
البلیسیة وذلك  أقمشة لإنتاج نسیج غیرمجھز لنوباستخدام 

 أقمشةطبقا لبعض العوامل المختارة والتي تؤثر في تحقیق 
  . بلیسیة ذات اقلام عرضیة

 
 المستخدمة وخاماتھا ر الخیوط نم:                                                                           

شعیرة  288(دنیر  150/1نمرة فائق الدقة بولي استر  -  
                              )المقطع العرضيب

 شعیرة 288(دنیر  300/1نمرة  ( micro fiber)فائق الدقة بولي استر  -
 )المقطع العرضيب

 نمرة (،فبران)انجلیزي30/1نمرة( قطن -:نوع ونمرة اللحمات المستخدمة
  ) انجلیزي24/2،30/1

  في كلا الاتجاھین 2/2سادة ممتد ،  1/1سادة  :نوع التركیب النسجي  
توقف جھاز  تم استخدام تكنولوجیا :توقف جھاز الطي أسلوب

حیث ینقسم أسلوب إیقاف  الطي أثناء نسج عینات البحث
  -:جھازالطى إلى 

                               ج قلم الأرضیةنسإیقاف جھاز الطي إثناء  -أ
  .ج قلم البلیسیھنسإیقاف جھاز الطي أثناء  -ب

 
باستخدام أنوال  عینات من أقمشة البلیسیھ) 6(تم إنتاج عدد 

م 2004عام )punter(ایطالیة الصنع من إنتاج شركة بانتر
) سم230- سم175–سم165(وذات عروض ) me(مودیل 

شنكل  20قوة  DOBBY MIC)(ال مزودة بجھاز دوبىوالأنو
 Step( نظام ، یعمل بأسلوب  16،ومزودة أیضا بجھاز طي ذو 

by Step (مما یؤدى إلى إمكانیة إیقافھ أثناء التشغیل 
) 12(باستخدام عدد  وباستخدام نظام اللقي على الصف وذلك

  درأه للبراسل ) 2( عدددرأه للبحر،
بعاد العملیة الأساسیة للنظریة تم تحقیق الأومن خلالھا 

المقترحة حیث أكدت النتائج الأولیة صحة القواعد النظریة التي 
وھى (وضعھا القائمون على البحث  لتطویر أقمشة البلیسیھ 

انتاج ھذه النوعیة من اقمشة البلیسیة المنسوجة باستخدام 
كخیوط سداء ) المیكرو فیبر(خامة البولي استر فائق الدقة 

   )خدام تكنولوجیا توقف جھاز الطيباستو
وفیھا تم الحصول على عینة ذات أقلام  -: الأولىالتجربة 
قلم أرضیة متبادل الوضع مع قلم بلیسیة من الوجھ ( عرضیة 

)  3(فقط وذلك باستخدام التركیب النسجي الموضح بالشكل رقم 
مع إیقاف جھاز الطي أثناء نسج قلم الأرضیة وتم اللقي على 

یوضح ) أ ،ب4( والشكلدرقة  )12(استخدام عدد الصف ب
صورتان لوجھ وظھر العینة الأولى ذات أقلام بلیسیة عرضیة 

   من الوجھ فقط

  
یوضح التركیب النسجي المستخدم لتنفیذ العینة )  3(شكل 

)1(، )2(  
  

 )أ( 

  )ب(  
لأولى ذات یوضح صورتان لوجھ وظھر العینة ا) أ ،ب4(شكل

  أقلام بلیسیة عرضیة من الوجھ فقط 
وفیھا تم الحصول على عینة ذات أقلام   - :التجربة الثانیة 

قلم أرضیة متبادل الوضع مع قلم بلیسیة من الوجھ (عرضیة 
فقط وذلك باستخدام نفس التركیب النسجي المستخدم لتنفیذ 

 ازمع إیقاف جھ)  3(التجربة الأولى والموضح بالشكل رقم 
وقد تم تنفیذ كلا من العینة الأولى الطي أثناء نسج قلم البلیسیھ 

 )1( رقم       والثانیة طبقا للمواصفة الموضحة بالجدول
یوضح صورتان لوجھ وظھر العینة ) أ ،ب5(  رقم والشكل

  الثانیة ذات أقلام بلیسیة عرضیة من الوجھ فقط
     

  ثناء تنفیذ العینة الأولى والثانیةیوضح المواصفة التي استخدمت أ) 1(جدول رقم 
  سم براسل2+سم163  عرض السداء بالمشط  1
  سم165  عرض السداء على النول  2
  للبراسل4،بحرلباب ل/ فتلة2× سم / باب15  عدة المشط  3
  فتلة 30  عدد فتل السم على النول  4
  لحمة 24  عدد لحمات السم على النول  5
 )شعیرة 288-فائق الدقة ( 150/1  نمر خیوط السداء بترقیم الدنیر  6
  فبران 30/1  نمر خیوط اللحمة بالترقیم الغیر مباشر  7
  لقلم البلیسیھ 52،17لقلم الأرضیة، 92،23  معامل التغطیة  8
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 )أ( 

  )ب( 
یوضح صورتان لوجھ وظھر العینة الثانیة ذات ) أ ،ب5 ( شكل

  جھ فقطأقلام بلیسیة عرضیة من الو
قلم على عینة ذات أقلام عرضیة  تم الحصول - :التجربة الثالثة

طبقا للتركیب  تنفذة متبادل مع قلم بلیسیة بالوجھ فقط وأرضی
مع إیقاف جھاز الطي أثناء نسج  )6(النسجي الموضح بالشكل 

یوضح صورتان لوجھ وظھر ) أ ،ب7(  شكلوالقلم الأرضیة 
  )ة عرضیة من الوجھ فقطذات أقلام بلیسی(العینة الثالثة 

   
 )4(، )3( المستخدم لتنفیذ العینتانالتركیب النسجي  )6( شكل

  من الوجھ فقط البلیسیةذات 

    )أ(  

  )ب(  
یوضح صورتان لوجھ وظھر العینة الثالثة ) أ ،ب7 (شكل 

  )ذات أقلام بلیسیة عرضیة من الوجھ فقط(
  

وفیھا تم الحصول على عینة ذات أقلام  -: التجربة الرابعة
قلم أرضیة متبادل الوضع مع قلم بلیسیة من الوجھ (عرضیة 

مع إیقاف  )6(فقط طبقا للتركیب النسجي الموضح بالشكل رقم 
وقد تم تنفیذ كلا من العینة .جھاز الطي أثناء نسج قلم البلیسیھ 

 ) 2( قم الثالثة والرابعة طبقا للمواصفة الموضحة بالجدول ر
یوضح صورتان لوجھ وظھر العینة الرابعة ) أ ،ب8( والشكل

  ذات أقلام بلیسیة عرضیة من الوجھ فقط (
  

  یوضح المواصفة التي استخدمت أثناء تنفیذ العینة الثالثة والرابعة)  2(جدول رقم 
  سم براسل2+سم288  عرض السداء بالمشط  1
  سم230  لعرض السداء على النول بالبر اس  2
  للبراسل  4لبحر ،لباب / فتلة2×سم / باب 15  عدة المشط  3
  فتلة 30  عدد فتل السم على النول  4
  لحمة بلیسیة24لحمة أرضیة ، 20  عدد لحمات السم على النول  5
  )شعیرة 288 - فائق الدقة( 300/1  نمر خیوط السداء بترقیم الدنیر  6
  )لقلم الأرضیة(  فبران24/2، )لقلم البلیسیھ( انفبر 30/1  نمر خیوط اللحمة بالترقیم الغیر مباشر  7

  لقلم البلیسیھ 26،64لقلم الأرضیة، 32،77  لقلم الأرضیة، لقلم البلیسیھ  معامل التغطیة  8
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 )أ( 

  )ب(  
ابعة یوضح صورتان لوجھ وظھر العینة الر) أ ،ب8(شكل 

  )ذات أقلام بلیسیة عرضیة من الوجھ فقط (
  

فیھا تم الحصول على عینة ذات أقلام  -:التجربة الخامسة 
قلم أرضیة ) من الوجھ والظھر(عرضیة في كلا الاتجاھین 

متبادل الوضع مع قلم بلیسیة وباستخدام التركیب النسجي 
مع إیقاف جھاز الطي أثناء نسج قلم  )9( الموضح بالشكل رقم

یوضح صورتان لوجھ ) أ ،ب  10(والشكل رقم  الأرضیة
ذات أقلام بلیسیة عرضیة من الوجھ (وظھر العینة الخامسة 

  )والظھر

                         
 یب النسجي المستخدم لتنفیذ العینتانیوضح الترك )9( الشكل

  )الوجھ والظھربالبلیسیة  ذات )6(، )5(

 )أ(  

  )ب(  
یوضح صورتان لوجھ وظھر العینة الخامسة ) أ ،ب10(شكل 

  )الوجھ والظھربذات أقلام بلیسیة عرضیة (
  

تم الحصول على عینة ذات أقلام عرضیة  -:التجربة السادسة
 )قلم أرضیة متبادل الوضع مع قلم بلیسیة(الوجھ والظھرب

مع إیقاف )9(كیب النسجي الموضح بالشكل رقم وباستخدام التر
 وقد تم تنفیذ كلا من العینة ، جھاز الطي أثناء نسج قلم البلیسیھ

والشكل  )3( طبقا للمواصفة الموضحة بالجدول رقم  )6(، )5(
ذات (یوضح صورتان لوجھ وظھر العینة السادسة ) أ،ب11(

   )أقلام بلیسیة عرضیة من الوجھ والظھر
یوضح المواصفة المستخدمة في تنفییذ ) 3( الجدول رقم 

  )6(،) 5(العینتان 
  سم براسل2+سم 173  عرض السداء بالمشط  1
عرض السداء على   2

  النول
  سم175

باب / فتلة2×سم / باب  14   عدة المشط  3
  للبراسل4للبحر ، 

عدد فتل السم على   4
  النول 

  فتلة 28

عدد لحمات السم على   5
  النول

  لحمة 24

خیوط السداء  نمر  7
  بالترقیم الغیر مباشر

 288 -فائق الدقة ( 150/1
  )شعیرة

نمر خیوط اللحمة   8
  بترقیم القطن

  فبران 30/1

معامل التغطیة لقلم   9
  الأرضیة، قلم البلیسیھ 

 17،09لقلم الأرضیة ، 23،07
  قلم البلیسیھ
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 )أ( 

  )ب(   
  

یوضح صورتان لوجھ وظھر العینة السادسة ) أ،ب12(شكل 
  )ذات أقلام بلیسیة عرضیة بالوجھ والظھر(

تم في ھذه المرحلة غسل عینات البحث  -:ثانیا مرحلة الغسیل 
وذلك لدراسة تأثیر ھذه )  ISO 6330(طبقا للمواصفة القیاسیة

ء الوظیفي لھذه العملیة على بعض الخواص وأثرھا على الأدا
   الأقمشة

    تم إجراء الاختبارات على مرحلتین
وتم ذلك بمعامل ) مرحلة ما قبل الغسیل ، مرحلة ما بعد الغسیل(

قسم الغزل والنسیج بالمركز القومي للبحوث ومعامل الفحص 
والجودة بقسم قیاسات النسیج بالمعھد القومي للقیاس والمعایرة 

  - :ة على النحو التالي بالقاھر
 اختبار قیاس وزن المتر المربع  - أ

 اختبار قیاس النسبة المئویة للتشریب  -ب
 اختبار قیاس السمك   -  ج
 نفاذیة الھواء بالأقمشة اختبار قیاس -د 

  اختبار قیاس معامل الصلابة للأقمشة -ھـ

تم استخدام میزان حساس  :أولا قیاس وزن المتر المربع 
)(Electronic Balance  جرام لقیاس وزن  0ٍ001لوزن

المتر المربع لعینات البحث، وذلك طبقا للمواصفة القیاسیة 
الخاصة   ASTM D) (3776الأمریكیة المصنفة تحت رقم 

عینات لتحدید  10بقیاس وزن المتر المربع ، وقد تم وزن عدد 
  متوسط وزن العینة المختبرة، ومنھ تم حساب وزن المتر المربع 

تم  :النسبة المئویة لتشریب خیوط السداء واللحمة ثانیا قیاس 
تحدید التشریب لخیوط السداء واللحمة المنسوجة لعینات البحث 

 ASTM)تبعا للمواصفة القیاسیة الأمریكیة المصنفة تحت رقم 
D3883)  قراءات لكل من  10الخاصة بھذا الاختبار وقد تم اخذ

  خیوط السداء واللحمة 
تم إجراء  :Thicknessمك ثالثا اختبارقیاس الس
 ( s Thickness Gaugeالاختبارباستخدام جھاز

’Heal( لقیاس السمك طبقا للمواصفة القیاسیة الأمریكیة
 10وقد تم اخذ  (ASTM D1777 )المصنفة برقم 

عینة ومن ثم حساب المتوسط الحسابي مع العلم بان /قراءات
  وحدة القیاس ھي الملیمتر

تم قیاس : Air Permeabilityاء رابعا معدل نفاذیة الھو 
معدل نفاذیة الھواء لعینات البحث محل الدراسة باستخدام 

قراءات  10وقد تم اخذ  Air Permeability  Testerجھاز
لكل عینة اختبار وقد تم إجراء الاختبار طبقا للمواصفة الأمریكیة 

الخاصة بھذا الاختبار ،  (ASTM D737 )المصنفة تحت رقم 
ثانیة عند فرق / 2سنتیمتر/ 3سنتیمتر:     ووحدة القیاس ھي 
  "مم ماء 12ٍ 7"ضغط نصف بوصة 

تم إجراء اختبارات الصلابة لعینات  :Stiffnessخامسا الصلابة 
وذلك  ( Shirly Stiffness Tester )البحث باستخدام جھاز

 ASTM )فة برقم تبعا للمواصفة القیاسیة الأمریكیة المصن
D1388) عینة في /قراءات10اخذ الخاصة بھذا الاختبار وقد تم

الاتجاه الطولي والعرضي ومن ثم حساب المتوسط الحسابي مع 
 سم/العلم بان وحدة القیاس ھي الملیجرام 

 
بعد اجراء الاختبارات المعملیة تم جدولة النتائج و تحلیلھا  

للمقارنة بین أثر كل من إیقاف جھاز الطي إثناء نسج إحصائیا 
قلم الأرضیة  وإیقاف جھاز الطي أثناء نسج قلم البلیسیھ وایضا 
تاثیرعملیة الغسیل لعینات البحث على خواص اقمشة البلیسیة 
وتشیر النتائج الى تاثر الخواص محل الدراسة  بفعل  ایقاف 

ف جھاز الطي أثناء جھاز الطي إثناء نسج قلم الأرضیة  وإیقا
نسج قلم البلیسیھ وایضا تاثیرعملیة الغسیل لعینات البحث فیما 

  لھذه النتائج    یلى عرض

  
  یوضح نتائج الاختبارات المعملیة لخواص أقمشة البلیسیة ذات الأقلام العرضیة قبل الغسیل)  4(الجدول رقم

 
  توقف الطى أثناء نسج قلم البلیسیة: ب توقف الطى أثناء نسج قلم الارضیة   : أ

A :1،2عینة(أقمشة بلیسیة ذات اقلام عرضیة من الوجھ(   B : أقمشة بلیسیة ذات اقلام عرضیة بالوجھ)3،4عینة(  
C :5،6عینة (أقمشة بلیسیة ذات اقلام عرضیة بالوجھ والظھر (  
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 ت الأقلام العرضیة بعد الغسیلیوضح نتائج الاختبارات المعملیة لخواص أقمشة البلیسیة ذا)  5(جدول 

  
  توقف الطى أثناء نسج قلم البلیسیة: ب توقف الطى أثناء نسج قلم الارضیة  : أ

A :1،2عینة(لیسیة ذات اقلام عرضیة من الوجھأقمشة ب(      B : أقمشة بلیسیة ذات اقلام عرضیة بالوجھ)3،4عینة(      
C :5،6عینة (والظھرجھ أقمشة بلیسیة ذات اقلام عرضیة بالو(  

  یوضح معدل التغیر بنتائج الاختبارات المعملیة لخواص أقمشة البلیسیة ذات الأقلام العرضیة بعد الغسیل)  6(جدول 

 
  
أثناء نسج  الطيتوقف : ب  أثناء نسج قلم الارضیة   الطيتوقف : أ

  قلم البلیسیة
A: 1،2عینة(الوجھب أقمشة بلیسیة ذات اقلام عرضیة(

 B : أقمشة بلیسیة ذات اقلام عرضیة بالوجھ
  )3،4عینة(
 C :عینة (والظھر أقمشة بلیسیة ذات اقلام عرضیة بالوجھ

5،6( 
  خاصیة السمك :أولا
  العینتان (خاصیة السمك للأقمشة ذات البلیسیة بالوجھ فقط

 -:) 1،2رقم 
زیادة سمك قلم البلیسیة بالعینة ) 5(،) 4(یتضح من الجدولین 

) 2عینة(تجة مع توقف جھاز الطي اثناء نسج قلم البلیسیة المن
بالمقارنة بسمك قلم البلیسیة ) مم0,59(حیث حققت سمك 

بالعینة المنتجة مع توقف جھاز الطي عند نسج قلم الارضیة 

، بینما یزداد سمك قلم الأرضیة )مم0,49(والتى حققت ) 1عینة(
) 1عینة(رضیة مع استخدام خاصیة توقف الطي عند نسج قلم الأ

اذا ما قورن بسمك قلم الأرضیة ) مم0,33(حیث حققت سمك 
والتى ) 2عینة(المنتج اثناء توقف الطي عند نسج قلم البلیسیة 

) 13(ویتبین ذلك في كلا من الشكل رقم ) مم0,29(حققت سمك 
، ویمكن تفسیر ذلك بانة عند توقف جھاز )14(والشكل رقم 

أو قلم الأرضیة یزداد اندماج الطي اثناء نسج قلم البلیسیة 
اللحمات نتیجة لإستمرار عملیة القذف مع توقف الطي 
واستمرارعملیة الضم مما یؤدي الي زیادة كثافة اللحمات بوحدة 

) لقلم البلیسیة أو لقلم الأرضیة( القیاس وبالتالي زیادة السمك 
زیادة سمك قلم البلیسیة وكذلك من ) 13(كما یوضح الشكل رقم 

زیادة سمك قلم الأرضیة بعد اجراء عملیة ) 14(رقم  الشكل
 یرجع ذلك الى الاندماج الحادث بفعل) 1،2(الغسیل بكلا العینتان 

  .عملیة الغسیل

  
  )1،2بالعینات ذات البلیسیة من الوجھ فقط رقم ( یوضح التغیر في سمك قلم البلیسیة )13( الشكل
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  )1،2بالعینات ذات البلیسیة من الوجھ فقط رقم ( لارضیةوضح التغیر في سمك ای )14( الشكل

 من الوجھ فقط البلیسیة لأقمشة ذات خاصیة السمك ل
   -: )3،4العینات المنتجة برقم (

زیادة سمك قلم البلیسیة ) 5( رقم ، )4(یتضح من الجدول رقم 
 بلیسیةالمنتجة مع توقف جھاز الطي اثناء نسج قلم ال بالعینة

ما قورن بسمك قلم  اذا) مم1,17(  حققت سمك )4عینة(
 البلیسیة المنتج اثناء توقف الطي عند نسج قلم الأرضیة

 )15( الشكلكما یوضح ) مم0,90(التى حققت سمك ) 3عینة(
الطي  توقف المنتجة مع بالعینةفي حین یزداد سمك قلم الأرضیة 

) مم0,62(ك حیث حققت سم )3عینة( عند نسیج قلم الأرضیة
توقف الطي عند نسج  بسمك قلم الأرضیة المنتج اثناء بالمقارنة

ویمكن ) مم0,58( والتى حققت سمك )4عینة( قلم البلیسیة
تفسیر ذلك بانة عند توقف جھاز الطي اثناء نسج قلم البلیسیة أو 
قلم الأرضیة یزداد اندماج اللحمات نتیجة لإستمرار عملیة القذف 

تمرارعملیة الضم مما یؤدي الي زیادة كثافة مع توقف الطي واس
لقلم البلیسیة أو (  اللحمات بوحدة القیاس وبالتالي زیادة السمك

ونتیجة لإنكماش المنسوج بعد إجراء عملیة ) لقلم الأرضیة
ن مما أدي إلي زیادة سمك كلا مندماج لاالغسیل زادت معدلات ا

 ،)15(رقم  ینالشكلبكما بكلا العینتان قلم الأرضیة قلم البلیسیة و
)16( 

  
  )3،4بالعینات ذات البلیسیة من الوجھ فقط رقم (ي سمك قلم البلیسیة یوضح التغیر ف )15( الشكل

  
  )3،4بالعینات ذات البلیسیة من الوجھ فقط رقم (سمك قلم الأرضیة یوضح التغیر في  )16( الشكل

 
 في كلا من الوجھ  البلیسیة ذات قمشةخاصیة السمك لا

  -  : )5،6 العینتان( الظھر
زیادة سمك قلم البلیسیة  )5(،) 4(رقم  ینیتضح من الجدول

 لطي أثناء نسج قلم البلیسیةالمنتجة مع توقف جھاز ا بالعینة
اذا ما قورن بسمك قلم ) مم0,55( حیث حقق سمك  )6العینة(

 لم الأرضیةالبلیسیة المنتج أثناء توقف الطي عند نسج ق
في  ،)17(كما بالشكل  )مم0,48( والتى حققت سمك )5العینة(

المنتجة مع توقف الطي العینة حین یزداد سمك قلم الأرضیة ب

إذا ) مم0,30(حیث حقق سمك  )5العینة(عند نسج قلم الأرضیة 
الطي عند نسج ما قورن بسمك قلم الأرضیة المنتج أثناء توقف 

یتضح كما ) مم0,27(لتى حققت سمك وا )6العینة(قلم البلیسیة 
ویمكن تفسیر ذلك بانة عند توقف جھاز الطي  )18( الشكلمن 

اثناء نسج قلم البلیسیة أو قلم الأرضیة یزداد اندماج اللحمات 
نتیجة لإستمرار عملیة القذف مع توقف الطي واستمرارعملیة 

ي الضم مما یؤدي الي زیادة كثافة اللحمات بوحدة القیاس وبالتال
نتیجة لإنكماش و) لقلم البلیسیة أو لقلم الأرضیة(  زیادة السمك
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مما ندماج لاالمنسوج بعد إجراء عملیة الغسیل زادت معدلات إ
ن بكلا العینتیقلم الأرضیة البلیسیة و زیادة سمك كلا من قلمأدي ل

  . )18( ،)17(ین رقم الشكلذلك من  ویتضح

  
 )5،6رقم  الوجھ والظھرمن بالعینات ذات البلیسیة (قلم البلیسیة یوضح التغیر في السمك  )17( الشكل

     

  
 )5،6رقم  بالعینات ذات البلیسیة بالوجھ والظھر(یوضح التغیر في سمك قلم الأرضیة  )18( الشكل

 
   : ثانیا خاصیة نفاذیة الھواء

  من الوجھ فقطالھواء لعینات البلیسیة نفاذیة 
  -: )1،2العینتان(

بأن معدل نفاذیة الھواء یتأثر ) 5(،)4(لین رقم یتضح من الجدو
زداد معدل نفاذیة احیث  بإسلوب توقف جھاز الطي أثناء النسیج

 أثناء نسج قلم الأرضیة مع توقف الطي بالعینة المنتجةالھواء 
بالمقارنة ) ث /2سم /  3سم10,2(حیث حققت نفاذیة  )1عینة(

 توقف جھاز الطي أثناء نسج قلم البلیسیةمنتجة مع ال بالعینة
سم /  3سم  9,02(   والتى حققت نفاذیة ھواء بمعدل) 2عینة(
ویمكن تفسیر ذلك إلي زیادة  )19(الشكل رقم كما یوضح ) ث/2

أثناء توقف جھاز الطي  ت عند نسجھقابلیة قلم البلیسیة للحما
الأرضیة  قلم قابلیةبالمقارنة ب( نظرا لإنخفاض عدد التعاشقات بھ

بالتالي بدوره إلي زیادة عدد لحمات السم و والذي أدي) للحمات 
إنخفاض معدل نفاذیة  وبالتلىصغر مساحة الفراغات البینیة 

مع توقف جھاز الطي أثناء نسج قلم المنتجة بالعینة  الھواء
 )19(كما یتضح ایضا من الشكل رقم . )2عینة( البلیسیة

الھواء بعد إجراء عملیة الغسیل بكلا إنخفاض معدل نفاذیة 
بعد الغسیل ) 1( العینةنفاذیة  انخفضتحیث  )1،2(العینتین
) ث /2سم/ 3سم10,2(بدلا من  )ث/2سم /  3سم  9,59(لتصبح 

بعد الغسیل ) 2( قبل الغسیل وایضا انخفضت نفاذیة العینة
سم /  3سم  9,02(بدلا من ) ث/2سم /  3سم 8.79( لتصبح

ذلك الى الاندماج الحادث بفعل عملیة  غسیل ویرجعقبل ال) ث/2
                            .الغسیل 

  
  )1،2بالعینات ذات البلیسیة بالوجھ فقط رقم (نفاذیة الھواء التغیر فيمعدل یوضح  )19( الشكل

  3،4 العینتان(الھواء بالعینات ذات البلیسیة بالوجھ نفاذیة( : 
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في معدل نفاذیة التغیر  مقدار) 5(،)4(یتضح من الجدولین رقم 
، حیث یزداد معدل نفاذیة الھواء في واء لأقمشة البلیسیة الھ

العینة (الطي أثناء نسج قلم الأرضیة توقف  المنتجة مع قمشةلاأ
 بالمقارنة) ث/ 2سم/  3سم 26,7(ھواء حیث حققت نفاذیة ) 3

قلم البلیسیة  نسجتوقف الطي أثناء المنتجة مع قمشة بالأ
كما ) ث/ 2سم/  3سم 20,9( والتى حققت نفاذیة ھواء )4العینة(

زیادة عدد لحمات ب ذلك ویمكن تفسیر )20(الشكل رقم یوضح 
 توقف الطي أثناء نسج قلم البلیسیة العینة المنتجة معفي  السم

توقف الطي المنتجة مع  العینةعدد لحمات ب بالمقارنة )4العینة(

) 4( كما یوضح الجدول رقم )3العینة (أثناء نسج قلم الأرضیة 
ویلاحظ ایضا إنخفاض معدل نفاذیة الھواء بعد إجراء عملیة 

حیث  )20( یوضح الشكل كما )3،4( الغسیل بكلا العینتین
 2سم/ 3سم 23,1(بعد الغسیل لتصبح ) 3( انخفضت نفاذیة العینة

قبل الغسیل وایضا ) ث /2سم/  3سم 26,7(بدلا من ) ث/
سم / 3سم 16,8(بعد الغسیل لتصبح ) 4( انخفضت نفاذیة العینة

قبل الغسیل ویرجع ذلك ) ث/2سم /  3سم 20,9(بدلا من ) ث/2
  .بفعل عملیة الغسیل الى الاندماج الحادث 

  
  )3،4بالعینات ذات البلیسیة بالوجھ رقم ( ل نفاذیة الھواءدیوضح التغیر في مع )20(الشكل 

 في كلا من الوجھ البلیسیة ذات للعیناتالھواء  نفاذیة 
 - : )5،6 العینتان( والظھر

التغیر في معدل نفاذیة الھواء  )5(، )4( یتضح من الجدول رقم
حیث یتبین زیادة معدل نفاذیة  )5،6العینتان( البلیسیةلأقمشة 

أثناء نسج قلم توقف الطي  المنتجة مع العینة الھواء في
سم /  3سم  15,8( یث حققت نفاذیة ھواءح )5العینة( الأرضیة

الطي أثناء نسج قلم المنتجة مع توقف  بالعینة بالمقارنة )ث/2
سم /  3سم 13,7(والتى حققت نفاذیة ھواء  ) 6 العینة( البلیسیة

مع توقف  للحمات قابلیة قلم البلیسیةالى  ویرجع ذلك )ث/2
) شقات بھلانخفاض عدد التعا( زداد  قابلیتھ للحماتتحیث الطي 

والذي أدي بدوره إلي زیادة عدد لحمات السم وبالتالي صغر 

مساحة الفراغات البینیة مما أثر بدوره علي إنخفاض معدل 
قلم الأرضیة بقابلیة إذا ما قورن المنتجة  بالعینةنفاذیة الھواء 

انخفاض ایضا كما یتضح  ) لزیادة عدد التعاشقات بھ (  للحمات
د اجراء عملیة بع )5،6(لا العینتین معدل نفاذیة الھواء بك

 حیث انخفضت نفاذیة العینة )21( كما ھوموضح بالشكل الغسیل
 15,8(بدلا من ) ث/2سم / 3سم 13,2(بعد الغسیل لتصبح ) 5(

) 6( قبل الغسیل وایضا انخفضت نفاذیة العینة ) ث/2سم/ 3سم
 13,7( بدلا من) ث/2سم /  3سم  11,9(بعد الغسیل لتصبح 

قبل الغسیل ویرجع ذلك الى الاندماج الحادث ) ث/ 2مس/ 3سم
  بفعل عملیة الغسیل

  
  )5،6بالعینات ذات البلیسیة بالوجھ والظھر رقم (یوضح التغیر في معدل نفاذیة الھواء  )21( الشكل

  ثالثا خاصیة الصلابة 
  العینتان( من الوجھ البلیسیةلأقمشة ذات لخاصیة الصلابة 

2،1( : - 
ھناك علاقة بین معدل  نأ) 5( )4(رقم  ینیتضح من الجدول 

معدل الصلابة  زدادحیث ا أسلوب توقف جھاز الطيالصلابة و
 وقف جھاز الطي أثناء نسج قلم البلیسیةت المنتجة معبالعینة 

اذا ما ) سم/ملیجرام 1086(حیث حققت صلابة  )2العینة(
 المنتجة مع توقف الطى أثناء نسج قلم الأرضیةقورنت بالعینة 

وضح كما ی) سم/ملیجرام1039(والتى حققت صلابة  )1العینة(
لزیادة قابلیة قلم نظرا ذلك ویمكن تفسیر  )22(الشكل رقم 

لحمات في وحدة المساحة مع توقف جھازالطي سیة الى الالبلی
لاختلاف  (للحمات إذا ما قورن بقابلیة قلم الأرضیة أثناء نسجھ 

 كما یلاحظ ایضا من الشكل)  بكل منھما طبیعة التركیب النسجي
إجراء عملیة  بعد)  1،2( زیادة معدلات الصلابة للعینتین )22(

 1314( د الغسیل بع )2(لتصبح صلابة العینة  الغسیل
قبل الغسیل وایضا ) سم/ملیجرام 1086(بدلا من ) سم/ملیجرام
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 1246(بعد الغسیل لتصبح ) 1( زادت صلابة العینة
قبل الغسیل ویرجع )  سم/ملیجرام1039(بدلا من ) سم/ملیجرام

للعینات محل  ذلك الى الاندماج الحادث بفعل عملیة الغسیل
  الدراسة

  
  )1،2بالعینات ذات البلیسیة بالوجھ رقم (یوضح التغیر في معدل الصلابة  )22(الشكل 

  من الوجھ  البلیسیةذات  للعیناتخاصیة الصلابة
 -: )3،4انالعینت(

 للعینةزیادة معدل الصلابة ) 5(،)4( ین رقمیتضح من الجدول
حیث ) 4العینة( توقف الطي أثناء نسج قلم البلیسیةالمنتجة مع 

المنتجة  بالعینةبالمقارنة ) سم/ملیجرام 16060( حققت صلابة
التى حققت  )3العینة( ي أثناء نسج قلم الأرضیةتوقف الطمع 

ویمكن  )23( الشكل رقمب ماك) سم/ملیجرام 11703(صلابة 
بالمقارنة  )4( العینةسم في  /لحماتالبزیادة عدد  ذلكتفسیر

طبیعة التركیب لاختلاف  نظرا )3( العینةسم في /لحماتعدد ب

قابیلتھ عمل علي زیادة معدل التي یالنسجي لقلم البلیسیة و
 بقابلیة قلم الارضیة للحمات  بالمقارنة للحمات اثناء النسیج

زیادة معدل الصلابة بعد إجراء  )23( من الشكلضح توایضا ی
بعد ) 4(لتصبح صلابة العینة  )4،5( نبكلا العینتیعملیة الغسیل 

) سم/ملیجرام 16060(بدلا من ) سم/ملیجرام 19936(الغسیل 
بعد الغسیل لتصبح ) 3( قبل الغسیل وایضا زادت صلابة العینة

قبل )  سم/ملیجرام11703(بدلا من ) سم/ملیجرام 15309(
لمنسوج بعد إجراء عملیة الحادث لالغسیل ویرجع ذلك  لإنكماش 

 الغسیل 

 
  )4،3العینتان(بلیسیة من الوجھ اللأقمشة بة یوضح التغیر في معدل الصلا )23(الشكل 

 
  من الوجة  البلیسیةذات خاصیة الصلابة للاقمشة

 - :  )5،6 العینتان(والظھر
 مقدارالتغیر في معدل الصلابة) 5(،)4( مرق ینیتضح من الجدول

 نسجتوقف الطي أثناء المنتجة مع  العینةت صلابة زداد حیث , 
) سم/ملیجرام 5354( قت صلابةحیث حق) 6العینة(البلیسیة قلم 

لم ق نسجتوقف الطي أثناء  منتجة معال  بالعینةاذا ما قورنت 
 )سم/ملیجرام 4642( التى حققت صلابة) 5(العینة الأرضیة 

) 6( سم في العینة/ویمكن تفسیرذلك بزیادة عدد لحمات
ویرجع ذلك لطبیعة التركیب ) 5( سم في العینة/بالمقارنة بلحمات

 البلیسیة والذى یؤدى الى زیادة معدل قابلیة النسجي لقلم

 )24(الشكل رقم  یوضح كما).بعكس قلم الأرضیة اللحمات
) 5،6 العینتان(الصلابة بكلا العینتان  معدل یتضح ایضا زیادةو

بعد الغسیل ) 6(لتصبح صلابة العینة  بعد إجراء عملیة الغسیل
قبل ) سم/ملیجرام 5354(       بدلا من ) سم/ملیجرام 6170(

بعد الغسیل لتصبح ) 5( الغسیل وایضا زادت صلابة العینة
قبل الغسیل )  سم/ملیجرام4642(بدلا من ) سم/ملیجرام 5837(

ویرجع ذلك الى الاندماج الحادث بفعل عملیة الغسیل للعینات 
  محل الدراسة
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  )5،6العینتان( ینالوجھ كلاببلیسیة الیوضح التغیر في معدل الصلابة لأقمشة  )24( الشكل

 
 

 -:من خلال ھذه الدراسة تم التوصل الى النتائج التالیة 
یؤثر ) محل الدراسة(سیة توقف الطي اثناء نسج اقمشة البلی

على خواصھا الوظیفیة ویتضح ذلك من المقارنة بین تاثیرتوقف 

جھاز الطى اثناء نسج قلم الارضیة و توقف جھاز الطى اثناء 
نسج قلم البلیسیة على بعض خواص اقمشة البلیسیة 

  -:والموضحة بالجدول التالى 

  سمك قلم البلیسیة   سمك قلم الارضیة   الصلابة   نفاذیة الھواء   نوع التوقف 

  اقل   اعلى   اقل   اعلى   توقف جھاز الطى اثناء نسج قلم الارضیة 

  اعلى   اقل   اعلى   اقل   توقف جھاز الطى اثناء نسج قلم البلیسیة 
 

اثرت عملیة الغسیل على سمك الاقمشة محل الدراسة حیث ازداد 
  السمك بجمیع العینات بعد اجراء عملیة الغسیل لھا

لى نفاذیة الاقمشة محل الدراسة حیث قلت اثرت عملیة الغسیل ع
  نفاذیة الھواء بجمیع العینات بعد اجراء عملیة الغسیل لھا

اثرت عملیة الغسیل على صلابة الاقمشة محل الدراسة حیث 
  ازدادت الصلابة بجمیع العینات بعد اجراء عملیة الغسیل لھا

امكانیة استخدام اقمشة البلیسیة في الملابس الصیفیة او 
شتویة او اقمشة المفروشات نظرا لما تمتاز بھ تلك الاقمشة ال

 .من قیم فنیة وجمالیة ووظیفیة متنوعة 
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