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  تأثیر أسالیب التعقیم على الأداء الوظیفى لملابس حجرة العملیات
"Effect of sterilization methods on the functionality Of operation room gowns"  

 
 د إسلام عبد المنعم حسین.أ
 د نشوة عبد الرءوف توفیق.م.أ

  إیمان جمال الدین مسعود
  . مصر-  جامعة المنوفیة - منزلى الالاقتصادكلیة  - قسم الملابس والنسیج

 
 

ویمكن لتلك الملابس أن تثبت نجاحھا من خلال تحسین ، تعد ملابس حجرة العملیات من الصناعات الھامة التى یحتاجھا المجال الطبي
لفروضھ بھدف التوصل الآداء الوظیفى وذلك عن طریق تأثیر عملیات التعقیم على الخواص الوظیفیة لھا وجاءت نتائج البحث محققة 

. ( إلى أنسب عملیة تعقیم ومدى تأثیرھا على وصلات الحیاكة وكذا أفضل نوع من الوصلات المستخدمة فى ملابس حجرة العملیات
وأجریت الدراسة التجریبیة على الأقمشة الشائع إستخدامھا فى الملابس الطبیة والتى تستخدم فى عمل جاون الطبیب الخاص بغرفة 

 نوع وصلة الحیاكة وفقا لنظام التصنیف البریطانى بتقسیم -  :ىوقد تم استخدام ثلاثة متغیرات أساسیة ھ).   الجراحیةالعملیات
 دورة ٩٠ – دورة تعقیم ٦٠ – دورة تعقیم ٣٠( عدد دورات التعقیم و ) class1  SS- Superimposed Seams-(الحیاكات وھى 

 جھاز أوتوكلاف یدوى نظام – جھاز تعقیم مركزي نظام أوتوماتیك –ي نظام أتوماتیك جھاز تعقیم كور( أجھزة التعقیم  و)تعقیم 
وزن )  سم١٥٠عرض % ١٠٠قماش قطن ( مع تثبیت نوع الخامة المستخدمة وھى )  جھاز إیطالى نظام واحد أتوماتیك–یدوى 
؛ وعمل وصلة حیاكة مقترحة للمقارنة بینھا وبین و تم إنتاج الوصلات  وإجراء عملیات التعقیم المختلفة علیھا .  ٢م\ جم١٧١المتر 

أفضل نوع من *-  - :أنواع الوصلات المستخدمة بالبحث ؛ وبعد تسجیل نتائج الإختبارات ومعالجتھا إحصائیا تم تحقیق النتائج التالیة 
 دورة تعقیم ٩٠ من خلال مع جھاز التعقیم المركزى )Class1-SS)( أوفر+حیاكة ( وصلات الحیاكة المستخدمة ھى وصلة الحیاكة 

 ) French Seamالحیاكة الفرنسیة ( قوة شد و –.  دورة تعقیم دون أدنى تأثیر على الآداء الوظیفى لھ ٩٠الجاون یتحمل * –. 
) الحیاكة الفرنسیة(وجد إنھ من الأفضل حیاكة الجاون باستخدام  ) .* Class1- SS)(حیاكة + أوفر( ضعف قوة شد وصلة الحیاكة 

وأوصى البحث بتوجیھ المھتمین بالعمل فى مجال الملابس الطبیة بإتباع . الى تحسین الأداء الوظیفى لملابس حجرة العملیاتبالت
  . الدراسة التحلیلیة المقترحة من قبل الباحثین قبل طرح المنتجات بلأسواق وذلك لضمان جودة المنتج أثناء عملیة التعقیم

 
 Operation  ملابس العملیات- Sterilization   التعقیم– Stitches وصلات الحیاكة -  - Medical gowns طبیةالملابس ال

Room clothing  . 
 

 
تعتبر صناعة الأقمشة المنسوجة من المجالات التى یجب علینا 
الاھتمام بھا للالتحاق بركب التقدم فى مجال تكنولوجیا وتصمیم 

لى علینا ضرورة تطویر ورفع كفاءة آداء ھذه الملابس مما یم
الأقمشة للوصول بھا إلى مستوى الجودة الذى یحقق لھا القدرة 

ولقد أصبحت صناعة الملابس الطبیة . على المنافسة العالمیة
من الصناعات الھامة إنتاجا وتصدیرا، وتمثل الزیادة المستمرة 

رغم من ذلك فى استھلاك الملابس الطبیة ظاھرة عامة، وعلى ال
فھى تعتبر من الملابس عالیة التحمل، والتى تحتاج إلى 
مواصفات خاصة لأنواع الحیاكات وكذلك أنواع الغرز 
المستخدمة، ھذا بالإضافة إلى الخامات الملائمة لأدائھا الوظیفى 

إلا أن ھناك العدید من المشكلات التى تواجھ العاملین .بشكل جید
تلك الملابس وخاصة ملابس بالمجال الطبى عند استخدام 

تھتك جاون : "الأطباء الخاصة بحجرة العملیات وذلك مثل
العملیات بشكل واضح وبصفة خاصة فى الأماكن القریبة من 

ونظرا لتعرض ھذه الملابس للاستھلاك وذلك نتیجة "الحیاكات
لما یجرى علیھا من عملیات عنایة وتعقیم وما تحدثھ تلك 

لخواص الطبیعیة والمیكانیكیة للخامة العملیات من تأثیر على ا
لذلك نجد أن . وأیضا تأثیر على جودة ومتانة ومظھریة الحیاكة

معظم الدراسات والأبحاث توصى باستخدام الأقمشة الغیر 
منسوجة على اعتبار أنھا تستخدم لمرة واحدة حیث تساعد على 
حمایة الأطباء والمرضى فى غرف العملیات من انتقال العدوى 

 أنھا توفر على المستشفیات التكالیف والزمن المستخدم فى كما
خاصة (عملیات العنایة والتعقیم، إلا أن ھناك مستشفیات 

لا تتوافر لدیھا الإمكانیات اللازمة لاستخدام ) الحكومیة منھا

الأقمشة الغیر منسوجة نظرا لارتفاع تكالیفھا فكان من الأفضل 
لك الملابس الطبیة كحل واقعى تحسین الأداء الوظیفى لت

تاثیر اسالیب ( ومن ھنا جاء موضوع  البحث وھو . النسیجیة
  )التعقیم على الاداء الوظیفى لملابس حجرة العملیات

 
: بعنوان ) ١٨).( ٢٠١٠(وآخروندراسة أمل بسیونى )١(

دراسة تأثیر عملیات التعقیم بالبخار على بعض خصائص 
  ھدفب.المنسوجات الطبیة 

دراسة أھم خصائص المنسوجات الطبیة البیضاء والملونة 
 .محل الدراسة 

التعرف على التأثیرات الضارة التى قد تسببھا عملیات 
 .التعقیم بالبخار على الأقمشة الطبیة محل الدراسة

تحدید الظروف الأمثل لعملیات التعقیم بالبخار للأقمشة 
. الجمالىوالطبیة والتى تحافظ على ادائھا الوظیفى 

  :وتوصلت إلى ان
أفضل عدد دورات تعقیم فى المحافظة على كلا من قوة 
الشد و الاستطالة وأیضا ثبات وزن المتر المربع كانت 
العشر دورات تعقیم یلیھا العشرون دورة تعقیم ، وأخیرا 

  .الثلاثون دورة تعقیم 
أفضل عدد دورات تعقیم فى مقاومة التمزق كانت العشر 

م، یلیھ كلا من العشرین دورة والثلاثین دورة دورات تعقی
  .تعقیم 

) (  ٢٠٠٤(ھاشم واخرون  دراسة اشرف محمود)٢  (
 تأثیر بعض متغیرات الحیاكة الصناعیة على جودة:  بعنوان)٩
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بھدف الكشف  )بولى استر/ صوف ( المخلوطة للأقمشة الحیاكة
 امالاستخدعن العلاقة بین بعض أنواع وصلات الحیاكة شائعة 

فى الملابس و كل من منرة إبرة ومشط التغذیة المستخدم 
بماكینات الحیاكة الصناعیة وكثافة الغرز بغیة تحقیق مستوى 
متقدم من الملائمة الوظیفیة لإمكانیات ماكینات الحیاكة وتقنیات 

  . حیاكة الملابس 
( وتوصلت إلى أن أفضل أنواع وصلات الحیاكة ھى الوصلة 

 كما أنھا تمیزت أیضا الاستطالةحیث نسبة من ) حیاكة الحواف
  .بزیادة قوة الشد 

) ٦(  )٢٠٠٢(تامر مصطفى سمیر عبد الحمید   دراسة )٣(
 المنتجات المنسوجة وغیر أداء لكفاءةدراسة مقارنة : بعنوان 

 .بھدف . المنسوجة فى الاستخدام كاقمشة طبیة 
نسوجة دراسة الأقمشة المنسوجة التقلیدیة والأقمشة غیر الم

وذلك لتحدید كفاءة الأداء لكلیھما فى الاستخدام كأقمشة طبیة 
 وتوصلت الى .

الأقمشة المنسوجة التقلیدیة تتمیز بإرتفاع قوة الشد لھا مقارنة 
 .بالأقمشة غیر المنسوجة 

تتقارب نتائج مقاومة التمزق لكل من الأقمشة المنسوجة 
 .والأقمشة غیر المنسوجة 

 
-: 

تعتبر الألیاف القطنیة وألیاف الفسكوز من الألیاف المناسبة 
للأغراض الطبیة وذلك لرخص ثمنھا وكذلك سھولة تنظیفھا 

الضمادات وأغطیة الجروح  (وتصنع من ھذه الألیاف .وتعقیمھا
والتى تكون فى صورة معقمة وكذلك لملایات السرائر  )

  والملابس سواء ملابس المرضى أو ملابس غرفة والكوفرتات
العملیات وذلك لتحملھا عملیات التنظیف والتعقیم وإمكان 

ویجب أن تكون جمیع ألیاف  ).١(استخدامھا مرة أخرى 
الخامات الخاصة بملابس حجرة العملیات غیر سامة وغیر 
مسببة للحساسیة ولا للأمراض السرطانیة بالإضافة إلى قابلیتھا 

عقیم دون أن یحدث لھا أى تغییر فى خواصھا الفیزیقیة للت
  ).٢١(والكیمیائیة 

 -: 
تتمیز الأقمشة المنسوجة بخواص ھامة أدت إلى إستخدامھا على 
نطاق واسع فى مجال الأقمشة الطبیة وخاصة الملابس الخاصة 

  -:بحجرة العملیات وھى كالتالى 
   Absorpation  الامتصاص

   Comfort الراحة
 )٦(   Sterilization Stability- القابلیة للتعقیم

   Seam strength - :قوة شد الحیاكة 
تعرف قوة الشد للحیاكة بأنھا الحمل المطلوب لفتق الحیاكة 

، وتعتبر قوة شد الحیاكة من العوامل الھامة التى )١٤(المعدة 
محاكة ، وتعتبر قوة تحدد كفاءة الأداء لمختلف أنواع الأقمشة ال

شد الحیاكة من الحواص المطلوبة فى الملابس بعد الحیاكة ، 
حیث أنھا تلعب الدور الأساسي فى تحدید مدي كفاءة المنتجات 

  ) ٨(للأداء الوظیفى
 

ھى تلك العملیة التى تلى عملیات الغسیل والكى ، وھى عملیة 
الجاون الطبى ، البدلة ( ة  خاصة تتم على جمیع الملابس الطبی

الطبیة ، ملآءات الأسرة ، المناشف ، المناشف 
أن التعقیم عبارة عن العملیات التى من شأنھا )٢٦(الطبیة،ویذكر

قتل أو إزالة الكائنات الحیة الدقیقة من الوسط المراد تعقیمة 
سواء كان الوسط بیئة غذائیة أو محالیل مختلفة أو أماكن أو 

إذن فالتعقیم ھو .  ة فى أبعادھا وأحجامھا مسطحات محدود
عملیة الھدف منھا القضاء التام على كافة أنواع الجراثیم 

أن ) ١٨- ٦(وأكد كل من. والفیروسات المسببة للآمراض 
التعقیم یعتبر من أھم الطرق المتبعة لحمایة المنسوجات الطبیة 
ضد مخاطر البكتریا والفطریات والفیروسات وغیرھا من 

وتتم عملیة التعقیم باستخدام .   كروبات التى تقتلھا الحرارة المی
  )٦" (AUToCLave" طریقة 

 
   - :ھناك أربعة أنواع لعملیة التعقیم ھى 

  . التعقیم بالحرارة العالیة 
 . التعقیم على البارد 

 .التعقیم بالأشعة 
 .التعقیم بالغاز 

 
  .ك النوع من التعقیم غیر مناسب لغالبیة الألیاف الصناعیة وذل

   - :التعقیم على البارد 
وھو أفضل طریقة لتعقیم المنسوجات المستخدمة فى الأغراض 

  . الطبیة 
 

فى ھذا النوع یسھل التحكم فى الأشعة ، حیث أن الألیاف 
جب الحرص عند البولمیریة تتأثر بالأشعة الأیونیة ، ولكن ی

استخدامھا بدون حرص قد یؤثر على الخواص الفیزقیة 
  والمكانیكیة للألیاف 

 
وذلك النوع یصعب التحكم فیة ، حیث أنة یحدث اختلافات 

   )١. (كثیرة للألیاف ویحدث بھا تغیرات كمیائیة وفیزقیة 
  الوسائل والطرق المختلفة لعملیة التعقیم 

رة إحدى وسائل التعقیم الھامة ، وذلك لأن الأرتفاع تعتبر الحرا
المفاجىء فى درجة حرارة المیكروب أو الانخفاض المفاجىء 
أیضآ یؤدى إلى قتل المیكروب وتدمیرة وذلك یسبب أكسدة 

  )١٨. ( الخلیة 
   التعقیم الحرارى - إذن فھناك أ

   التعقیم الكمیائى - ب
– 

 -: یتمیز التعقیم الحرارى بأنة - :ایاة  مز–] ١[    
  .أفضل من التعقیم الكمیائى 

یتناسب مع عدد أكبر من الآلات الطبیة ، والتى تصنف على 
الآلات الجراحیة التى تلامس ( أنھا آلات شدیدة الخطورة مثل 

 )٢٦) . (أنسجة الجسم العمیقة والأوعیة الدمویة 
   - : أنواع التعقیم الحرارى – ] ٢[   

  :ھناك نوعان للتعقیم الحرارى ھما 
أو ما یسمى ) البخار الساخن ( التعقیم بالحرارة الرطبة ) أولآ( 

  الأوتوكلاف  
أو مایسمى ) الھواء الساخن ( التعقیم بالحرارة الحافة ) ثانیآ ( 

 )١٨(sDry heat sterilizationالفرن الكھربائى 
 

 إحصائیة بین الأجھزة توجد فروق ذات دلالة  : ١الفرض 
المستخدمة فى عملیة التعقیم فى التأثیر على قوة شد 

  .واستطالة وصلات الحیاكة 
توجد فروق ذات دلالھ إحصائیة بین عدد  :  ٢الفرض 

دورات التعقیم فى التاثیر على قوة شد واستطالة وصلات 
  .الحیاكة 
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توجد فروض ذات دلالة إحصائیة بین نوع  : ٣الفرض
على قوة شد واستطالة وصلات  یاكة فى التاثیروصلة الح

  .الحیاكة 
توجد فروض ذات دلالة احصائیة بین متغیرات  : ٤الفرض

قوة ( عملیات التعقیم فى التاثیر على الخواص الوظیفیة للقماس 
 وزن عینات – قوة تمزق القماش –شد واستطالة القماش 

  ) .القماش 
Experimental Work  
Materials 

  .سم١٥٠عرض % ١٠٠قماش قطن  - 
  .٢م/جم١٧١وزن المتر  - 
  .١/١سادة : تركیب نسجي  - 
  .١٦×١٦: نمرة الخیط  - 
 .بوصة  / ٦٥عدد الخیوط في اتجاه السداء  - 
 .بوصة  / ٥٦عدد الخیوط في اتجاه اللحمة  - 
  .٥٥قوة الشد في اتجاه السداء  - 
  .٤٥قوة الشد في اتجاه اللحمة  - 
صبغات أحواض بدرجات ثبات : غةنوع الصب - 

  ) .٣/٥ نضوح – ٤/٥تغیر ( الغسیل 
 .أخضر: اللون  - 

  :  Equipmentالأجھزة والمعدات* 

تم استخدام أربع انواع مختلفة من أجھزة التعقیم ، لإجراء 
عملیات التعقیم اللازمة للعینات محل الدراسة حیث تم عمل 

لك لكل جھاز أربع مجموعات متماثلة من عینات الوصلات وذ
علي حدة  باستثناء مجموعة إضافیة تكون عینة قیاسیة 

)Standard . ( دورة تعقیم لكل ٩٠بعد ذلك یتم إجراء 
 ٦٠ – دورة ٣٠ مراحل  ھي ٣مجموعة وھي مقسمة علي 

  .  دورة ٩٠ –دورة 
Procedure 

تم إجراء بعض الإختبارات المعملیة علي العینات محل الدراسة 
 وقد تم إجراء ھذه الإختبارات بالمركز القومي للبحوث ، وھذه ،

  : الإختبارات ھي
  ٢م/ للقماش       جم النسبى الوزن - 
  .التمزق للقماش      جم - 
   Kgf/mm2قوة الشد للقماش      - 
  %.الإستطالة للقماش     - 
  .Kgf/mm2قوة الشد لوصلة الحیاكة    - 
  % .الإستطالة لوصلة الحیاكة    - 

Experimental results 
تأثیر متغیرات الدراسة على قوة الشد في اتجاه  - 

  :السداء للوصلات الثلاث
عدد دورات التعقیم على –تأثیر نوع جھاز التعقیم  - 

  قوة شد السداء للثلاث وصلات  
مقارنة قوة شد السداء بین الوصلات الثلاث
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  مقارنة قوة شد السداء بین الوصلات الثلاث) ١(شكل رقم 

أكبر قوة شد في اتجاه السداء عند استخدام الوصلة یلاحظ أن 
 ٩٠وجھاز التعقیم المركزي وذلك باستخدام ) أوفر+ حیاكة (

دورة تعقیم ، وأن قوة الشد في اتجاه السداء تكون أقل ما یكون 

وجھاز التعقیم بالبخار )  فتلة٥أوفر (عند استخدام الوصلة 
  .م  دورة تعقی٩٠الأتوماتیكي وذلك عند استخدام 

عدد دورات التعقیم على قوة شد -  تأثیر نوع جھاز التعقیم - 
  اللحمة للثلاث وصلات  

مقارنة قوة شد اللحمة بین الوصلات الثلاث
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  مقارنة قوة شد اللحمة بین الوصلات الثلاث ) ٢(شكل رقم 

یلاحظ أن أكبر قوة شد في اتجاه اللحمة عند استخدام الوصلة 
وتوماتیكي وذلك وجھاز التعقیم بالبخار الأ) أوفر+ حیاكة (

 دورة تعقیم ، وأن قوة الشد في اتجاه اللحمة تكون ٦٠باستخدام 
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وجھاز ) أوفر + حیاكة (أقل ما یكون عند استخدام الوصلة 
  . دورة تعقیم ٦٠التعقیم الأوتوكلاف الیدوي وذلك عند استخدام 

 عدد دورات التعقیم على استطالة -  تأثیر نوع جھاز التعقیم - 
   وصلات  السداء للثلاث
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0
5
10
15
20
25
30
35
40

عینةعینة ٩عینة ٨عینة ٧عینة ٦عینة ٥عینة ٤عینة ٣عینة ٢
١٠

عینة
١١

عینة
١٢

عینة
١٣

30
دورة

60
دورة

90
دورة

30
دورة

60
دورة

90
دورة

30
دورة

60
دورة

90
دورة

30
دورة

60
دورة

90
دورة

جھاز تعقیم نصف
أوتوماتیك

جھاز تعقیم أوتوكلافجھاز تعقیم مركزي
یدوي

جھاز تعقیم بالبخار
أوتوماتیكي

خیاطة + أوفر

أوفر ٥ فتلة

 أوفر + خیاطة + شیمة

 
  مقارنة استطالة السداء بین الوصلات الثلاث) ٣(شكل رقم 

  
یلاحظ أن أكبر استطالة في اتجاه السداء عند استخدام   
وجھاز التعقیم بالبخار ) شیمة+ حیاكة + أوفر(الوصلة 

 دورة تعقیم ، وأن الاستطالة في ٦٠الأتوماتیكي وذلك باستخدام 
+ حیاكة (لسداء تكون أقل ما یكون عند استخدام الوصلة اتجاه ا

 ٦٠وجھاز التعقیم بالبخار الأتوماتیكي وذلك باستخدام ) أوفر
  .دورة تعقیم 

 عدد دورات التعقیم على استطالة -  تأثیر نوع جھاز التعقیم - 
  اللحمة للثلاث وصلات  
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  مة بین الوصلات الثلاثمقارنة استطالة اللح) ٤(شكل رقم 

یلاحظ أن أكبر استطالة في اتجاه اللحمة عند استخدام   
وجھاز التعقیم النصف أوتوماتیك وذلك )  فتلة٥أوفر(الوصلة 

 دورة تعقیم ، وأن الاستطالة في اتجاه اللحمة ٦٠باستخدام 
) أوفر+ خیاطة (تكون أقل ما یكون عند استخدام الوصلة 

 دورة ٣٠لاف الیدوي وذلك باستخدام وجھاز التعقیم الأوتوك
  تعقیم

 تأثیر نوع أجھزة التعقیم على قوة الشد للقماش في اتجاه - 
  :السداء 

  
  .العلاقة بین نوع أجھزة التعقیم وقوة الشد للقماش في اتجاه السداء مع التغیر في عدد دورات التعقیم ) ٥ (رقم شكل 
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  :السداء  تأثیر عدد دورات التعقیم على قوة الشد للقماش في اتجاه - 
تأثیر عدد دورات التعقیم على قوة شد الس داء
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  .اه السداء مع التغیر في نوع أجھزة التعقیم العلاقة بین عدد دورات التعقیم وقوة الشد للقماش في اتج) ٦(شكل رقم 
لتعقیم  اه السداء تكون عند استخدام جھازأكبر قوة شد في اتج
 . دورة تعقیم ٣٠النصف أوتوماتیك و

تأثیر نوع جھاز التعقیم على قوة شد اللحمة
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  . التعقیم العلاقة بین نوع أجھزة التعقیم وقوة الشد للقماش في اتجاه اللحمة مع التغیر في عدد دورات) ٧(شكل رقم 

 تأثیر عدد دورات التعقیم على قوة الشد للقماش في اتجاه - 
  :اللحمة 

تأثیر عدد دورات التعقیم على قوة شد اللحمة
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 اللحمة العلاقة بین عدد دورات التعقیم وقوة الشد للقماش في اتجاه اللحمة مع التغیر في نوع أجھزة التعقیمأكبر قوة شد في اتجاه) ٨(شكل رقم 

 . دورة تعقیم ٩٠تكون عند استخدام جھاز التعقیم بالبخار الأوتوماتیكي و
 تأثیر نوع أجھزة التعقیم على الاستطالة للقماش في اتجاه - 

  :السداء 
تأثیر نوع جھاز التعقیم على استطالة السداء
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  .عدد دورات التعقیم العلاقة بین نوع أجھزة التعقیم والاستطالة للقماش في اتجاه السداء مع التغیر في ) ٩(شكل رقم 
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  :في اتجاه السداء  تأثیر عدد دورات التعقیم على الاستطالة للقماش -   
تأثیر عدد دورات التعقیم على استطالة الس  داء
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  .العلاقة بین عدد دورات التعقیم والاستطالة للقماش في اتجاه السداء مع التغیر في نوع أجھزة التعقیم ) ١٠(شكل رقم 

 عند استخدام جھاز التعقیم أكبر استطالة في اتجاه السداء تكون
 . دورة تعقیم ٦٠المركزي و

  

 تأثیر نوع أجھزة التعقیم على الاستطالة للقماش في اتجاه - 
  :اللحمة 
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  .العلاقة بین نوع أجھزة التعقیم والاستطالة للقماش في اتجاه اللحمة مع التغیر في عدد دورات التعقیم ) ١١(شكل رقم 

تأثیر عدد دورات التعقیم على الاستطالة للقماش  -   
  :في اتجاه اللحمة 

تأثیر عدد دورات التعقیم على استطالة اللحم ة
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 .العلاقة بین عدد دورات التعقیم والاستطالة للقماش في اتجاه اللحمة مع التغیر في نوع أجھزة التعقیم ) ١٢(شكل رقم 

م أكبر استطالة في اتجاه اللحمة تكون عند استخدام جھاز التعقی
 . دورة تعقیم ٩٠بالبخار الأوتوماتیكي و

  

 تأثیر نوع أجھزة التعقیم على قوة التمزق للقماش في اتجاه - 
  :السداء 
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تأثیر نوع جھاز التعقیم على قوة تمزق السداء
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 .العلاقة بین نوع أجھزة التعقیم وقوة التمزق للقماش في اتجاه السداء مع التغیر في عدد دورات التعقیم ) ١٣(شكل رقم 

 تأثیر عدد دورات التعقیم على قوة التمزق  ١٤ویوضح شكل 
أكبر قوة تمزق  ١٥، بینما یوضح شكل للقماش في اتجاه السداء

في اتجاه السداء تكون عند استخدام جھاز التعقیم النصف 
العلاقة ) ١٦(شكل  رقم  ویوضح . دورة تعقیم ٣٠أوتوماتیك و

لحمة بین عدد دورات التعقیم وقوة التمزق للقماش في اتجاه ال
 مع التغیر في نوع أجھزة التعقیم 

تأثیر نوع أجھزة التعقیم على قوة التمزق للقماش في  - 
  اتجاه اللحمة

 تأثیر عدد دورات التعقیم على قوة التمزق للقماش في اتجاه - 
  :اللحمة 

أكبر قوة تمزق في اتجاه اللحمة أعطت نتائج متساویة على 
 أوتوماتك النصف الأجھزة فتكون عند استخدام جھاز التعقیم

 دورة ٣٠(، جھاز التعقیم المركزي و) دورة تعقیم٩٠ ،٦٠(و
، )  دورة تعقیم٣٠(، جھاز التعقیم الأوتوكلاف الیدوي و) تعقیم

 ). دورة تعقیم٦٠(جھاز التعقیم بالبخار الأوتوماتیكي و

تأثیر عدد دورات التعقیم على قوة تمزق السداء

0

1000

2000

3000

4000
دورة 30

دورة 90دورة 60

جھاز تعقیم نصف أوتوماتیك جھاز تعقیم مركزي

جھاز تعقیم أوتوكلاف یدوي جھاز تعقیم بالبخار أوتوماتیكي

 
 مزق للقماش في اتجاه السداء مع التغیر في نوع أجھزة التعقیمالعلاقة بین عدد دورات التعقیم وقوة الت) ١٤(شكل رقم 
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 .العلاقة بین نوع أجھزة التعقیم وقوة التمزق للقماش في اتجاه اللحمة مع التغیر في عدد دورات التعقیم ) ١٥(شكل رقم 
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تأثیر عدد دورات التعقیم على قوة تمزق اللحمة
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 ماش في اتجاه اللحمة مع التغیر في نوع أجھزة التعقیمالعلاقة بین عدد دورات التعقیم وقوة التمزق للق) ١٦(شكل  رقم 

 :تأثیر نوع أجھزة التعقیم على وزن المتر المربع للقماش
تأثیر نوع جھاز التعقیم على وزن المتر المربع

0
100
200
300

جھاز تعقیم نصف أوتوماتیك

جھاز تعقیم مركزي

جھاز تعقیم أوتوكلاف یدوي

جھاز تعقیم بالبخار أوتوماتیكي

دورة 30

دورة 60

دورة 90

 
 العلاقة بین نوع أجھزة التعقیم ووزن المتر المربع مع التغیر في عدد دورات التعقیم) ١٧(شكل رقم 

  : عینات القماش  تأثیر عدد دورات التعقیم على وزن- 
تأثیر عدد دورات التعقیم على وزن المتر المربع
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  .العلاقة بین عدد دورات التعقیم ووزن المتر المربع مع التغیر في نوع أجھزة التعقیم ) ١٨(شكل رقم 

أكبر وزن لعینات القماش تكون عند استخدام جھاز التعقیم 
   دورة تعقیم ٣٠ وأوتوماتكالنصف 

تتلخص فى أنھ فى اتجاه وھكذا یمكن القول بأ، نتائج الدراسة ,
  :السداء یكون

  بالنسبة لقوة شد للوصلة  
  )أوفر+ حیاكة (أفضل نوع وصلة 
 )جھاز التعقیم المركزى(أفضل جھاز تعقیم 

  ) دورة تعقیم٩٠(أفضل عدد دورات 
  بالنسبة لإستطالة الوصلة 

  )شیمة+ حیاكة +أوفر (أفضل نوع وصلة 
 ) أوتوماتیكىجھاز التعقیم بالبخار(أفضل جھاز تعقیم 

  ) دورة تعقیم٦٠(أفضل عدد دورات -      
  بالنسبة لقوة شد القماش 

 )جھاز التعقیم نصف أوتوماتیك(أفضل جھاز تعقیم 
  ) دورة تعقیم٣٠(أفضل عدد دورات 

  بالنسبة لإستصالة القماش 
 )جھاز التعقیم المركزى(أفضل جھاز تعقیم 

  ) دورة تعقیم٦٠(أفضل عدد دورات 
  ة تمزق القماش بالنسبة لقو

 )جھاز التعقیم نصف أتوماتیك(أفضل جھاز تعقیم 
  ) دورة تعقیم٣٠(أفضل عدد دورات 

  بالنسبة لوزن القماش 
 )جھاز التعقیم نصف أتوماتیك(أفضل جھاز تعقیم 

  دورة ٣٠(أفضل عدد دورات 
قوة شد تتلخص فى أنھ فى اتجاه اللحمة تكون فیما یخص 

  للوصلة 
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  )أوفر+ كة حیا(أفضل نوع وصلة 
 )جھاز التعقیم بالبخار أتوماتیكى(أفضل جھاز تعقیم 

  )دورة تعقیم٦٠(أفضل عدد دورات 
  بالنسبة لإستطالة الوصلة 

  )فتلة٥أوفر(أفضل نوع وصلة 
 )جھاز التعقیم بالبخار نصف أوتوماتیكى(أفضل جھاز تعقیم 

  ) دورة تعقیم٦٠(أفضل عدد دورات 
  بالنسبة لقوة شد القماش 

 )جھاز التعقیم بالبخارأوتوماتیك(ھاز تعقیم أفضل ج
  ) دورة تعقیم٩٠(أفضل عدد دورات 

  بالنسبة لإستطالة القماش 
 )جھاز التعقیم بالبخار أتوماتیك(أفضل جھاز تعقیم 

  ) دورة تعقیم٩٠(أفضل عدد دورات 
  بالنسبة لقوة تمزق القماش 

یم  جھاز تعق–جھاز التعقیم نصف أتوماتیك (أفضل جھاز تعقیم 
 ) جھاز تعقیم بالبخار أتوماتیك– جھاز أوتوكلاف –مركزى 

 دورة ٣٠ -  دورة تعقیم ٣٠ – ٩٠ ،٦٠(أفضل عدد دورات 
  )دورة تعقیم٦٠ –تعقیم 

  بالنسبة لوزن القماش 
 )جھاز التعقیم نصف أتوماتیك(أفضل جھاز تعقیم 

  ) دورة تعقیم٣٠(أفضل عدد دورات 
+ حیاكة (طلاق ھو وبالتالى فإن أفضل نوع وصلة على الإ

) جھاز العقیم المركزى(وكذلك إن أفضل جھاز تعقیم ھو ) أوفر
  ) دورة تعقیم٩٠( أفضل عدد دورات ھو - كما ان 

 أن جھاز التعقیم المركزى ھو أفضل الأجھزة فى عملیة -  
التعقیم وأنھ لا یؤثر على الخواص الوظیفیة أو الأداء الوظیفى 

 إذا فالجاون الذى یرتدي  دورة تعقیم ،٩٠للملابس وحتى 
 دورة ٩٠الطبیب داخل غرفة العملیات یستطیع أن یتحمل حتى 

تعقیم دون أدنى تأثیر على الأداء الوظیفى لھ وذلك إذا تم تنفیذه 
بالكامل واستخدام جھاز وتعقیم ) أوفر+ حیاكة ( من الوصلة 

  .مركزى 
 

ل وصلة حیاكة مقترحة وھى الحیاكة الفرنسیة حیث تم عم
عملیات التعقیم علیھا من  بالنسبة لجاون العملیات ، وتم إجراء

وأفضل )  جھاز التعقیم المركزى ( خلال أفضل جھاز تعقیم
وذلك بناء على نتائج الدراسة ) دورة تعقیم ٩٠( عدد دورات

الحالیة وعمل مقارنة بینھا وبین أفضل وصلة حیاكة تم 
 وكانت النتائج كالتالى ) .أوفر +حیاكة ( الوصول إلیھا 

نتائج قوة الشد والإستطالة لوصلة الحیاكة الفرنسیة   ) ١(جدول رقم
 فى اتجاه السداء  

 م عدد الدورات قوة الشد الإستطالة
 ١ عینة قیاسیة ٠,٧٥٣٨ ٢٣,٠٨٣
 ٢  دورة٣٠ ٠,٦٤٣٩٦ ٢٦,٤٦٦٧
 ٣  دورة٦٠ ٠,٦٤٤٣ ٢٥,٨٣٣
 ٤  دورة٩٠ ٠,٧٠٣ ٢٥,٩١٦

 مقارنة بین أفضل وصلة ووصلة الحیاكة المقترحة ) ٢(جدول رقم
 عدد الدورات  اوفر   \حیاكة  حیاكة فرنسیة
  دورة٣٠ ٠,٢١٠٥ ٠,٦٤٣٩٦
  دورة٦٠ ٠,٢٦٢٩ ٠,٦٤٤٣
  دورة٩٠ ٠,٣٤٣٧ ٠,٧٠٣

نتائج قوة الشد لوصلة الحیاكة الفرنسیة  فى اتجاه ) ٣(جدول رقم
  :اللحمة

 م عدد الدورات قوة الشد ستطالةالإ
 ١ عینة قیاسیة ٠,٦٧٧٦ ٦,٢٥
 ٢  دورة٣٠ ٠,٦٦٧٦٧ ٧,٩

 ٣  دورة٦٠ ٠,٧٥٨٩٣ ٨,٤١٦٦
 ٤  دورة٩٠ ٠,٥٨٣٢ ٨,٢٥

 مقارنة بین أفضل وصلة ووصلة الحیاكة المقترحة ) ٤(جدول رقم 
 عدد الدورات  اوفر\حیاكة  حیاكة فرنسیة

  دورة٣٠ ٠,٢٣٠٥ ٠,٦٦٧٦٧ 
  دورة٦٠ ٠,٢٤٠٦ ٠,٧٥٨٩٣ 
  دورة٩٠ ٠,٣١٠٣ ٠,٥٨٣٢ 

ضعف قوة )  الحیاكة الفرنسیة ( قوة شد الوصلة المقترحة إذن 
والتى ھى شائعة الإستخدام )حیاكة + أوفر ( شد وصلة الحیاكة 

فى حیاكة الجاون ، بالتالى وجد إنھ من الأفضل حیاكة الجاون 
لعمر الإفتراضى باستخدام الحیاكة الفرنسیة مما یزید من ا

وفیما یلى .  للجاون بالتالى یكون لھ عمر استھلاكى أطول 
    - :تصمیم منفذ من ھذه الوصلة

   - :بمواصفات كالآتى 
  % . ١٠٠ قطن - : الخامة - 
  . أخضر - : اللون - 
  . سم / غرزة ٤,٥ - : غرزة الحیاكة - 
   . ١٦ إبرة رقم - : نمرة الإبرة- 
   . مخلوط/ بولى استر - :  نوع الخیط- 
   . ٤٠/٢ - : نمرة الخیط - 
 عمر – الراحة فى آداء العملیات - :الغرض الوظیفى - 

 استھلاكى أطول 
 

      
 )جنب) ( ٣(شكل رقم )  )خلف ) ( ٢( شكل رقم  )أمام )  (١( شكل رقم
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 
  یوصى الباحثون بالآتى

  .الإھتمام بدراسة الآداء الوظیفى للملابس الطبیة بصفة عامة 
ھتمام بإجراء الإختبارات المعملیة فى مصانع الملابس الطبیة الإ

 .النسجیة للإرتقاء بمستوى المنتج 
توجیھ المھتمین والقائمین على العمل فى مجال الملابس الطبیة 
المنسوجة تجاه الدراسة التحلیلیة النابعة من البحث العلمى فى 
ھذا التخصص ، وذلك بغجراء بعض الإختبارات والتجارب 
المختلفة والمتعددة قبل طرح المنتج للسوق المحلى وذلك 

 .لضمان جودة المنتج أثناء عملیة التعقیم 
 Sterilityالإلتزام بمستوى كفاءة التعقیم النموذجى 

Assurance Level  المتفق علیھ من قبل المنظمات العالمیة 
 للحفاظ على )WHO  NASA  ISO( الخاصة بالصحة 
 . ةصحة الإنسان والبیئ

وجد إنھ من الأفضل حیاكة الجاون باستخدام الحیاكة الفرنسیة 
مما یزید من العمر الإفتراضى للجاون بالتالى یكون لھ عمر 

  .  استھلاكى أطول 
  

إمكانیة إنتاج أقمشة ذات خواص  " - خالد عز الدین محمود .١
  رسالة - " مناسبة تستخدم فى بعض المجالات الطبیة 

 (  – جامعةحلوان - الفنون التطبیقیة یة كل- ماجستیر
١٩٩٩ . ( 

دراسة تحسین المواصفات البنائیة " - منى على أحمد وجیھ .٢
 رسالة ماجستیر - "للأربطة الطبیة مقومة الأعضاء المنتجة

  )٢٠٠٠ (– جامعة حلوان – كلیة الفنون التطبیقیة –
تأثیر تغییر بعض المواصفات " –إیمان رمضان محمود  .٣

 خواص الأقمشة المنتجة لضمادات العیون البنائیة على
 -  رسالة ماجستیر-  " للاستخداملتلائم الغرض الوظیفى 

  ) .٢٠٠٠ (  –حلوان   جامعة- الفنون التطبیقیة كلیة
تأثیر بعض العوامل على شدد " –میرال عادل شبل  .٤

الخیوط فى ماكینات الحیاكة وأثرھا على الأداء الوظیفى 
 كلیة الإقتصاد -  رسالة دكتوراة- "والجودة للمنتج النھائى 

  ).٢٠٠١ (-  جامعة المنوفیة–المنزلى 
تأثیر بعض عملیات العنایة على  " - حنان على محمود على .٥

  -- "كفاءة الأداء الوظیفى لبعض المنتجات النسجیة القطنیة 
 (   –حلوان   جامعة- الفنون التطبیقیة  كلیة- رسالة ماجستیر

٢٠٠٢ (  
دراسة مقارنة لكفاءة " - حمیدتامر مصطفى سمیر عبد ال .٦

أداء المنتجات المنسوجة وغیر المنسوجة فى الإستخدام 
 – كلیة الفنون التطبیقیة – رسالة ماجستیر –كأقمشة طبیة 
  ).٢٠٠٢ (- جامعة حلوان

تأثیر عملیتى الغسیل "  - ھیام دمرداش حسین الغزالى .٧
والكى على الخواص الفیزیقیة والجمالیة للأقمشة 

 –" المنتجة ببعض التراكیب البنائیة المختلفة السلیلوزیة 
( -  جامعة المنوفیة– كلیة الإقتصاد المنزلى - رسالة دكتوراة

٢٠٠٣(  
إمكانیة وضع مقاییس  "- أسماء مھدى محمد الخشن .٨

للربط بین سمك الأقمشة وعوامل الضبط الخاصة  ریاضیة
  - "بعملیة الحیاكة للإرتقاء بمستوى جودة المنتج الملبسى 

-  جامعة المنوفیة–صاد المنزلى  كلیة الإقت- لة ماجستیررسا
 )٢٠٠٤ .(  

أ شرف محمود ھاشم ، صفیة عبد العزیز صاروخ ، إسلام  .٩
 تأثیر بعض متغیرات الحیاكة الصناعیة - عبد المنعم حسین 

بولى / صوف ( على جودة الحیاكات للاقمشة المخلوطة 

- ١) : ١ (٤٩ مجلة الإسكندریة للبحوث الزراعیة - )استر 
٢٠٠٤، ١٧.    

تحدید أنسب المعاییر " –نجلاء محمد عبد الخالق طعیمة  .١٠
 رسالة - "القیاسیة لجودة تقنیات تصنیع الملابس الجاھزة 

– جامعة المنوفیة – كلیة الإقتصاد المنزلى - دكتوراة
)٢٠٠٤. (  
تأثیر خصائص الأقمشة " –منال محمد طلعت كشك  .١١

آداء الملابس التى والحیاكات وخیوط الحیاكة على كفاءة 
 رسالة –) الأفرولات ( تتعرض للإجھادات العالیة 

جامعة – قسم الإقتصاد المنزلى -  كلیة الزراعة- دكتوراة
  ) .٢٠٠٥ (- الإسكندریة

تصمیم وتنفیذ بعض ملابس "- إیھاب أحمد محمد أحمد  .١٢
" الأطباء داخل غرفة العملیات من الأقمشة غیر المنسوجة 

 مجلد -  جامعة المنوفیة–المنزلى  مجلة بحوث الإقتصاد –
  ).٢٠٠٦(أكتوبر–) ٤( عدد–) ١٦(
أشرف محمود ھاشم ، حاتم محمد فتحى إدریس ، نجلاء  .١٣

 تأثیر خواص الأقمشة على - محمد عبد الخالق طعیمة 
 العدد – المحلد الثامن عشر - معاییر جودة وصلات الحیاكة

   جامعة حلوان – ٢٠٠٦ بنایر –الأول 
 ھنداوى، السید أحمد النشار ، ھدى محمد عادل جمال الدین .١٤

تأثیر بعض عوامل التركیب البنائى " –سامى غازى 
لأقمشة ملابس الأطفال السلیلوزیة على خواص وكفاءة 

 جاعة – مجلة بحوث الإقتصاد المنزلى –أداء الحیاكة 
ینایر وابریل ) ٢- ١( العدد –) ١٦(  مجلد –المنوفیة 

)٢٠٠٦(  
معاییر جودة تصمیم " - مبروكھبة خمیس عبد التواب  .١٥

وانتاج بعض المنتجات النسیجیة المستخدمة فى الغرف 
 – كلیة الفنون التطبیقیة – رسالة ماجستیر –" الجراحیة 

  ) .٢٠٠٧ (- جامعة حلوان
 تحقیق انسب الخواص –ایمان محمد على ابو طالب  .١٦

 – رسالة دكتوراة –الوظیفیة للانتاج شبكات اصلاح الفتق 
   ) ٢٠٠٧(  جامعة حلوان –ن التطبیقیة كلیة الفنو

تحسین الأداء الوظیفى  "- مھا طلعت السید خلف الله .١٧
للأقمشة المستخدمة فى المجال الطبى بتجھیزھا لمقاومة 

تساخ ٌ  كلیة الإقتصاد -  رسالة ماجستیر- " البكتریاوإزالة ا
  ).٢٠٠٩ (– جامعة المنوفیة –المنزلى 

ھان إسماعیل أسم، أمل بسیونى ، نشوة عبد الرءوف .١٨
دراسة تأثیر عملیات التعقیم بالبخار على بعض " - النجار

– بحث مؤتمر دمیاط - "خصائص المنسوجات الطبیة 
)٢٠١٠.(  
تأثیر بعض المعالجات " –إلھام عبد العزیز محمد  .١٩

الكیمیائیة ةالتراكیب البنائیة على الخواص الوظیفیة 
الة  رس- "مرضى قرح الفراش" للأقمشة المستخدمة لعلاج 

 -  جامعة المنوفیة– كلیة الإقتصاد المنزلى - دكتوارة
)٢٠١٠. (  
معاییر جودة تصنیع الملابس " - أحمد رمزى أحمد عطا الله .٢٠

 رسالة دكتوراه - "فى ضوء المتغیرات التكنولوجیة الطبیة 
  ).٢٠١١( جامعة المنوفیة – كلیة الاقتصاد المنزلى –
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