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 " تدویرات الخیوط علي خواص الأداء النھائيبمرحلةتأثیر عملیة التنظیف " 
The Impact of Yarn Cleaning Phase in Winding Process on the Properties of 

the Final Performance 
  

  
  محمد السعید درغام

  نجامعة حلوا -كلیة الفنون التطبیقیة - قسم الغزل و النسیج – المساعدستاذالأ
 
  ::لخصلخصالمالم

و تعتبر عبوة الغزل في , تتم عملیة غزل الخیوط في سلسلة متصلة من العملیات بدءا من التفتیح و الخلط و حتى عملیة الغزل النھائي
حد ذاتھا منتج نھائي إلا أنھا بحالتھا ھذه لا تصلح للتشغیل في مراحل النسیج نظرا لاحتوائھا علي درجة عالیة من التشعیر سواء كانت 

  كما أنھا تكون ذات أطوال لا تتناسب مع الأطوال المطلوبة لأقسام النسیج , الخیوط الممشطة أو المسرحة 
وتبدأ تلك العملیات , ولھذا فإنھ یلزم تحضیر ھذه الخیوط بإجراء عدد من العملیات الصناعیة لتصبح صالحة للتشغیل في صالات النسیج

  . الموجودة بھا وتحویلھا إلي عبوات صالحة للاستخدام بالعملیات النسجیة التالیةبعملیة التدویر لتنظیف الخیوط من العیوب
 –القطن المسرح ( وقد قدم البحث دراسة عملیة لمحاولة التوصل لمدي تأثیر عملیات تدویرات الخیوط وإعادة تنظیفھا لبعض الخامات 

بالإضافة إلي التأثیر التابع لعملیة , یقیة لقوة الشد و الاستطالة للخیوط  مختلفة علي الخواص الفیزمبترا قی)  الكتان –البولیستر المغزول 
تنظیف الخیوط باستخدام سكاكین التنظیف المیكانیكیة وھي الأكثر شیوعا في مصانع النسیج بالنسب المقررة للبحث علي سطح الخیوط 

  .و التشعیر بھا
فیزیائیة بالإضافة  لضرورة العنایة بعملیات التنظیف وتحدید نسب جودة قیاس مدي التغیر في خواص الخیوط ال وقد توصل البحث إلي

وكفاءة التنظیف المثلي المطلوبة مع الأخذ في الاعتبار مدي تأثر سطوح الخیوط الحساسة بعملیات التنظیف وما یتبعھ من ضرورة 
  .ملائمة أجھزة التنظیف المستخدمة و ارتباطھا مع طبیعة الخامات المستخدمة

 
  مقدمةمقدمةالال

علي الرغم من التطور السریع ف ي تكنولوجی ا ت دویرات الخی وط علي الرغم من التطور السریع ف ي تكنولوجی ا ت دویرات الخی وط 
الذي ساعد القائمین علي عملی ة ت دویرات الخی وط م ن ال تحكم و الذي ساعد القائمین علي عملی ة ت دویرات الخی وط م ن ال تحكم و 

إلا أن ھ ذا إلا أن ھ ذا , ,  م ن حی ث الكمی ة و الج ودة م ن حی ث الكمی ة و الج ودةالإنتاجالإنتاجالارتقاء بمستوي الارتقاء بمستوي 
 كانت عبوات الخیوط الواردة من  كانت عبوات الخیوط الواردة من اا لا یمكن أن یتحقق إلا إذ لا یمكن أن یتحقق إلا إذالأمرالأمر

  ..بجودة مقبولة بجودة مقبولة  السابقة  السابقة مراحل الغزلمراحل الغزل
كم  ا أن  ھ لایمك  ن إلق  اء الع  بء كل  ھ عل  ي عملی  ات الت  دویر ف  ي كم  ا أن  ھ لایمك  ن إلق  اء الع  بء كل  ھ عل  ي عملی  ات الت  دویر ف  ي 
التخلص من العیوب دون النظ ر إل ي مع دل تكرارھ ا ف ي الخ یط التخلص من العیوب دون النظ ر إل ي مع دل تكرارھ ا ف ي الخ یط 

    ))١١((  وھو ما یسمي بموجة تكرار العیبوھو ما یسمي بموجة تكرار العیب

 
  )٢(رسم توضیحي لمرحلة تدویرات الخیوط ) ١(شكل رقم 

  
ال شكل رق م ال شكل رق م ویمر الخیط إثناء عملیة التدویر ب ثلاث من اطق كم ا بویمر الخیط إثناء عملیة التدویر ب ثلاث من اطق كم ا ب

  ::وھيوھي) ) ١١((
 وھ ي الخی وط الموج ودة عل ي عب  وة  وھ ي الخی وط الموج ودة عل ي عب  وة ::الأول يالأول يالمنطق ة المنطق ة  - ١١

الخ          یط ال          واردة م          ن مراح          ل الغ          زل                          الخ          یط ال          واردة م          ن مراح          ل الغ          زل                          
  ..السابقة بدون إجراء عملیات التدویرالسابقة بدون إجراء عملیات التدویر

وھ  ي منطق  ة ض  بط ال  شدد و إج  راء وھ  ي منطق  ة ض  بط ال  شدد و إج  راء : : المنطق  ة الثانی  ة المنطق  ة الثانی  ة  - ٢٢
  ..عملیات التنظیفعملیات التنظیف

بوات بوات العالعوط علي وط علي  وھي منطقة لف الخی وھي منطقة لف الخی::الثالثةالثالثةالمنطقة المنطقة  -٣٣
  ))٢٢ ( (..التالیةالتالیة  المطلوبة استعدادا للعملیاتالمطلوبة استعدادا للعملیات

وترتبط كفاءة عملیة الت دویر بق درة الماكین ة عل ي ال تخلص وترتبط كفاءة عملیة الت دویر بق درة الماكین ة عل ي ال تخلص 
من عیوب الغ زل الموج ودة ف ي الخ یط م ن ج راء عملی ات من عیوب الغ زل الموج ودة ف ي الخ یط م ن ج راء عملی ات 
الإنتاج المتتابعة في أقسام الغزل و أھمھا المناطق ال سمیكة الإنتاج المتتابعة في أقسام الغزل و أھمھا المناطق ال سمیكة 

 ذات ق  وي ال  شد المنخف  ضة و المخلف  ات  ذات ق  وي ال  شد المنخف  ضة و المخلف  ات و ك  ذلك ال  ضعیفةو ك  ذلك ال  ضعیفة
 و ك ذلك بقای ا الخی وط المتط ایرة الت ي تعل ق  و ك ذلك بقای ا الخی وط المتط ایرة الت ي تعل ق ,,بالخیطبالخیطالقة القة العالع

  ))١١((  ..بالخیطبالخیط
ویتم التخلص من ھذه العی وب وفق ا لم ستویات الج ودة المطلوب ة ویتم التخلص من ھذه العی وب وفق ا لم ستویات الج ودة المطلوب ة 

 أو  ال سكاكین  أو  ال سكاكین ))٣,٢,١٣,٢,١((  ..إما باس تخدام س كاكین التنظی ف المیكانیكی ةإما باس تخدام س كاكین التنظی ف المیكانیكی ة
  ))٢٢((. . الإلكترونیة الملحقة بماكینات التدویرات الحدیثةالإلكترونیة الملحقة بماكینات التدویرات الحدیثة

  
كال و أنواع سكاكین التنظیف بعض أش) أ٢(شكل رقم 

  الالكترونیة و المیكانیكیة
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 بعض أشكال و أنواع سكاكین التنظیف)  ب٢(شكل رقم 

  المیكانیكیةالالكترونیة و 
تت وافر تت وافر تتم عملیة تدویر الخی وط بالكف اءة المقبول ة یل زم أن تتم عملیة تدویر الخی وط بالكف اءة المقبول ة یل زم أن ولكي ولكي 

  ::بعض الشروط التالیةبعض الشروط التالیة
  المحافظة علي خواص الخیوط الطبیعیة و المیكانیكیةالمحافظة علي خواص الخیوط الطبیعیة و المیكانیكیة - ١١

و أھمھا ثبات نمرة الخیط و البرمات و مقاومة الخیط و أھمھا ثبات نمرة الخیط و البرمات و مقاومة الخیط 
  .               .               للشد و المحافظة علي الاستطالةللشد و المحافظة علي الاستطالة

ض   رورة انتظ   ام ال   شد الم   ؤثر عل   ي الخی   وط أثن   اء ض   رورة انتظ   ام ال   شد الم   ؤثر عل   ي الخی   وط أثن   اء  - ٢٢
 الت  دویر وع  دم تغیی  ره أثن  اء الت  شغیل وذل  ك  الت  دویر وع  دم تغیی  ره أثن  اء الت  شغیل وذل  ك تتعملی  اعملی  ا

ل  ضمان ح  سن انتظ  ام س  لوك الخ  یط أثن  اء العملی  ات ل  ضمان ح  سن انتظ  ام س  لوك الخ  یط أثن  اء العملی  ات 
 ..النسیجالنسیجالتالیة في أقسام التحضیرات و التالیة في أقسام التحضیرات و 

ال  تحكم ف  ي دق  ة ال  ضبط لقط  ر الك  ون ووزن  ھ وط  ول ال  تحكم ف  ي دق  ة ال  ضبط لقط  ر الك  ون ووزن  ھ وط  ول  - ٣٣
 وك  ذلك ال  تحكم ف  ي  وك  ذلك ال  تحكم ف  ي ,,الخ  یطالخ  یطالخ  یط علی  ھ تبع  ا لنم  رة الخ  یط علی  ھ تبع  ا لنم  رة 

أطوال و سمك العیوب المسموح بتواجدھا ف ي الخ یط أطوال و سمك العیوب المسموح بتواجدھا ف ي الخ یط 
   ))٣,١٣,١((  ..وفقا لمستویات الجودة المطلوبةوفقا لمستویات الجودة المطلوبة

  
  بعض أشكال عیوب الخیط) ٣(شكل رقم 

  
لخی  وط م  ن لخی  وط م  ن و لأھمی  ة ال  دور ال  ذي تق  وم ب  ھ عملی  ات تنظی  ف او لأھمی  ة ال  دور ال  ذي تق  وم ب  ھ عملی  ات تنظی  ف ا

المن  اطق ال  سمیكة و الرفیع  ة فق  د قام  ت العدی  د م  ن الدراس  ات المن  اطق ال  سمیكة و الرفیع  ة فق  د قام  ت العدی  د م  ن الدراس  ات 
الخاصة بقوي الشد و انتظامیتھ وكذلك توزیع الأحم ال الت ي تق ع الخاصة بقوي الشد و انتظامیتھ وكذلك توزیع الأحم ال الت ي تق ع 

كم  ا قام ت بع  ض الدراس ات القلیل  ة الأخ رى عل  ي كم  ا قام ت بع  ض الدراس ات القلیل  ة الأخ رى عل  ي , , عل ي الخ یط عل ي الخ یط 
فحص أش كال القط وع ب الخیط و م سبباتھا لحمایتھ ا و للمحافظ ة فحص أش كال القط وع ب الخیط و م سبباتھا لحمایتھ ا و للمحافظ ة 

نی  ات الجھ  د و الإجھ  اد الخاص  ة نی  ات الجھ  د و الإجھ  اد الخاص  ة عل  ي انتظامی  ة و ثب  ات ق  یم منحعل  ي انتظامی  ة و ثب  ات ق  یم منح
  ..بالخیطبالخیط

فیجب الأخذ في الاعتبار أھمیة حمایة الخی وط م ن القط ع فیجب الأخذ في الاعتبار أھمیة حمایة الخی وط م ن القط ع ولذلك ولذلك 
      ))٤٤((أثناء مراحل النسیج المتوالیة أثناء مراحل النسیج المتوالیة 

ویتم ضبط المسافة بین فكي سكاكین التنظیف المیكانیكیة اس تنادا ویتم ضبط المسافة بین فكي سكاكین التنظیف المیكانیكیة اس تنادا 
  كالتاليكالتاليإلي طبیعة و نوع الغزل المطلوب تنظیفھ إلي طبیعة و نوع الغزل المطلوب تنظیفھ 

 ×  × ١.٧٥١.٧٥  –  ١.٥١.٥= = خی وط المم شطة خی وط المم شطة فتحة السكینة بالن سبة للفتحة السكینة بالن سبة لل - ١١
  ..قطر الخیط بالترقیم الإنجلیزيقطر الخیط بالترقیم الإنجلیزي

  ٢.٢٥٢.٢٥  –  ١.٧٥١.٧٥= = فتح ة ال سكینة بالن سبة للخی وط الم سرحة فتح ة ال سكینة بالن سبة للخی وط الم سرحة  - ٢٢
 ..قطر الخیط بالترقیم الإنجلیزيقطر الخیط بالترقیم الإنجلیزي× × 

 عل  ي عملی  ة الت  دویرات فإن  ھ ت  م وض  ع  عل  ي عملی  ة الت  دویرات فإن  ھ ت  م وض  ع و ت  سھیلا عل  ي الق  ائمینو ت  سھیلا عل  ي الق  ائمین
جدول یحدد مسافات الضبط لفتحات السكینة المناظرة لك ل نم رة جدول یحدد مسافات الضبط لفتحات السكینة المناظرة لك ل نم رة 

            ))٣.١٣.١((  .. وذلك للخیوط الممشطة و المسرحة وذلك للخیوط الممشطة و المسرحةييي حدي حدخیط علخیط عل
بعض قیم فتحات السكینة المیكانیكیة لنمر ) ١(جدول رقم 

  الخیوط الممشطة و المسرحة
فتحة السكینة 
  بالمللیمتر

  )تقریبا(

  
النمرة 
  إنجلیزي

  
النمرة 
  متري

  
النمرة 
  تكس

  ممشط  مسرح
٠.٦  ٠.٨  ٩٨.٤  ١٠.١٦  ٦  
٠.٥  ٠.٧  ٧٣.٨  ١٣.٥٥٤  ٨  

٠.٥  ٠.٦٥  ٥٩.٠  ١٦.٩٣٣  ١٠  
٠.٤٥  ٠.٥٥  ٤٩.٢  ٢٠.٣١٦  ١٢  
٠.٤  ٠.٥  ٤٢.٢  ٢٣.٧٠٢  ١٤  
٠.٤  ٠.٥  ٣٦.٩  ٢٧.٠٨٨  ١٦  
٠.٣٥  ٠.٤٥  ٣٢.٨  ٣٠.٤٧٤  ١٨  
٠.٣٥  ٠.٤٥  ٢٩.٥  ٣٣.٨٦  ٢٠  
٠.٣٥  ٠.٤  ٢٦.٨  ٣٧.٢٥٣  ٢٢  
٠.٣  ٠.٤  ٢٤.٦  ٤٠.٦٣٩  ٢٤  
٠.٣  ٠.٤  ٢٢.٧  ٤٤.٠٢٦  ٢٦  
٠.٣  ٠.٤  ٢١.١  ٤٧.٤١٢  ٢٨  
٠.٣  ٠.٣٥  ١٩.٧  ٥٠.٧٩  ٣٠  
٠.٢٥  ٠.٣٥  ١٨.٥  ٥٤.١٨  ٣٢  

  تشعیر الخیوطتشعیر الخیوط
, , تظھ  ر بع  ض ال  شعیرات ب  الخیوط أثن  اء عملی  ة ت  دویر الخی  وط تظھ  ر بع  ض ال  شعیرات ب  الخیوط أثن  اء عملی  ة ت  دویر الخی  وط 

  ..وتعرف في ھذه الحالة بالشعیرات المتجددةوتعرف في ھذه الحالة بالشعیرات المتجددة
ولقد ثبت أن مرحل ة ت دویرات الخی وط ھ ي أھ م وأخط ر مرحل ة ولقد ثبت أن مرحل ة ت دویرات الخی وط ھ ي أھ م وأخط ر مرحل ة 

 إنت اج الخی وط والت ي ق د  إنت اج الخی وط والت ي ق د تتلإظھار تشعیرات الخیوط أثناء عملیالإظھار تشعیرات الخیوط أثناء عملیا
لمغزول  ة بع  د لمغزول  ة بع  د ت  صل ن  سبة الزی  ادة ف  ي ال  شعیرات عل  ي الخی  وط ات  صل ن  سبة الزی  ادة ف  ي ال  شعیرات عل  ي الخی  وط ا

وأحیان   ا ق   د ت   صل إل   ي وأحیان   ا ق   د ت   صل إل   ي % % ١٥٠١٥٠  -% % ٥٠٥٠عملی   ة الت   دویر م   ن عملی   ة الت   دویر م   ن 
  ..في بعض الحالاتفي بعض الحالات% % ٢٥٠٢٥٠

وتكمن الخطورة في التأثیر عل ي ج ودة المنتج ات وكف اءة عملی ة وتكمن الخطورة في التأثیر عل ي ج ودة المنتج ات وكف اءة عملی ة 
ویرجع السبب الرئیسي ھن ا لظھ ور ال شعیرات ب الخیوط ویرجع السبب الرئیسي ھن ا لظھ ور ال شعیرات ب الخیوط , , النسیجالنسیج

ض أج  زاء الماكین  ات ض أج  زاء الماكین  ات ھ  و الاحتكاك  ات الناتج  ة ب  ین الخی  وط وبع  ھ  و الاحتكاك  ات الناتج  ة ب  ین الخی  وط وبع  
  ))٥٥((..یلیلأثناء التشغأثناء التشغ

وقد تؤدي إلي زیادة وقد تؤدي إلي زیادة , , وتشعیر الخیوط خاصیة غیر مرغوب فیھاوتشعیر الخیوط خاصیة غیر مرغوب فیھا
, , ب   ین الخی   وط وخ   شونة س   طح الخ   یط نف   سھب   ین الخی   وط وخ   شونة س   طح الخ   یط نف   سھس   طح الاحتك   اك س   طح الاحتك   اك 

بالإضافة إلي التأثیر علي كفاءة عملی ات ال صباغة ودق ة الأل وان بالإضافة إلي التأثیر علي كفاءة عملی ات ال صباغة ودق ة الأل وان 
وكذلك تشابك خیوط ال سداء مع ا أثن اء مراح ل التن شیة و الن سیج وكذلك تشابك خیوط ال سداء مع ا أثن اء مراح ل التن شیة و الن سیج 

 المنتج النسجي النھائي كم ا ی ؤثر  المنتج النسجي النھائي كم ا ی ؤثر وزیادة القابلیة لتكوین العقد فيوزیادة القابلیة لتكوین العقد في
  ..ة و جودة عملیة تحویل الخیوط إلي أقمشة ة و جودة عملیة تحویل الخیوط إلي أقمشة ممأیضا علي سلاأیضا علي سلا

وقد یؤثر التشعیر بالخیوط إلي التغییر ف ي خ واص ال شعیرات و وقد یؤثر التشعیر بالخیوط إلي التغییر ف ي خ واص ال شعیرات و 
ول  ذلك ف  إن ال  تحكم ف  ي متغی  رات إنت  اج ول  ذلك ف  إن ال  تحكم ف  ي متغی  رات إنت  اج , , التركی  ب البن  ائي للخ  یطالتركی  ب البن  ائي للخ  یط

 ھ و الطری ق الفع ال ف ي المحافظ ة  ھ و الطری ق الفع ال ف ي المحافظ ة الخیوط في مراحلھا المختلف ةالخیوط في مراحلھا المختلف ة
  ..ةةي جودة الخیوط و القضاء علي أغلب الشعیرات الناتجي جودة الخیوط و القضاء علي أغلب الشعیرات الناتجعلعل
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ولق  د قام  ت العدی  د م  ن الدراس  ات للعم  ل عل  ي تخف  یض ن  سب ولق  د قام  ت العدی  د م  ن الدراس  ات للعم  ل عل  ي تخف  یض ن  سب     
تك  وین ال  شعیرات أثن  اء عملی  ات الإنت  اج مث  ل ابتك  ار أح  واض تك  وین ال  شعیرات أثن  اء عملی  ات الإنت  اج مث  ل ابتك  ار أح  واض 
لخف   ض وتآك   ل ال   شعیرات ف   ي عملی   ة إنت   اج خی   وط ال   صوف لخف   ض وتآك   ل ال   شعیرات ف   ي عملی   ة إنت   اج خی   وط ال   صوف 

الأخ   رى الت   ي اس   تندت إل   ي الأخ   رى الت   ي اس   تندت إل   ي الورس   تد وك   ذلك بع   ض الأبح   اث الورس   تد وك   ذلك بع   ض الأبح   اث 
ی  ا دف  ع الھ  واء النف  اث باس  تخدام بع  ض الفونی  ات لزی  ادة ی  ا دف  ع الھ  واء النف  اث باس  تخدام بع  ض الفونی  ات لزی  ادة تكنولوجتكنولوج

وم  ع ذل  ك ف  إن ن  سب ال  شعیرات وم  ع ذل  ك ف  إن ن  سب ال  شعیرات , , ج  ودة وكف  اءة الخی  وط المنتج  ةج  ودة وكف  اءة الخی  وط المنتج  ة
المتكون  ة أثن  اء عملی  ات الت  دویرات العادی  ة ق  د تزی  د لت  صل إل  ي المتكون  ة أثن  اء عملی  ات الت  دویرات العادی  ة ق  د تزی  د لت  صل إل  ي 
ض  عف مع  دلاتھا ب  الخیوط العادی  ة  ول  ذلك ت  م اس  تخدام طریق  ة ض  عف مع  دلاتھا ب  الخیوط العادی  ة  ول  ذلك ت  م اس  تخدام طریق  ة 

ملی   ة ملی   ة أخ   ري للق   ضاء عل   ي ال   شعیرات وھ   ي بحرقھ   ا أثن   اء عأخ   ري للق   ضاء عل   ي ال   شعیرات وھ   ي بحرقھ   ا أثن   اء ع
التدویرات و التي كان لھا بعض التأثیرات علي خواص الخی وط التدویرات و التي كان لھا بعض التأثیرات علي خواص الخی وط 

      ) ) ٦٦((..النھائیة مثل المظھریة و النعومة وكذلك خواص الشدالنھائیة مثل المظھریة و النعومة وكذلك خواص الشد
  التجارب العملیةالتجارب العملیة

 عینة خیط  اثناء عملیات التدویرات متضمنة  عینة خیط  اثناء عملیات التدویرات متضمنة ٢٧٢٧ اختبار عدد  اختبار عدد تم تم 
ثلاث خام ات خی وط مختلف ة وھ ي القط ن و البولی ستر المغ زول ثلاث خام ات خی وط مختلف ة وھ ي القط ن و البولی ستر المغ زول 

 مختلف   ة ت   م معادلتھ   ا جمیع   ا ب   الترقیم  مختلف   ة ت   م معادلتھ   ا جمیع   ا ب   الترقیم تخان   اتتخان   اتوالكت   ان ب   ثلاث والكت   ان ب   ثلاث 
قط     ن وبولی     ستر قط     ن وبولی     ستر ) )   ١١//١٦١٦  -١١//١١٠٠  -١١//٦٦( (   الإنجلی     زي وھ     ي الإنجلی     زي وھ     ي 

  ..بترقیم الكتانبترقیم الكتان) )   ١١//٤٠٤٠  -١١//٢٢٥٥  -١١//١٦١٦  ((ووبترقیم القطن بترقیم القطن مغزول مغزول 
كینة تدویرات خیوط من كینة تدویرات خیوط من  عینات البحث باستخدام ما عینات البحث باستخدام ماتشغیلتشغیلوقد تم وقد تم 

الأس بانیة م زودة بمجموع ات س كاكین الأس بانیة م زودة بمجموع ات س كاكین     Alfa Texإنتاج شركة إنتاج شركة 
  ..نظیف میكانیكیةنظیف میكانیكیةتت

وتم تحدید ومتابعة كفاءة عملیة التنظیف علي ثلاث درج ات م ن وتم تحدید ومتابعة كفاءة عملیة التنظیف علي ثلاث درج ات م ن 
وذلك استنادا إل ي ع دد وش كل وذلك استنادا إل ي ع دد وش كل % % ٥٠٥٠  –  %%٧٥٧٥  -% %   ١٠٠١٠٠الجودةالجودة

العی   وب الم   سموح بمرورھ   ا م   ع الخ   یط بواس   طة ال   تحكم ف   ي العی   وب الم   سموح بمرورھ   ا م   ع الخ   یط بواس   طة ال   تحكم ف   ي 
  ::المسافة بین فكي سكینة التنظیف كما بالجدول التاليالمسافة بین فكي سكینة التنظیف كما بالجدول التالي

   التنظیف بالمللیمترمسافات ضبط فكي سكاكین) ٢(جدول رقم 
  قطن مسرح

  
 و        الخامة  كتان  بولیستر مغزول

  النمرة
  كفاءة

  التنظیف
٤٠/١  ٢٥/١  ١٦/١  ١٦/١  ١٠/١  ٦/١  ١٦/١  ١٠/١  ٦/١  

٠.٥  ٠.٦٣  ٠.٨  ٠.٥  ٠.٦٣  ٠.٨  ٠.٥  ٠.٦٣  ٠.٨  %١٠٠  
٠.٦٣  ٠.٧٩  ١  ٠.٦٣  ٠.٧٩  ١  ٠.٦٣  ٠.٧٩  ١  %٧٥  
٠.٧٥  ٠.٩٥  ١.٢  ٠.٧٥  ٠.٩٥  ١.٢  ٠.٧٥  ٠.٩٥  ١.٢  %٥٠  

  ::وفیما یلي بیان بأشكال الخیوط تحت الدراسة بعد إجراء التجارب العملیة بضبطات التنظیف المختلفةوفیما یلي بیان بأشكال الخیوط تحت الدراسة بعد إجراء التجارب العملیة بضبطات التنظیف المختلفة
  

   %٥٠تنظیف    %٧٥تنظیف   %١٠٠تنظیف   النمرة
  

٦/١  
  ترقیم القطن

      
  

١٠/١  
  ترقیم القطن

      
  

١٦/١  
  ترقیم القطن

      
 د إجراء عملیة التنظیف لخامة القطن المسرحأشكال تشعیر الخیوط بع) ٤(شكل رقم 

٦/١  
البولیستر 
  لالمغزو

      
  

١٠/١  
البولیستر 
        لالمغزو

  
١٦/١  

البولیستر 
        لالمغزو
  أشكال تشعیر الخیوط بعد إجراء عملیة التنظیف لخامة البولیستر المغزول) ٥(شكل رقم 
١٦/١  

  ترقیم الكتان
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٢٥/١  
  كتانترقیم ال
  

      
  

٤٠/١  
  ترقیم الكتان

  
      

 أشكال تشعیر الخیوط بعد إجراء عملیة التنظیف لخامة الكتان) ٦(شكل رقم 
  نتائج البحث ومناقشتھانتائج البحث ومناقشتھا

 و ط ول  و ط ول تم قیاس نتائج اختبارات خواص قوة ال شد و الاس تطالةتم قیاس نتائج اختبارات خواص قوة ال شد و الاس تطالة  
 م ن  م ن HVI Spectrum              الشعیرات بإستخدام جھ از القی اس الشعیرات بإستخدام جھ از القی اس 

ي ي ددبارات قیاس قوة الشد و الاس تطالة لتحدی د م بارات قیاس قوة الشد و الاس تطالة لتحدی د م خلال اجراء اختخلال اجراء اخت
  ت  أثر خ  واص الخی  وط اثن  اء الت  شغیل طبق  ا للمواص  فة القیاس  یةت  أثر خ  واص الخی  وط اثن  اء الت  شغیل طبق  ا للمواص  فة القیاس  یة

ASTM–D 1445     طبق ا طبق ا  الت شعیر للخی وط  الت شعیر للخی وط اختب ار ط ولاختب ار ط ولوو
  ::وكانت كالتاليوكانت كالتالي     ASTM–D 1440للمواصفة القیاسیةللمواصفة القیاسیة

  
  قوة الشدقوة الشد: : أولا أولا 

لتنظیف  بكفاءة ا القطنلخامة )كجم(قوة الشد ) ٣(جدول رقم 
  المختلفة

                       
  الخواص

  قطن
٦/١  

  قطن 
١٠/١  

  قطن
١٦/١  

   )كجم(قوة الشد 
  %١٠٠عند كفاءة 

٠.٧٤  
±٠.٠٦  

٠.٥  
±٠.٠١  

٠.٣١  
±٠.٠٢  

   )كجم(قوة الشد 
  %٧٥عند كفاءة 

٠.٨٢  
±٠.٠٧  

٠.٥١  
±٠.٠٢  

٠.٣٦  
±٠.٠٤  

   )م كج (قوة الشد
  %٥٠عند كفاءة 

٠.٨٥  
±٠.٠٢  

٠.٥٣  
±٠.٠٥  

٠.٣٧  
±٠.٠٧  

  

 
 وكفاءة تنظیف )كجم(العلاقة بین قوة الشد ) ٧(شكل رقم 

  خیوط القطن بالنمر المختلفة
  

 البولیستر المغزول خامة ل)كجم(قوة الشد ) ٤(جدول رقم 
  بكفاءة التنظیف المختلفة

                    
  الخواص

  بولیستر
٦/١  

  بولیستر
١٠/١  

  بولیستر
١٦/١  

   )كجم(قوة الشد 
  %١٠٠كفاءة عند 

١.٦٠  
±٠.٠٢  

١.٣٨  
±٠.١٧  

٠.٥٩  
±٠.١١  

   )كجم(قوة الشد 
  %٧٥عند كفاءة 

١.٦٩  
±٠.٠٤  

١.٥  
±٠.١٨  

٠.٨٦  
±٠.٠٩  

   )كجم(قوة الشد 
  %٥٠عند كفاءة 

١.٧٣  
±٠.٠٣  

١.٥٢  
±٠.١٣  

٠.٩١  
±٠.١١  

  

  
وكفاءة تنظیف ) كجم(العلاقة بین قوة الشد ) ٨(شكل رقم 

  ة بالنمر المختلفالبولیسترخیوط 
  

 بكفاءة التنظیف الكتان خامة ل)كجم(قوة الشد ) ٥(جدول رقم 
  المختلفة

  كتان  الخواص
١٦/١  

   كتان
٢٥/١  

  كتان
٤٠/١  

   )كجم(قوة الشد 
  %١٠٠عند كفاءة 

١.٣  
±٠.١٨  

١.١٣  
±٠.١٧  

٠.٥٢  
±٠.١٧  

  )كجم(قوة الشد 
  %٧٥ عند كفاءة 

١.٤٩  
±٠.٠٦  

١.٣١  
±٠.١٢  

٠.٦٦  
±٠.٢  

   )كجم(قوة الشد 
  %٥٠اءة عند كف

١.٥٤  
±٠.١٥  

١.٤٧  
±٠.٢١  

٠.٦٨  
±٠.١  

  

  
وكفاءة تنظیف ) كجم(العلاقة بین قوة الشد ) ٩(شكل رقم 

   بالنمر المختلفةالكتانخیوط 
( (  البیانی ة  البیانی ة الأشكالالأشكالو و  )  ) ٥٥ :  : ٣٣( ( بتحلیل النتائج من خلال الجداول بتحلیل النتائج من خلال الجداول 

و الخاص  ة بقی  اس ق  وي ال  شد لعین  ات البح  ث المخت  ارة و الخاص  ة بقی  اس ق  وي ال  شد لعین  ات البح  ث المخت  ارة    ) )٩٩ :  : ٧٧
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وجد أن اعلي قراءات في القیم ترجع لخام ة البولی ستر المغ زول وجد أن اعلي قراءات في القیم ترجع لخام ة البولی ستر المغ زول 
 الفیزیق ي  الفیزیق ي الأس اسالأس اسویرج ع ذل ك إل ي ویرج ع ذل ك إل ي , , یلیھا الكتان ومن ثم القط ن یلیھا الكتان ومن ثم القط ن 

  بت  أثیربت  أثیر  المقارن  ةالمقارن  ةلق  وي ال  شد الخاص  ة لھ  ذه الخام  ات ولك  ن م  ع لق  وي ال  شد الخاص  ة لھ  ذه الخام  ات ولك  ن م  ع 
ی  وط للاحتك  اك ی  وط للاحتك  اك التغی  رات الناتج  ة لتغیی  ر مع  دل تع  رض ھ  ذه الخالتغی  رات الناتج  ة لتغیی  ر مع  دل تع  رض ھ  ذه الخ

الواق  ع عل  ي س  طح الخی  وط م  ع ش  فرات س  كاكین التنظی  ف طبق  ا الواق  ع عل  ي س  طح الخی  وط م  ع ش  فرات س  كاكین التنظی  ف طبق  ا 
درج ة درج ة وارتباطھ ا بوارتباطھ ا بلاختلاف مسافات ال ضبط ب ین ھ ذه ال شفرات لاختلاف مسافات ال ضبط ب ین ھ ذه ال شفرات 

جودة وكفاءة عملیة التنظیف المطلوبة وجدت علاقة عكسیة ب ین جودة وكفاءة عملیة التنظیف المطلوبة وجدت علاقة عكسیة ب ین 
 عملی  ة التنظی  ف و الن  سبة  عملی  ة التنظی  ف و الن  سبة إج  راءإج  راءق  وة ال  شد المقاس  ة للخی  وط بع  د ق  وة ال  شد المقاس  ة للخی  وط بع  د 
 التنظی  ف مم  ا ی  ؤثر بال  سلب عل  ي  التنظی  ف مم  ا ی  ؤثر بال  سلب عل  ي المق  ررة لكف  اءة وج  ودة عملی  ةالمق  ررة لكف  اءة وج  ودة عملی  ة

 الواقع  ة علیھ  ا ف  ي  الواقع  ة علیھ  ا ف  ي ال  شدال  شد  تتاداادالاجھ  لاجھ   ھ  ذه الخی  وط وتعرض  ھا  ھ  ذه الخی  وط وتعرض  ھا أداءأداء
المراحل التالیة وخاصة مرحلة الن سیج وان كان ت حال ة الخی وط المراحل التالیة وخاصة مرحلة الن سیج وان كان ت حال ة الخی وط 

 ف  ي حال  ة درج  ة  ف  ي حال  ة درج  ة الأف  ضلالأف  ضلم  ن حی  ث الج  ودة و المظھری  ة ھ  ي م  ن حی  ث الج  ودة و المظھری  ة ھ  ي 
لھ  ذه لھ  ذه وعن  د المقارن  ة ب  ین ق  راءات ق  وة ال  شد وعن  د المقارن  ة ب  ین ق  راءات ق  وة ال  شد , , % % ١٠٠١٠٠التنظی  ف التنظی  ف 

وج د أن وج د أن % % ٥٠٥٠و و % % ٧٥٧٥و و % % ١٠٠١٠٠ءة التنظی ف ءة التنظی ف الخیوط عن د كف االخیوط عن د كف ا
مع  دل التغی  ر ف  ي الق  راءات كبی  ر وب  شكل ملح  وظ ب  ین الن  سب مع  دل التغی  ر ف  ي الق  راءات كبی  ر وب  شكل ملح  وظ ب  ین الن  سب 

تقریب  ا ف  ي القیم  ة م  ن تقریب  ا ف  ي القیم  ة م  ن ولكن  ھ ب  شكل متف  اوت ولكن  ھ ب  شكل متف  اوت % % ٧٥٧٥و و % % ١٠٠١٠٠
خلال التراقیم المختلف ة للخام ة الواح دة و الخام ات المختلف ة ك ل خلال التراقیم المختلف ة للخام ة الواح دة و الخام ات المختلف ة ك ل 

 و الت ي  و الت ي ١١//١٠١٠علي حدي وان تم استثناء التغیر ف ي خام ة القط ن علي حدي وان تم استثناء التغیر ف ي خام ة القط ن 
 واض ح ب ین ھ ذه الق یم مم ا یلف ت الانتب اه إل ي  واض ح ب ین ھ ذه الق یم مم ا یلف ت الانتب اه إل ي ت أثیرت أثیرن ھن اك ن ھن اك لم یكلم یك
 و  و الشدالشد الخیوط وتغیر معدلات  الخیوط وتغیر معدلات تأثرتأثر في الاعتبار إلي  في الاعتبار إلي الأخذالأخذ  أھمیةأھمیة

القوه بھا عند اختیار نسبة التنظیف وعلي العك س تمام ا م ا وج د القوه بھا عند اختیار نسبة التنظیف وعلي العك س تمام ا م ا وج د 
و و % % ٧٥٧٥ و الانتقال بین كفاءة التنظیف  و الانتقال بین كفاءة التنظیف ةةعند المقارنعند المقارنبالنسبة للقیم بالنسبة للقیم 

 معن وي ب شكل واض ح ولك ن  معن وي ب شكل واض ح ولك ن ت أثیرت أثیرأي أي و التي ل م یك ن لھ ا و التي ل م یك ن لھ ا % % ٥٠٥٠
و و  و مظھریتھ ا  و مظھریتھ ا  بشكل ملحوظ ف ي ج ودة الخی وط  بشكل ملحوظ ف ي ج ودة الخی وط التأثیرالتأثیرسیظھر سیظھر 

  .. بالنسبة للخیوط بالنسبة للخیوطالأساسالأساسالتي لا نرید انخفاضھا في التي لا نرید انخفاضھا في 
  إلیھ اإلیھ اوعلیھ فیتحدد لنا بعض الدلالات القویة التي یمك ن الاس تناد وعلیھ فیتحدد لنا بعض الدلالات القویة التي یمك ن الاس تناد 

بالنسبة لمقارنة العلاقة بین قوة الشد وكفاءة التنظی ف بمعن ي ان ھ بالنسبة لمقارنة العلاقة بین قوة الشد وكفاءة التنظی ف بمعن ي ان ھ 
في حالة طلب التنظیف بشكل ق وي وم ؤثر وبكف اءة عالی ھ یج ب في حالة طلب التنظیف بشكل ق وي وم ؤثر وبكف اءة عالی ھ یج ب 

 العكسي الذي سیؤدي عل ي كف اءة  العكسي الذي سیؤدي عل ي كف اءة التأثیرالتأثیر في الاعتبار مدي  في الاعتبار مدي الأخذالأخذ
 لع دم الحاج ة  لع دم الحاج ة بالإض افةبالإض افةتشغیل ھذه الخیوط في المراحل المتتالیة تشغیل ھذه الخیوط في المراحل المتتالیة 

 م ن التنظی ف كم ا باس تخدام كف اءة  م ن التنظی ف كم ا باس تخدام كف اءة متدنی ةمتدنی ةإلي الوصول لمعدلات إلي الوصول لمعدلات 
ف ي ف ي ,,مظھریة الخیط وجودتھ مظھریة الخیط وجودتھ والتي قد تؤثر علي والتي قد تؤثر علي % % ٥٠٥٠التنظیف التنظیف 

ح  ین ان  ھ یمك  ن الوص  ول إل  ي مع  دل تنظی  ف جی  د م  ع المحافظ  ة ح  ین ان  ھ یمك  ن الوص  ول إل  ي مع  دل تنظی  ف جی  د م  ع المحافظ  ة 
عل  ي ح  دود ق  وة ال  شد الجی  دة للخی  وط للاس  تمراریة بالعم  ل ف  ي عل  ي ح  دود ق  وة ال  شد الجی  دة للخی  وط للاس  تمراریة بالعم  ل ف  ي 

وف ي النھای ة یرج ع ك ل ذل ك ف ي المق ام وف ي النھای ة یرج ع ك ل ذل ك ف ي المق ام ..المراحل الن سجیة التالی ةالمراحل الن سجیة التالی ة
 ف  ي ظ  ل  ف  ي ظ  ل الإنتاجی  ةالإنتاجی  ة إل  ي درج  ات الج  ودة المطلوب  ة للعملی  ة  إل  ي درج  ات الج  ودة المطلوب  ة للعملی  ة الأولالأول

  ..خواص الخیوط الفیزیقیة دون تلفخواص الخیوط الفیزیقیة دون تلفالمحافظة علي المحافظة علي 
  الاستطالةالاستطالة: : ثانیا ثانیا 

لخامة القطن بكفاءة التنظیف (%) الاستطالة ) ٦(جدول رقم 
     المختلفة

                    
  الخواص

  قطن
٦/١  

  قطن 
١٠/١  

  قطن
١٦/١  

  (%) الاستطالة 
  %١٠٠عند كفاءة 

١٢.٧٥  
±٠.٤٧  

١٠.١٢  
±٠.٦  

٩.٥٦  
±١.٣٩  

  (%) الاستطالة 
  %٧٥اءة عند كف

١٢.٦٨  
±٠.٤٨  

٩.٣٤  
±٠.٤٣  

٨.٩١  
±١.٨٥  

  (%) الاستطالة 
  %٥٠عند كفاءة 

١١.٧٢  
٠.٧٢± 

٨.٦٣  
±٠.٥٩  

٧.٢٧  
±٠.٦  

 

 
وكفاءة تنظیف (%) العلاقة بین الاستطالة ) ١٠(شكل رقم 

 خیوط القطن بالنمر المختلفة
 

لخامة البولیستر المغزول (%) الاستطالة ) ٧(جدول رقم 
  لمختلفةبكفاءة التنظیف ا

  بولیستر     الخواص
٦/١  

  بولیستر
١٠/١  

  بولیستر
١٦/١  

  (%) الاستطالة 
عند كفاءة 
١٠٠%  

١٥.٢٢  
±٠.٢٦  

١٣.٩٢  
±١.١٩  

١٣.٢٦  
±١.٠٢  

  (%)الاستطالة 
  %٧٥ عند كفاءة 

١٥.١٩  
±٠.٠٢  

١٣.٨٢  
±٠.٥٣  

١٢.٨٥  
±٠.٩٣  

  (%)الاستطالة 
  %٥٠ عند كفاءة 

١٤.٩٦  
±٠.١٦  

١٣.٥٥  
±٠.٦٣  

١١.٩٣  
±١.٠٩  

  

  
وكفاءة تنظیف (%) العلاقة بین الاستطالة ) ١١(شكل رقم 

  خیوط البولیستر بالنمر المختلفة
  

لخامة الكتان بكفاءة التنظیف (%) الاستطالة ) ٨(جدول رقم 
     المختلفة

  كتان     الخواص
١٦/١  

  كتان 
٢٥/١  

  كتان
٤٠/١  

  (%) الاستطالة 
  %١٠٠عند كفاءة 

٢.٤٥  
±٠.١٦  

٢.٣١  
±٠.١٨  

٢.٠٣  
±٠.٠٧  

  (%) الاستطالة 
  %٧٥عند كفاءة 

٢.٣٣  
±٠.٠٤  

٢.١٩  
±٠.١٤  

١.٩٥  
±٠.٣٠  

  (%) الاستطالة 
  %٥٠عند كفاءة 

٢.٣٢  
±٠.٠٥  

٢.٠٧  
±٠.٢٤  

١.٩١  
±٠.٢٩  
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وكفاءة تنظیف (%) العلاقة بین الاستطالة ) ١٢(شكل رقم 

  خیوط الكتان بالنمر المختلفة
  

یت  ضح یت  ضح  )  ) ١١٢٢ :  : ١١٠٠( (  البیانی  ة  البیانی  ة الأش  كالالأش  كالو و  )  ) ٨٨: : ٦٦( ( م  ن الج  داول م  ن الج  داول 
 الداخلی  ة  الداخلی  ة ال  شدال  شدس  تطالة الخی  وط بق  وي س  تطالة الخی  وط بق  وي العك  سي لاالعك  سي لارتب  اط رتب  اط الاالام  دي م  دي 

 بالفعل بالعلاقة ب ین الخی وط ودرج ة  بالفعل بالعلاقة ب ین الخی وط ودرج ة تأثرتتأثرتالموجودة بھا و التي الموجودة بھا و التي 
كفاءة التنظیف المطلوبة ولكن وج د م ؤثر خ ارجي عل ي ترتی ب كفاءة التنظیف المطلوبة ولكن وج د م ؤثر خ ارجي عل ي ترتی ب 

 خی  وط البولی  ستر  خی  وط البولی  ستر أعط  تأعط  تق  یم الاس  تطالة بالن  سبة للخام  ات حی  ث ق  یم الاس  تطالة بالن  سبة للخام  ات حی  ث 
طالة الخی  وط لم  ا لھ  ا م  ن اعل  ي مقاوم  ھ طالة الخی  وط لم  ا لھ  ا م  ن اعل  ي مقاوم  ھ اعل  ي ق  یم ف  ي نت  ائج اس  تاعل  ي ق  یم ف  ي نت  ائج اس  ت

 م ن زی ادة  م ن زی ادة الأص لیةالأص لیة إلي خواص خامة البولی ستر  إلي خواص خامة البولی ستر بالإضافةبالإضافةللقطع للقطع 
تلاھ ا ف ي ذل ك القط ن تلاھ ا ف ي ذل ك القط ن   الأخ رىالأخ رىاستطالتھا مقارنة بباقي الخام ات استطالتھا مقارنة بباقي الخام ات 

ومن ثم الكت ان و ال ذي یتمی ز بالانخف اض ال شدید لق یم الاس تطالة ومن ثم الكت ان و ال ذي یتمی ز بالانخف اض ال شدید لق یم الاس تطالة 
 إل ي  إل ي ی ضای ضاأأویرج ع ھ ذا ویرج ع ھ ذا , , بالمقارنة بباقي الخامات مح ل الدراس ة بالمقارنة بباقي الخامات مح ل الدراس ة 

وعلیة ف نلاحظ أن الاخ تلاف ف ي خ واص وعلیة ف نلاحظ أن الاخ تلاف ف ي خ واص , , خواص خامة الكتان خواص خامة الكتان 
 اق  ل مع  دلات  اق  ل مع  دلات أعط  تأعط  تللتنظی  ف ق  د للتنظی  ف ق  د % % ١٠٠١٠٠الخی  وط عن  د الكف  اءة الخی  وط عن  د الكف  اءة 

 بمعن  ي أن  بمعن  ي أن أساس  يأساس  يالاس  تطالة للخی  وط ولك  ن ب  شكل ن  سبي ول  یس الاس  تطالة للخی  وط ولك  ن ب  شكل ن  سبي ول  یس 
 بالعلاق ة ب ین  بالعلاق ة ب ین تأثراتأثرااستطالة خامة القطن كانت من اعلي الخامات استطالة خامة القطن كانت من اعلي الخامات 

 ف ي  ف ي ت أثرات أثراأن ذلك كان اقل أن ذلك كان اقل استطالة الخیوط وكفاءة التنظیف غیر استطالة الخیوط وكفاءة التنظیف غیر 
 یكون محسوسا في خامة الكت ان بالن سبة  یكون محسوسا في خامة الكت ان بالن سبة لالاخامة البولیستر ویكاد خامة البولیستر ویكاد 
و بالن  سبة للمقارن  ة ب  ین و بالن  سبة للمقارن  ة ب  ین , , %%٧٥٧٥و و % % ١٠٠١٠٠للمقارن  ة ب  ین الكف  اءة للمقارن  ة ب  ین الكف  اءة 

للتنظیف وما یتبع ذلك من اتساع المسافة للتنظیف وما یتبع ذلك من اتساع المسافة % % ٥٠٥٠و و % % ٧٥٧٥الكفاءة الكفاءة 
ب  ین ش  فرات س  كاكین التنظی  ف المیكانیكی  ة نج  د أن الف  رق ك  ان ب  ین ش  فرات س  كاكین التنظی  ف المیكانیكی  ة نج  د أن الف  رق ك  ان 

النسبة لكل من خامة القطن وخامة الكتان ولم یلاحظ مدي النسبة لكل من خامة القطن وخامة الكتان ولم یلاحظ مدي كبیرا بكبیرا ب
  الت أثرالت أثروبذلك نستنتج مدي وبذلك نستنتج مدي , , الفرق الكلي بالنسبة لخامة البولیستر الفرق الكلي بالنسبة لخامة البولیستر 

البالغ في استطالة الخامة الطبیعی ة بتغیی ر مق دار كف اءة التنظی ف البالغ في استطالة الخامة الطبیعی ة بتغیی ر مق دار كف اءة التنظی ف 
 الصناعي وھي البولیستر ولذلك یج ب  الصناعي وھي البولیستر ولذلك یج ب الأصلالأصلعن الخامات ذات عن الخامات ذات 

 بالنسبة لاستطالة الخیوط ووض وح  بالنسبة لاستطالة الخیوط ووض وح زیادة الاھتمام في ھذه الحالةزیادة الاھتمام في ھذه الحالة
الھ  دف المطل  وب م  ن عملی  ات التنظی  ف بال  ضبط لزی  ادة مج  ال الھ  دف المطل  وب م  ن عملی  ات التنظی  ف بال  ضبط لزی  ادة مج  ال 

 عملیات تدویرات الخیوط والتي سیكون لھا اثر ب الغ  عملیات تدویرات الخیوط والتي سیكون لھا اثر ب الغ أثناءأثناء  تأثرھاتأثرھا
  .. بالنسبة لتشغیل الخیوط في باقي المراحل التالیة بالنسبة لتشغیل الخیوط في باقي المراحل التالیةالأھمیةالأھمیةوشدید وشدید 

 
  التشعیرالتشعیر: : ثالثا ثالثا 

ن بكفاءة التنظیف لخامة القط)  مم(التشعیر) ٩(جدول رقم 
     المختلفة

  قطن      الخواص
٦/١  

  قطن 
١٠/١  

  قطن
١٦/١  

 )ممبال( التشعیر
  %١٠٠عند كفاءة  

١٠.٤  ١٣.٧٨  ١٤.٨٢  

 ) م مبال( التشعیر
  %٧٥عند كفاءة 

٩.٩٤  ١٣.٤٥  ١٤.٣٤  

  )م مبال( التشعیر
  %٥٠عند كفاءة 

٩.٦٣  ١٣.١١  ١٣.٧٥  

  

  
 وكفاءة تنظیف )مم (العلاقة بین التشعیر) ١٣(شكل رقم 

  خیوط القطن بالنمر المختلفة
 المغزول رلخامة البولیست)  مم( التشعیر) ١٠(جدول رقم 

  بكفاءة التنظیف المختلفة
                     

  الخواص
  بولیستر
٦/١  

  بولیستر
١٠/١  

  بولیستر
١٦/١  

 )ممبال( التشعیر
  %١٠٠ عند كفاءة 

٦.٨١  ٧.٨٢  ٩.١٣  

 ) م مبال( التشعیر
  %٧٥كفاءة عند 

٦.٣٢  ٧.٥٤  ٨.٨٥  

 ) م مبال( التشعیر
  %٥٠عند كفاءة 

٥.٨٦  ٦.٩١  ٨.٦٧  

  

  
 وكفاءة تنظیف )مم(العلاقة بین التشعیر ) ١٤(شكل رقم 

  خیوط البولیستر  المغزول بالنمر المختلفة
 

لخامة الكتان بكفاءة التنظیف ) مم( التشعیر) ١١(جدول رقم 
  المختلفة

  كتان  الخواص
١٦/١  

  كتان 
٢٥/١  

  كتان
٤٠/١  

 ) م مبال( التشعیر
  %١٠٠عند كفاءة 

  
٤.٨٥  

  
٣.٦٨  

  
٣.٤٧  

 ) م مبال( التشعیر
  %٧٥عند كفاءة 

  
٤.٦٤  

  
٣.٥٢  

  
٣.٢٣  

  ) ممبال( التشعیر
  %٥٠عند كفاءة 

  
٤.٤٢  

  
٣.٢١  

  
٣.١٢  

 
  ١١٣٣( (  البیانیة رقم  البیانیة رقم الأشكالالأشكالو و  )  ) ١١١١ :  : ٩٩( ( من خلال الجداول رقم من خلال الجداول رقم 

 طردی ة ب ین ن سبة كف اءة التنظی ف  طردی ة ب ین ن سبة كف اءة التنظی ف یتبین لنا وج ود علاق ةیتبین لنا وج ود علاق ة )  ) ١١٥٥: : 
, ,  س  طح الخ  یط وظھ  ور ال  شعیرات علی  ھ  س  طح الخ  یط وظھ  ور ال  شعیرات علی  ھ ت  أثرت  أثرالمطلوب  ة وزی  ادة المطلوب  ة وزی  ادة 

 عملیة التنظی ف باس تخدام س كاكین التنظی ف  عملیة التنظی ف باس تخدام س كاكین التنظی ف ددلاستنالاستناویرجع ذلك ویرجع ذلك 
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المیكانیكیة إلي الاحتكاك الناتج بین سطح الخی وط وش فرات ھ ذه المیكانیكیة إلي الاحتكاك الناتج بین سطح الخی وط وش فرات ھ ذه 
ال  سكاكین م  ع اعتب  ار وج  ود ن  سبة س  ماح ف  ي ھ  ذه الم  سافة طبق  ا ال  سكاكین م  ع اعتب  ار وج  ود ن  سبة س  ماح ف  ي ھ  ذه الم  سافة طبق  ا 

ة التنظی ف ون وع الخام ة ونمرتھ ا كم ا ت م ذك ره م ن خ  لال ة التنظی ف ون وع الخام ة ونمرتھ ا كم ا ت م ذك ره م ن خ  لال لكف اءلكف اء
ولك  ن ب  شكل ع  ام فق  د ظھ  ر م  دي ولك  ن ب  شكل ع  ام فق  د ظھ  ر م  دي , ,  ) )١١( ( الج  دول ال  سابق رق  م الج  دول ال  سابق رق  م 

 ب   شكل متماث   ل تقریب   ا بالن   سبة لجمی   ع الخام   ات بجمی   ع  ب   شكل متماث   ل تقریب   ا بالن   سبة لجمی   ع الخام   ات بجمی   ع الت   أثیرالت   أثیر
تخاناتھا المختبرة ونسب كفاءة التنظیف الواقعة علیھا مما ی ؤدي تخاناتھا المختبرة ونسب كفاءة التنظیف الواقعة علیھا مما ی ؤدي 

  الأھمی  ةالأھمی  ةھ ا دور ب  الغ ھ ا دور ب  الغ لل) ) التنظی  ف التنظی  ف ( ( إل ي اس  تنتاج أن ھ ذه العملی  ة إل ي اس  تنتاج أن ھ ذه العملی  ة 
ولق  د ك  ان ولق  د ك  ان , ,  عل  ي طبیع  ة س  طح الخی  وط  عل  ي طبیع  ة س  طح الخی  وط الأش  كالالأش  كالوم  ؤثر بجمی  ع وم  ؤثر بجمی  ع 

 بھذه العملیة لم ا لخ واص خی وط القط ن  بھذه العملیة لم ا لخ واص خی وط القط ن التأثرالتأثرلخیوط القطن بالغ لخیوط القطن بالغ 
من وجود الشعیرات المحیطة بسطح الخ یط ف ي الحال ة الطبیعی ة من وجود الشعیرات المحیطة بسطح الخ یط ف ي الحال ة الطبیعی ة 

 .. التنظیف التنظیفةةبعد عملیبعد عملیولكنھا ازدادت بشكل ملحوظ ولكنھا ازدادت بشكل ملحوظ 

  
وكفاءة تنظیف ) مم(التشعیر العلاقة بین ) ١٥(شكل رقم 

  خیوط الكتان بالنمر المختلفة
  

وعل  ي ال  رغم م  ن ان  ھ ك  ان م  ن المتوق  ع أن تعط  ي خام  ة الكت  ان وعل  ي ال  رغم م  ن ان  ھ ك  ان م  ن المتوق  ع أن تعط  ي خام  ة الكت  ان 
 كان  ت ذات اق  ل النت  ائج ف  ي الت  شعیر  كان  ت ذات اق  ل النت  ائج ف  ي الت  شعیر أنھ  اأنھ  ا  إلاإلااعل  ي ق  یم للت  شعیر اعل  ي ق  یم للت  شعیر 

 ب  صورة ملحوظ  ة ق  د ت  صل إل  ي الثل  ث م  ن نت  ائج ت  شعیر  ب  صورة ملحوظ  ة ق  د ت  صل إل  ي الثل  ث م  ن نت  ائج ت  شعیر وأی  ضاوأی  ضا
ویرج ع ذل ك ویرج ع ذل ك , , ستر ستر خیوط القطن و إلي المنتصف من خامة البولیخیوط القطن و إلي المنتصف من خامة البولی
  إعط اءإعط اء علي  علي الأساسالأساسلطریقة غزل خیوط الكتان والتي تستند في لطریقة غزل خیوط الكتان والتي تستند في 

ال سمك ال سمك قدر م ن البرم ات للخی وط وخاص ة بالن سبة للخی وط ذات قدر م ن البرم ات للخی وط وخاص ة بالن سبة للخی وط ذات 
خام  ة الكت  ان داخ  ل خام  ة الكت  ان داخ  ل الال ش عیرات  ش عیرات أط  رافأط  رافاحتج  از احتج  از  لمحاول  ة  لمحاول  ة الرفی عالرفی ع

 لمعالجتھ  ا ب بعض الم  واد ال صمغیة الت  ي  لمعالجتھ  ا ب بعض الم  واد ال صمغیة الت  ي بالإض افةبالإض افةحی ز الخی  وط حی ز الخی  وط 
ك ال شعیرات ب سطح الخ یط وذل ك لم ا ك ال شعیرات ب سطح الخ یط وذل ك لم ا تحافظ علي ثبات ترابط تل تحافظ علي ثبات ترابط تل 

لتل  ك الخی  وط م  ن اس  تخدامات عالی  ة الج  ودة و المظھری  ة والت  ي لتل  ك الخی  وط م  ن اس  تخدامات عالی  ة الج  ودة و المظھری  ة والت  ي 
 كثیرا بالسلب عند ظھور ھذه الشعیرات علي س طح الخ یط  كثیرا بالسلب عند ظھور ھذه الشعیرات علي س طح الخ یط تتأثرتتأثر

وس  طح المن  تج النھ  ائي وھ  و عك  س م  ا تت  صف ب  ھ خام  ة الكت  ان وس  طح المن  تج النھ  ائي وھ  و عك  س م  ا تت  صف ب  ھ خام  ة الكت  ان 
      ..وخاصة الخیوط السمیكة منھاوخاصة الخیوط السمیكة منھا

  الخلاصةالخلاصة
 التركی ز عل ي عملی ة ت دویرات  التركی ز عل ي عملی ة ت دویرات أھمیةأھمیةمما سبق ذكره یتضح مدي مما سبق ذكره یتضح مدي 

الخی  وط ف  ي م  صانع الن  سیج وال  دور الفع  ال الت  ي تؤدی  ھ مرحل  ة الخی  وط ف  ي م  صانع الن  سیج وال  دور الفع  ال الت  ي تؤدی  ھ مرحل  ة 
  بالإض    افةبالإض    افةتنظی    ف الخی    وط وعلاقتھ    ا بالخام    ات الم    ستخدمة تنظی    ف الخی    وط وعلاقتھ    ا بالخام    ات الم    ستخدمة 

 المرفقة بالماكینات و التي تتولي عملیة التنظیف و الت ي  المرفقة بالماكینات و التي تتولي عملیة التنظیف و الت ي للأجھزةللأجھزة
 عل ي الخ واص الفیزیائی ة للخی وط  عل ي الخ واص الفیزیائی ة للخی وط التأثیرالتأثیر البالغ في  البالغ في الأثرالأثركان لھا كان لھا 

لك خواص المظھریة للمنتج النھائي ومن ث م ف تم اس تخلاص لك خواص المظھریة للمنتج النھائي ومن ث م ف تم اس تخلاص وكذوكذ
  ::بعض النقاط التالیةبعض النقاط التالیة

بزی  ادة كف  اءة عملی  ة التنظی  ف وتقلی  ل العی  وب المتواج  دة بزی  ادة كف  اءة عملی  ة التنظی  ف وتقلی  ل العی  وب المتواج  دة  - ١١
  .. قیم شد الخیوط قیم شد الخیوطتأثرتأثرعلي سطح الخیط یزداد علي سطح الخیط یزداد 

  تتوالاجھ  اداوالاجھ  ادات  رتبط اس  تطالة الخی  وط بعملی  ات التنظی  ف ت  رتبط اس  تطالة الخی  وط بعملی  ات التنظی  ف  - ٢٢
 عملی   ة التنظی   ف وخاص   ة  عملی   ة التنظی   ف وخاص   ة أثن   اءأثن   اءالواقع   ة عل   ي الخی   وط الواقع   ة عل   ي الخی   وط 

 ..النسبة للخامات الطبیعیةالنسبة للخامات الطبیعیةبب
ب ین ش فرات س كاكین ب ین ش فرات س كاكین ة ة العنایة ب ضبطات الم سافالعنایة ب ضبطات الم سافبب  ممماماتتالإھالإھ - ٣٣

 ..التنظیف المیكانیكیة طبقا للجداول و القیم المطلوبةالتنظیف المیكانیكیة طبقا للجداول و القیم المطلوبة
 تحدی  د ال  دور المطل  وب م  ن عملی  ات التنظی  ف و  تحدی  د ال  دور المطل  وب م  ن عملی  ات التنظی  ف و أھمی  ةأھمی  ة - ٤٤

 لا  لا حت  ىحت  ىكف اءة عملی ة التنظی ف المطلوب ة بالق در المناس ب كف اءة عملی ة التنظی ف المطلوب ة بالق در المناس ب 
الخی وط ب دون الخی وط ب دون  ال سلبي عل ي خ واص  ال سلبي عل ي خ واص الت أثیرالت أثیریصحب ذل ك یصحب ذل ك 

 ..إلیھإلیھالحاجة الحاجة 
في حالات الخیوط ذات الحساسیة العالیة للاحتكاك یمك ن في حالات الخیوط ذات الحساسیة العالیة للاحتكاك یمك ن  - ٥٥

 التنظی ف  التنظی ف أجھ زةأجھ زةأن تحول عملیات التنظیف إلي اس تخدام أن تحول عملیات التنظیف إلي اس تخدام 
 م ع الاخ ذ ف ي الاعتب ار زی ادة التكلف ة  م ع الاخ ذ ف ي الاعتب ار زی ادة التكلف ة الحدیثة الالكترونیةالحدیثة الالكترونیة

  . . لھذه النوعیة وعدم انتشارھالھذه النوعیة وعدم انتشارھا
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