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 Keywords :كلمات دالة  Abstract :ملخص البحث
ان توفر خصائص الراحة تعد ملاءات اسرة المستشفيات واحدة من اهم منتجات العناية الصحية التي يجب 

 .للبكتريا والفطريات ومقاومة نموخاصية ادارة الرطوبة  التهوية الجيدة، مثل قابلية الامتصاص، للمريض

حيث تحدث الكثير من الاضرار عند عدم قدرة ملاءات الاسرة على نقل حرارة الجسم والافرازات الناتجه 

مما يساعد على زيادة درجة حرارة الجسم ونمو  عنه فتؤدي الي خلق جو محمل بالرطوبة اسفل المريض

ملاءات اسرة المستشفيات المتوفرة الكائنات الحية الدقيقة وذلك من اهم اسباب تكون قرح الفراش . العديد من 

الخلط بينهم والتي لا توفر القدر الكافي من تصنع من الياف مثل القطن والبولي استر او  بالاسواق المحلية

 .جعل المريض لايشعر بالرحة المطلوبة من الانتقال الحراري وانتقال السوائل والتي تخصائص الراحة 

ونظرا لذلك اتجه البحث الى انتاج اقمشة ملاءات اسرة طبية باستخدام اسلوب متعدد الطبقات لتحقيق خاصية 

ب استخدام القطن ايضا ميكروفيبر( بجانبوليستر ادارة الرطوبة وكذلك استخدام الالياف الحديثة مثل )البامبو،

حيث تم استخدام خامة البامبو في طبقة الوجه وبوليسترالميكروفيبر في لتوفير الراحة الفسيولوجية  للمريض 

 .الحشو والقطن في طبقة الظهر

تيب لحمه تر 2متغير ، اولا : عدد  2وعدد  عينات باستخدام اسلوب المزدوج 6اعتمد البحث على انتاج 

شو (  ، حلحمه  2لحمه ظهر :  1لحمه وجه :  1)لحمه حشو ( و 1لحمه ظهر :  1وجه : لحمه  1)مختلفين 

نسجي  ركيبت( واستخدام 4اطلس ،1/3مبرد ،8هنيكوم ) لطبقة الوجه  ةكيب نسجياترثلاث استخدام ثانيا : 

اسك من لتم( وتم احداث التماسك بين الطبقات عن طريق ا2/2)مبرد ثابت في جميع العينات لطبقة الظهر 

 السداء. وقد تم اجراء الاختبارات المعملية على هذه العينات وعمل التحليل الاحصائي لها.

 -لمنسوجات الطبيةا -المنسوجات التقنية 

 رح الفراشق -دارة الرطوبةإ
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 Introduction: قدمةالم

 يعتبر قطاع صناعة المنسوجات الطبية واحدا من أکثر القطاعات

لقد سجلت ظومة صناعة المنسوجات التقنية. وانتشارا داخل من

اق معدلات النمو لذلک القطاع معدلات اعلي من المتوسط في الاسو

ات العالمية نتيجة لزيادة الوعي وزيادة معدلات الطلب علي منتج

ي ونظرا للتقدم العلم (1)ات الطبية بمختلف تطبيقاتها.المنسوج

ن والتكنولوجي والمتغيرات التنافسية العالمية في الوقت الراه

ات تياجوالحاجة الدائمة لتطوير قطاع المنسوجات الطبية لتلبية الاح

مة مساهالمتغيرة للمستهلك يستدعى ذلك توجيه العلم والتكنولوجيا لل

 .ص الوظيفية للاقمشة الطبيةفي تطوير وتحسين الخوا

ي تعتبر قرح الفراش من اهم المشكلات التى تقابل كل من يعمل ف

المجال الطبي من اطباء وتمريض ومرضى  حيث تعتبر من اخطر 

 المضاعفات التي تحدث للمرضى الذين يعانون من مشاكل جسمانية

ء تمنعهم من الحركة وتجعلهم طريحي الفراش لمدة طويلة ومن هؤلا

... مراض الغيبوبة أ -مراض الشيخوخةأ -لمرضى)مرض الحروقا

 (2).الخ(

 ت:هم هذه المحاولاأوقد اجريت بعض المحاولات لمنع حدوثها ومن 

 تقليب المريض كل ساعتين . -1

 استخدام المراتب والوسائد الهوائية . -2

 استخدام المراتب والوسائد المائية . -3

 لمتحركة .استخدام نوع خاص من الاسرة ذات الموجات ا -4

وبالرغم من كل هذه المحاولات فقد وجد ان ملاءات الاسرة 

وث الملتصقة بجسم المريض مباشرة لها الاثر الاكبر في تقليل حد

 (3)مثل هذه التقرحات.

 

 Statement of the Problem :مشكلة البحث

الحاجة الي ملاءات اسرة تعمل على نقل الرطوبة الناتجة عن  -1

البيئة الخارجية )نظام ادارة الرطوبة( افرازات المريض الى 

 للحد من حدوث قرح الفراش .

دد متعقلة الدراسات العلمية التي تدرس اثر استخدام اسلوب  -2

 ونسب الحشو على اقمشة ملاءات الاسرة الطبية. الطبقات

 :Research Objectives ف البحثاهدأ

 متعدد الطبقاتنتاج اقمشة ملاءات أسرة باستخدام اسلوب إ -1

 لحد من تكوين قرح الفراش .ل

 الاستفادة من الخامات المتنوعة في الطبقات لتحقيق نظام -2

 سرة .لآادارة انتقال الرطوبة في ملاءات ا

 :Research Significanceهمية البحث أ

المستشفيات تحسين الخواص الوظيفية لأقمشة ملاءات اسرة  -1
د من والخامات المتنوعة للح متعدد الطبقاتباستخدام اسلوب 

 قرح الفراش .
المساهمة في تقديم دراسة علميه واكاديمية متخصصة تدرس  -2

متعددة الطبقات لمقاومة المستشفيات اقمشة ملاءات اسرة 
 قرح الفراش .

 Research Hypothesis :البحث فروض

بنسب حشو مختلفة يؤثر في  متعدد الطبقاتاستخدام اسلوب  -1

 تحقيق هدف البحث.

ق ختلفة ذات دلالة احصائية في تحقياستخدام التراكيب الم -2

 هدف البحث.

 Research Methodology :منهج البحث

 يتبع هذا البحث المنهج التحليلي والتجريبي
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 Theoretical Framework :يطار النظرلإا

 : Technical Textileالمنسوجات التقنية 
يرة خيرة ازداد انتاج المنسوجات التقنية زيادة كبلأاالآونة في 

 (4)اتحدة من اكثر المجالات الديناميكية لتطوير صناعة المنسوجكوا

 اخر ويتم استخدام المنسوجات التقنية بشكل فردي او كجزء من منتج

 قاوم. حيث تستخدم بشكل فردي لتلبية وظائف محددة مثل القماش الم

ز للحريق لزي رجال الاطفاء . كمكون او جزء من منتج اخر لتعزي

م ستخدالوظيفية الاخرى لهذا المنتج كما انها ت الاداء او الخصائص

كملحقات في العمليات لتصنيع منتجات اخرى مثل المرشحات في 

 (5)صناعة الاغذية. 

وبعض هذه المنتجات لم يكن متوقع ظهورها في السوق وهذه 

المنتجات ليست الاخيرة حيث ان مدى المنتجات التقنية يتسع 

تعريف شامل لمنتجات  باستمرار لذلك نجد صعوبة في وضع

 (4)المنسوجات التقنية.

 :تعريف المنسوجات التقنية

 The Textile Institute, Textile“التعريف المعتمد من قبل 

Terms and Definitions’ نها مواد نسجية تم تصنيعها بغرض أ

ادائها التقني وخصائصها الوظيفية بدلا من خصائها الجمالية او 

التعريف لايتناسب مع الكثير من المنتجات الزخرفية . ولكن هذا 

التى يزداد نموها كل يوم وخصوصا عند تزايد منتجات الغزل 

والنسيج التي تجمع بين الخصائص الوظيفية والخصائص الزخرفية 

 (6)على حد سواء .

 :مجالات تطبيق المنسوجات التقنية

 The‘في معرض التجارة الدولي القيادى للمنسوجات التقنية 

leading international trade exhibition for technical 

textiles ‘  الذي ينظم كل سنتين منذ اواخر الثمانيات في المانيا

تطبيق رئيسي اعتمادا  12يصنف المنسوجات التقنية في  واليابان 

 على خصائص المنتج والمتطلبات الوظيفية والاستخدام النهائي 

 (6) (1شكل )

 
 (7)2032-2023جالات تطبيق المنسوجات التقنية ونسبتها في السوق لعام ( يوضح م1) شكل

 Medical textileالمنسوجات الطبية 
 Med غراض الطبيةلأيطلق على المنسوجات التي تستخدم في ا

Tech  حيث ان المجال الطبي مستهلك ضخم من المنسوجات التقنية

في اغطية اسرة بداية من المنسوجات المقاومة للبكتريا المستخدمة 

المستشفيات والوسائد الطبية والاردية الطبية والاثواب الجراحية 

والمنتجات التي تستخدم داخل غرف الجرحة والخيوط الجراحية 

والانواع المختلفة من الحشوات والضمادات التي تمتلك قدرة كبيرة 

على احتواء السوائل  والحماية من الامراض المختلفة وامتدادا 

اكثر تعقيدا وذات تقنية عالية جدا مثل بدائل الاوعية  لمنتجات

الدموية واعادة بناء صمامات القلب وعلاج الاعصاب والاوتار 

وكذلك الجلد الصناعي وتطبيقات كثيرة اخرى كمرشحات الغسيل 

 (4). الكلوي المصنوعة من الالياف المجوفة

ا التنوع من الضروري تنظيم هذ نونتيجة لهذا الكم من التطبيقات كا

من المنسوجات الطبية في شكل من اشكال نظم التصنيف تصنيف 

 ( 8) قمشة الطبية طبقا للاستخدام النهائي:لأا

 قمشة التقية في المجال الطبي( استخدام الأ1جدول )

 الاستخدام التصنيف

 Non implantable-Materialsالاقمشة غير المزروعة بالجسم 
اللاصق  –الشاش الطبي  –لجراحية الضمادات ا –الاربطة الطبية 

 الطبي

 implantable-Materialsالاقمشة المزروعة بالجسم 
 –الاربطة الصناعية  –المفاصل الصناعية  –الخيوط الجراجية 

 ترقيع الاوعية الدموية

 الصناعيةالكلى  –الكبد الصناعي  –الرئة الصناعية  Extra corporeal devicesالاجهزة الاضافية للجسم البشري 

 Health care or hygiene productsمنتجات العناية الصحية 
القفازات  -والجراحين ملابس الاطباء -الحفاضات -غطية الاسرةأ

 الجراحية

 :الطبيةملاءات الالخواص الواجب توافرها في 

تعتبر الراحة من الخواص الأساسية والهامة الواجب توافرها والتي 

حيث يعَتبر المستهلكون الراحة  ءات الاسرةملايعتمد عليها جودة 

بصفه من أهم العناصر المؤثرة عند شرائهم للمنتجات النسجية 

، ويمكن تعريف الراحة علي أنها حالة من الانسجام النفسي عامة

 (9).والفسيولوجي والجسدي بين الإنسان والبيئة المحيطة به

ئي مياوتعتمد خاصية الراحة بشكل أساسي علي التركيب الكي

الخيوط المكونة للمنسوج، مثل والخواص الفيزيائية للألياف و

امتصاص الرطوبة، نفاذية الهواء، نفاذية بخار الماء، مسامية 

القماش، العزل الحراري، التلامس السطحي مع الجلد، وغيرها من 

 (10).الخواص

  Moisture Managementادارة الرطوبة 
صاص الاقمشة لها من خواص تعتبر خاصية نقل رطوبة الجسم وامت

وذلك لان جسم المستشفيات الهامة لأقمشة ملاءات اسرة الراحة 

المريض يخرج بصفة مستمرة كمية من العرق والرطوبة والتبول 

اللاإرادي وحدوث الافرازات المختلفة المصاحبة للعمليات 

نها قدرة القماش على السماح لبخار حيث تعرف على ا (3) .الجراحية

بالانتقال خلاله الى البيئة الخارجية فكلما كان القماش والعرق الماء 
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له القدرة على نقل بخار الماء للبيئة الخارجية بفاعلية اكبر كلما 

 Breathability (11)اطلق عليه انه قابل للتنفس 

ة ابليقحيث تعتمد الراحة الحرارية والفسيولوجية لجسم الإنسان علي 

يط وسالقماش نقل الرطوبة، حيث يعتبر القماش للتنفس والتحكم في 

عن  ةادارة الرطوببين جسم الإنسان والبيئة الخارجية وتتم عملية 

 (12)وهي  طريق ثلاث خطوات

 نتشار الرطوبة علي سطح القماش .ا -1

ثم امتصاص للسائل بواسطة المناطق المحبة  حدوث إدمصاص -2

 للماء في الألياف .

 جيةخير الماء للبيئة الخارتب -3

قشمة هم الطرق لتحقيق ادارة الرطوبة بشكل فعال استخدام الاأومن 

 متعددة الطبقات 

 :Multi-layer fabricsبقات قمشة متعددة الطلأا

في  تستخدم الاقمشة المنسوجة ذات الطبقة الواحدة على نطاق واسع

ة . نزليالعديد من التطبيقات التقليدية مثل الملابس والمفروشات الم

ات لزمت الاحتياجات المتطورة انتاج اقمشة متعددة الطبقلقد است

 يتم تكون لكل طبقة خصائصها المميزة باستخدام تقنيات مختلفة وقم

ماسك مختلفة مثل التك الربط بين الطبقات المختلفة معا بطرق تماس

 بنية شكيلمن السداء او التماسك من اللحمة او الاثنين معا وبالتالي ت

 صائصجة تزايد الطلب على الاقمشة التي تتمتع بخواحدة معقدة ونتي

الراحة خاصة التحكم في الرطوبة وامتصاص الاقمشة ونفاذية 

 (13)دةالهواء اصبح انتاج الاقمشة متعددة الطبقات ذات اهمية متزاي

 Bed Soresقرح الفراش 
 تعتبر قرح الفراش من المضاعفات الشائعة والخطيرة التي تحدث

الفراش وهي عبارة عن منطقة من التلف  بين المرضى طريحي

الموضعي تحدث للجلد والاغشية التي اسفل الجلد نتيجة الضغط 

المستمر خصوصا على مناطق البروزات العظمية حيث يكون الجلد 

مضغوطا على الفراش او الكرسي المتحرك لفترة طويلة فتنغلق 

 تلكين لالاوعية الدموية مما ينتج عنه نقص في وصول الدم والاكسج

 (14)المنطقة وعدم وصول الغذاء الكافي مما يؤدي الى موتها .

ات لا يفهم تماما كيف تتشكل قرحة الفراش ولكن هناك بعض النظري

في  التي توضح ذلك احدى هذه النظريات تقول ان قرحة الفراش تبدا

 ب منعمق الانسجة بالقرب من النتوء العظمي ثم يبدا النسيج بالقر

ة لطبقلموت واستمرار التدهور ثم تعمل في طريقها الى االعظام في ا

ي دا فالخارجية من الجلد. اما النظرية الاخرى تقول ان الاصابة تب

 (15) سطح الجلد وتصل في نهاية الامر الى الانسجة العميقة

 
 (16)( اعراض ومراحل قرحة الفراش2شكل )

 اسباب حدوث قرح الفراش:

 :الضغظ -1
ة ضغط وزن الجسم على الجلد على السطح تتشكل القرح نتيج

 الصلب للاسرة حيث تم اثبات ان عضلات المريض تتدهور بالكامل

ساعات بينما يؤدي الضغط  6مم زئبق لمدة  100عند معدل ضغط 

مم زئبق لمدة ساعتين الى تغيرات مرضية داخل  70البالغ 

ساعات لم  4مم زئبق لمدة 35العضلات اما الضغط المنخفض 

 (17)ب في حدوث اي تغيرات يتسب

 
 ( دور الضغط المستمر في تكوين قرح الفراش3شكل )

 درجة الحرارة: -2
ة لاسريجيب ان تنتقل الحرارة التي يولدها الجسم من خلال ملاءات ا

حتى لاتزداد درجة حرارة الجسم مما يؤدي الى ارتفاع النشاط 

درجة  % لكل درجة مئوية من زيادة10الايضي للانسجة بنسبة 

جأ الحرارة مما يزيد من الحاجة الى الاكسجين ومصدر الطاقة فتل

 الانسجة الى الهضم الذاتي الذي يقلل من سلامة الجسم وخصوصا

اذا كان المريض يعاني من ضعف الدورة الدموية نتيجة الضغط 

 (17.)الموضعي

 قوى التمزق والاحتكاك: -3
ما موية بك الاوعية الدميؤدي التمزق والاحتكاك الى تمدد الجلد وتشا

قد يضعف الدورة الدموية في الجلد في حالة الاشخاص طريحي 

الفراش .يحدث التمزق عن طريق انزلاق وهبوط المريض على 

السرير اما الاحتكاك عندما يتم جر او سحب المريض او عند 

تحريكه من جانب لاخر حيث يحتك الجلد بالملاءة وخصوصا اذا 

 (81) كانت بها خشونة.

 :الرطوبة -4
و أتؤدي البيئة شديدة الرطوبة الناتجة عن العرق أو سلس البول 

ثار البراز أو الإفراط في تسرب السؤال من الجروح إلى زيادة الآ

ة كما ان تعرض الجلد للرطوب. الضارة للضغط والاحتكاك والتمزق

اهم يضعف من المقاومة الطبيعية للجلد ضد الاصابة او الجروح وتس

مله ة تحيادة تقرحات الجلد لان الرطوبة تنعم الجلد وتقلل من قوفي ز

 الى فالجلد المبلل لفترة طويلة يسهل تلفه وحدوث اصابات به تؤدي

 (19)حدوث القرح.

 لمحور الثانى : تجارب البحث:ا -2

لحمتين ام نسبتين حشو )لحمة حشو واحدة وعينات باستخد 6تم انتاج 

 ،8)هنيكوم          للوجه  سجيةن تراكيب 3وباستخدام  حشو (

من اللحمة وتركيب ثابت للظهر لكل العينات  ( 4واطلس  1/3مبرد

 ( 2كما يوضحها الجدول رقم ) 2/2سن ممتدد

 ( مواصفة عينات البحث المنتجة2جدول )

كثافة 

 السداء

خامة 

ونمرة 

 السداء

 التركيب النسجي خامة ونمرة اللحمة
كثافة 

 اللحمة
 نسبة الحشو

 رقم

 الوجه الظهر الوجه الظهر الحشو العينة

36 

 فتلة/سم

 قطن

50/2 

بوليستر 

 ميكروفيبر

300/288 

 قطن

16/1 

 بامبو

16/1 

سن 

ممتدد 

2/2 

 8هنيكوم

 لحمة/سم48
 لحمة حشو 1

 (حشو1:ظهر1وجه:1)

1 

 2 1/3مبرد

 3 4اطلس

 8هنيكوم

 لحمة/سم64
 لحمة حشو2

 شو(ح2ظهر:1وجه:1)

4 

 5 1/3مبرد

 6 4اطلس
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 ( يوضح صور عينات البحث المنتجة3) جدول

   
 (3عينة رقم ) (2عينة رقم ) (1عينة رقم )

   

 (6عينة رقم ) (5رقم )عينة  (4عينة رقم )

 ( مواصفة ماكينة الدوبي المستخدمة لتنفيذ عينات البحث4جدول )

Itema 1 اسم الماكينة 

R9500 2 موديل الماكينة 

 3 بلد المنشأ ايطاليا

 4 سنة الصنع 2014

 5 سرعة الماكينة حدفة/د 400

 6 عدد الدرأ 16

 7 عرض المشط سم190

 8 المشط المستخدم باب/سم 12

 :التراكيب النسجية المستخدمة

 8تم استخدام ثلاثة تراكيب نسجية بسيطة في طبقة الوجهه )هنيكوم 

( وتركيب ثابت قي طبقة الظهر )سن  4اطلس – 1/3مبرد –

( ولحمتين حشو f:b:w( مع لحمة حشو واحدة بترتيب )2/2ممتدد

 (f:b:w:wبترتيب )

مع استخدام نوع تماسك من السداء لاحداث التماسك بين الطبقات 

عن طريق رفع خيط من طبقةالظهر عند قذف لحمة في طبقة الوجه 

 :(6)( و5) الجدولسم (. كما هو موضح ب½ )بمعدل كل 

 لحمة حشو1( التراكيب النسجية المستخدمة لتنفيذ عينات البحث ب 5جدول )

 بعادلأظهر التركيب ثلاثي ا وجه التركيب ثلاثي الابعاد تركيب المزدوج تركيب الظهر تركيب الوجه م

1 

 

 

 

  

2 
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 بعادلأظهر التركيب ثلاثي ا وجه التركيب ثلاثي الابعاد تركيب المزدوج تركيب الظهر تركيب الوجه م

3 

 

 

  

 لحمة حشو2( التراكيب النسجية المستخدمة لتنفيذ عينات البحث ب 6جدول )

 ظهر التركيب ثلاثي الابعاد وجه التركيب ثلاثي الابعاد تركيب المزدوج تركيب الظهر تركيب الوجه م

4 

 

 

 

  

5 

 

 

  

6 
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 الاختبارات المعملية التي تم اجرائها على عينات البحث:

 ASTM D4032-08ر نفاذية الهواء طبقا للمواصفة اختبا -

(20) 

 BS 7209(21)اختبار نفاذية بخار الماء طبقا للمواصفة  -

 AATCC اختبار سرعة امتصاص الماء طبقا للمواصفة -

TM79 (22) 

 AATCCاختبار انتقال الرطوبة )افقي( طبقا للمواصفة  -

198(23) 

 نتائج الاختبارات على عينات البحث المنفذة:

 ( نتائج الاختبارات على عينات البحث المنفذة 7) ضح جدوليو

 ( نتائج الاختبارات علي عينات البحث المنفذة7جدول )

رقم 
 العينة

 نسبة الحشو
 نفاذية الهواء التركيب النسجي

 ث(/2سم/3)سم
 نفاذية بخار الماء

 .س(2)جم ماء/م
سرعةامتصاص 

 الماء )ثانية(
انتقال الرطوبة 

 الظهر لوجها افقي )مم/ث(
1 

 لحمة حشو1
(f:b:w) 

 8هنيكوم
 
 
سن 

ممتدد 
2/2 

83.4 8.06 0.83 79.31 
 82.02 1.09 7.12 80.1 1/3مبرد 2
 83.14 0.86 7.78 81.9 4اطلس 3
4 

 لحمة حشو 2
(f:b:2w) 

 53.34 0.59 7.06 45.8 8هنيكوم
 54.17 0.75 6.02 41.1 1/3مبرد 5
 56.04 0.67 6.8 44.2 4اطلس 6

 :المحور الثالث: النتائج والمناقشة -3
سرعة  نفاذية بخار الماء، مناقشة نتائج الاختبارات )نفاذية الهواء،

انتقال الرطوبة افقي( التي اجريت على العينات  امتصاص الماء،

 3لحمة حشو( باستخدام  2ولحمة حشو 1)  لكل مجموعة على حده

 تراكيب نسجية في طبقة الوجه.

 :نفاذية الهواء نتائج اختبار 3-1

 لحمة حشو( : 1نتائج عينات المجموعة الاولى )

لحمة حشو  1ب  فذةنتائج العينات المن( 7يوضح الجدول رقم )

( تاثير اختلاف التركيب النسجي على خاصية 3ويوضح الشكل )

 للعينات المنفذة. نفاذية الهواء

 
لحمة  1نات المنفذة ب( نتائج اختبار نفاذية الهواء على العي3شكل )

 حشو

من الشكل البياني يتضح ان تركيب الهنيكوم حقق اعلى نفاذية للهواء 

)عينة  1/3( ثم تركيب مبرد 3)عينة  4( يليه تركيب اطلس1)عينة 

نفاذية الهواء تزداد مع التراكيب النسجية  ( ويرجع ذلك الى ان 2

ن خيوط المفتوحة حيث ان تركيب الهنيكوم عبارة عن تجويفات م

السداء واللحمة تشبهه في مظهرها خلايا النحل وتوجد به تشيفات 

طولية في خيوط السداء بجانب تشيفات عرضية في اللحمة مما 

يؤدي الى وجود مسافات بينية على سطح القماش تسمح بمرور 

 الهواء من خلالها .

 لحمة حشو(: 2نتائج عينات المجموعة الثانية )

 واصفة العينات المنتجة بلحمتين حشو ( م7يوضح الجدول رقم )

( تاثير اختلاف التركيب النسجي على خاصية 4يوضح الشكل )

 .للعينات المنفذة بلحمتين حشو الهواء نفاذية 

 
لحمة  2( نتائج اختبار نفاذية الهواء على العينات المنفذة ب 4شكل )

 حشو

ة للهواء من الشكل البياني يتضح ان تركيب الهنيكوم حقق اعلى نفاذي

)عينة  1/3( ثم تركيب مبرد 6)عينة  4( يليه تركيب اطلس4)عينة 

( ويرجع ذلك الى نفس السبب الذي تم الاشارة اليه في العينات 5

تاثير اختلاف  (5يوضح الشكل )المنتجة ب لحمة حشو واحدة. 

 1للعينات المنفذة ب  الهواءالتركيب النسجي على خاصية نفاذية 

 حشو لحمة 2لحمة حشو و

 
لحمة حشو  1للعينات المنفذة ب  ( نتائج اختبار نفاذية الهواء5شكل )

 لحمة حشو 2و

لحمة  1قي حالة  للهواءومن الشكل يتضح ان التركيب الاعلى نفاذية 

وكذلك  8لحمة حشو وهو هنيكوم 2حشو هو نفسه في حالة استخدام 

 1/3مبردهو نفسه في المجموعتين وهو  لهواءالتركيب الاقل نفاذية ل

لحمة   1ي نفس الاتجاه كما نجد ان استخدامفاي ان المنحنين يسيران 

لحمة  2وذلك لان استخدام اعلى بشكل عام  الهواءحشو حققت نفاذية 

حشو ادى الى زيادة كثافة اللحمة /السم وزيادة سمك القماش فتقل 

 المسافات البينية بين الخيوط مما يعوق نفاذية الهواء .

 ختبار نفاذية بخار الماء:نتائج ا 3-2

 لحمة حشو(  1نتائج عينات المجموعة الاولى )

 ( مواصفة العينات المنفذة بلحمة حشو واحدة7يوضح الجدول رقم )

( تأثير اختلاف التركيب النسجي على خاصية 6يوضح الشكل )

 لحمة حشو( 1نفاذية بخار الماء للعينات المنفذة ب )

 
( نتائج اختبار نفاذية بخار الماء على العينات المنفذة ب 6شكل )

 لحمة حشو1

من الشكل البياني يتضح ان تركيب الهنيكوم حقق اعلى نفاذية لبخار 

 1/3( ثم تركيب مبرد 3)عينة  4( يليه تركيب اطلس1الماء )عينة 
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( وذلك لان زيادة طول التشيفات في تركيب الهنيكوم يؤدي 2)عينة 

تقليل عدد التقاطعات بين الخيوط وبعضها مما يؤدي الى زيادة  الي

 مسامية القماش المنتج وهذا يؤدي الى زيادة نفاذية بخار الماء. 

 لحمة حشو(: 2نتائج عينات المجموعة الثانية )

، ( مواصفة العينات المنتجة بلحمتين حشو7يوضح الجدول رقم )

نسجي على خاصية تاثير اختلاف التركيب ال يوضح (7الشكل )

 نفاذية بخار الماء للعينات المنفذة بلحمتين حشو 

 
لحمة  2( نتائج اختبار نفاذية بخار الماء للعينات المنفذة ب 7شكل )

 حشو

من الشكل البياني يتضح ان تركيب الهنيكوم حقق اعلى نفاذية لبخار 

 1/3( ثم تركيب مبرد 6)عينة  4( يليه تركيب اطلس4الماء )عينة 

( ويرجع ذلك الى نفس السبب الذي تم الاشارة اليه في 5نة )عي

 العينات المنتجة ب لحمة حشو واحدة.

تاثير اختلاف التركيب النسجي على خاصية  (8يوضح الشكل )

 شولحمة ح 2لحمة حشو و 1نفاذية بخار الماء للعينات المنفذة ب 

 
مة لح1 بنتجة نتائج اختبار نفاذية بخار الماء على العينات الم (8شكل )

 لحمة حشو 2حشو و

 1الة ومن الشكل يتضح ان التركيب الاعلى نفاذية لبخار الماء قي ح

 8لحمة حشو وهو هنيكوم2لحمة حشو هو نفسه في حالة استخدام 

تين وكذلك التركيب الاقل نفاذية لبخارالماء هو نفسه في المجموع

ن اما نجد اي ان المنحنين يسيران قي نفس الاتجاه ك 1/3وهو مبرد

 لحمة حشو حققت نفاذية لبخار الماء اعلى بشكل عام  1استخدام

د حيث انه كلما زادت نسبة خيوط الحشو يزداد سمك القماش وتزدا

يوط كثافة اللحمة في وحدة القياس فتقل المسافات البينة بين الخ

 وبعضها فيقل معدل نفاذية بخار الماء .

 :نتائج اختبار سرعة امتصاص الماء 3-3

 لحمة حشو( : 1نتائج عينات المجموعة الاولى )

ة ( نتائج العينات المنتجة بلحمة حشو واحد7يوضح الجدول رقم )

( تاثير اختلاف التركيب النسجي على خاصية 9ويوضح الشكل )

 سرعة امتصاص الماء للعينات المنفذة.

 
( نتائج اختبار سرعة امتصاص الماء على العينات المنفذة 9شكل )

 مة حشو واحدةبلح

( حقق اعلى 1)عينة 8يتضح ان تركيب هنيكوممن الشكل البياني 

( ثم تركيب 3)عينة 4سرعة لامتصاص الماء يليه تركيب اطلس

( ويرجع ذلك الى انه كلما زادت طول تشيفة 2)عينة 1/3مبرد

الخيوط داخل التركيب النسجي كلما قلت عدد التعاشقات وبالتالي 

داخل الخيوط ويؤدي ذلك الى عدم  تزيد من حرية الشعيرات

انضغاط الخيوط فيها داخل القماش وبالتالي تزيد من قدرتها على 

امتصاص الماء والسماح بتغلغل ودخول اكبر كمية من الماء داخل 

 الخيوط بالقماش .

 لحمة حشو(: 2نتائج عينات المجموعة الثانية )

 ين حشو ( مواصفة العينات المنتجة بلحمت7يوضح الجدول رقم )

( تاثير اختلاف التركيب النسجي على خاصية 10يوضح الشكل )

 سرعة امتصاص الماء للعينات المنفذة بلحمتين حشو 

 
( نتائج اختبار سرعة امتصاص الماء على العينات 10شكل )

 المنتجة بلحمتين حشو

( حقق اعلى 4)عينة 8يتضح ان تركيب هنيكوممن الشكل البياني 

( ثم تركيب 6)عينة 4ء يليه تركيب اطلسسرعة لامتصاص الما

ليه ا( ويرجع ذلك الى نفس السبب الذي تم الاشارة 5)عينة 1/3مبرد

 في العينات المنتجة ب لحمة حشو واحدة

( تاثير اختلاف التركيب النسجي على خاصية 11ويوضح الشكل )

لحمة  2لحمة حشو و1ء للعينات المنفذة ب سرعة امتصاص الما

 حشو

 
نتائج اختبار سرعة امتصاص الماء على العينات  (11شكل )

 لحمة حشو 2لحمة حشو و 1 المنتجة ب

 1ومن الشكل يتضح ان التركيب الاعلى امتصاصا للماء قي حالة 

 8لحمة حشو هو نفسه في حالة استخدام لحمتين حشو وهو هنيكوم

وكذلك التركيب الاقل امتصاصا للماء هو نفسه في المجموعتين وهو 

اي ان المنحنين يسيران قي نفس الاتجاه كما نجد ان  1/3مبرد

 لحمة حشو حققت سرعة امتصاص اعلى بشكل عام 2استخدام 

ويرجع ذلك الى زيادة كثافة خيوط اللحمة في القماش والتي تمتص 

 الماء بشكل اكبر مقارنة باستخدام لحمة حشو واحدة .

 فقي:ا -نتائج اختبار انتقال الرطوبة 3-4

 :( لحمة حشو 1المجموعة الاولى )ات نتائج عين

، لحمة حشو 1مواصفة العينات المنتجة ب (7يوضح الجدول )

تاثير اختلاف التركيب النسجي على انتقال يوضح ( 12الشكل ) 

 لحمة حشو  1فقي للعينات المنفذة ب في الاتجاه الا الرطوبة
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 1ة ب افقي للعينات المنفذ ( نتائج اختبار انتقال الرطوبة12شكل )

 لحمة حشو

( حقق اعلى 3)عينة 4من الشكل البياني يتضح ان تركيب اطلس

( ثم 2)عينة 1/3افقي يلية تركيب مبرد-معدل لانتقال الرطوبة 

( ويرجع ذلك الى قصر طول التشيفات في 1)عينة 8تركيب هنيكوم

وبالتالي زيادة عدد التقاطعات في وحدة  8مقارنة بهنيكوم 4اطلس

 مل كنقاط توجيه للماء.القياس والتي تع

 :(لحمة حشو 2المجموعة الثانية )نتائج عينات 

، لحمة حشو 2( مواصفة العينات المنتجة ب 7يوضح الجدول )

تاثير اختلاف التركيب النسجي على انتقال  يوضح (13الشكل )

 لحمة حشو  2فقي للعينات المنفذة ب في الاتجاة الا الرطوبة

 
افقي على العينات المنفذة -قال الرطوبة ( نتائج اختبار انت13شكل )

 لحمة حشو 2ب 

(حقق اعلى 6)عينة 4يتضح ان تركيب اطلسمن الشكل البياني 

( ثم تركيب 5)عينة 1/3افقي يليه تركيب مبرد-انتقال للرطوبة 

( ويرجع ذلك الى نفس السبب الذي تم الاشارة اليه 4)عينة8هنيكوم

 في العينات المنتجة ب لحمة حشو واحدة

( تاثير اختلاف التركيب النسجي على خاصية 14ويوضح الشكل )

 لحمة حشو 2لحمة حشو و 1افقي للعينات المنفذة ب -انتقال الرطوبة

 
افقي على العينات المنتجة ب -( نتائج اختبار انتقال الرطوبة14شكل)

 لحمة حشو 2لحمة حشو و1

 1الة ومن الشكل يتضح ان التركيب الاعلى انتقال للرطوبة في ح

 4اطلسلحمة حشو وهو 2لحمة حشو هو نفسه في حالة استخدام 

وكذلك التركيب الاقل انتقال للرطوبة هو نفسه في المجموعتين 

اي ان المنحنين يسيران قي نفس الاتجاه كما نجد ان  8هنيكوموه

ويرجع بشكل عام  قللحمة حشو حققت انتقال للرطوبة ا 2 استخدام

الى زيادة التشيفات وبالتلي قلة نقاط  ذلك الى زيادة الحشو يؤدي

 التقاطع التي تقوم بتوجيه الماء.

 Results :النتائج

هدف هذا البحث الى انتاج ملاءات اسرة للمستشفيات ودراسة تاثير 

تراكيب نسجية ونسبتين للحشو( على خصائص  3متغيرات البحث ) 

حصائي الراحة للملاءات. ومن خلال نتائج الاختبارات والتحليل الا

 لها تبين الاتي:

 اعلى معدل لنفاذية الهواء ونفاذية  8حقق التركيب هنيكوم

في حين  1/3ثم تركيب مبرد 4بخار الماء يليه تركيب اطلس

لحمة حشو اعلى معدل لنفاذية الهواء مقارنة  1حقق استخدام 

لحمة حشو حيث اتضح ان هناك علاقة مباشرة  2باستخدام 

 ية الهواءونفاذية بخار الماء .بين مسامية القماش ونفاذ

  بالنسبة لخاصية سرعة امتصاص الماء حقق تركيب هنيكوم

اعلى معدل لسرعة امتصاص الماء)اقل زمن( يليه اطلس  8

لحمة حشو معدل  2في حين حقق استخدام  1/3ثم مبرد 4

لحمة حشو  1اعلى لسرعة الامتصاص مقارنة باستخدام 

ين كثافة اللحمة وسرعة حيث اتضح ان هناك علاقة مباشرة ب

 الامتصاص.

  افقي يليه -اعلى معدل لانتقال الرطوبة 4حقق تركيب اطلس

لحمة 1في حين حقق استخدام  8ثم هنيكوم 1/3تركيب مبرد

افقي مقارنة باستخدام -حشو معدل اعلى لانتقال الرطوبة

 لحمة حشو حيث اتضح ان هناك علاقة مباشرة بين عدد2

اس وانتقال الرطوبة حيث تعمل التقاطعات في وحدة القي

 كنقاط توجيه للماء.
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