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:Introduction  
تنتج باستخدام ثلاث  terry towelsاقمشة المناشف الوبریة 

،خیوط  pile yarnمجموعات وھما كالاتى: خیوط الوبرة 
، و یجب  weft yarnsوخیوط اللحمة  ground yarnsالأرضیة 

  ان یتوافر بھا بعض الخواص مثل :
   قوة امتصاص عالیةhigh absorbency  
 ثبات عالى للون color fastness       
              ثبات الأبعادdimensional stability  

كما ان خیوط الوبرة وخیوط اللحمھ لھم تأثیر مھم على خواص 
الأقمشھ الوبریھ ، حیث اثبتت الدراسات الحدیثھ ان القدره على 

  امتصاص الماء تعتمد على:
       نوع الخیطyarn type  
  خامة الخیطyarn material  
 ى للقماش  التركیب النسجfabric structure 

 حیث ان: 
یقلل  warp or weft densityالزیاده فى كثافھ اللحمھ او السداء 

، والزیاده فى  water absorbencyمن نسبھ امتصاص الماء 
  یزید من امتصاص الماء. pile heightارتفاع الوبره 

 classification of terryتصنیف اقمشة المناشف الوبریھ
towel fabrics      

  الوزن: weight    وقد یكون خفیف الوزن او متوسط او
 ثقیل

  ظھور الوبرةpile appearance وقد تكون من جانب :
 واحد او من الجانبین

 حدفات العروة loop picks   4حدفات أو  3: وقد تكون 
 حدفات 5حدفات أو 

  physical properties of towelالخواص الفیزیائیھ للفوطة 

الأمتصاص العالى یتحقق عن  : absorbencyصالأمتصا
وباستخدام    pile yarn areaطریق زیاده مساحھ خیوط الوبره 

 من خیوط الأرضیھ low twistsخیوط قطن ذات برمات اقل 
الخیوط الوبریة تجعل   heat insulation :العزل الحرارى

القماش سمیك وتعطیھ مستوى عالى من العزل الحرارى ، 
 bulked طن تكون طبیعیة بھا التوائات ومتضخمةوألیاف الق

and convoluted  وھذا یخدم فى حبس الھواء داخل التركیب
البنائى للقماش ، وھذه الألتوائات بجانب الھواء 

 تساعدعلى العزل الحرارى. trapped airالمحصور
الطلب الكبیر لزیاده خواص الألیاف وعمل تطبیقات جدیده فى 

جیھ یعتبر من الأسباب للنمو السریع مجال الخامات النس
لتكنولوجیا المیكروفیبر، حیث ان قطر شعیرات المیكروفیبر 
نصف قطر شعیرات الحریر ، ثلث قطر القطن و ربع قطر 

  الصوف.
شعیرات المیكروفیبر اجود مائھ مره من شعیرات الأنسان ، 

  القماش المصنوع من المیكروفیبر یكون عموما:
  light weightوزنھ خفیف      

 resist wrinklingمقاومھ التجعد 
 resist pillingمقاومھ التوبیر 

 retain shapeحفظ الشكل 
مقارنھ    strong and durableشدید التحمل والمتانھ

 .بالأقمشھ الأخرى لھم نفس الوزن
 super absorbentقوه امتصاص عالیھ  

 environmentally friendlyصدیق للبیئھ 
Statement of the problem 

عدم وجود خامة جدیدة و بدیلة لخامة القطن تستخدم فى إنتاج 
أقمشة المناشف الوبریة و تقوم بإنتاج أقمشة تتمیز بنفس خواص 
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  الأداء الوظیفیة للأقمشة الوبریة.
Significance 

تقدیم دراسة علمیة و عملیة لإستخدام ألیاف المیكروفیبر فى إنتاج 
  الأقمشة . هیرھا على بعض خواص ھذأقمشة المناشف الوبریة و تأث

Objective:   
إیجاد خامة جدیدة تستخدم فى إنتاج الأقمشة الوبریة و التى  . 1

  تؤثر فى تقلیل تكلفة إنتاج ھذة الأقمشة الوبریة.
تحسین بعض الخواص لأقمشة المناشف الوبریة و خاصة  . 2

خاصیة زیاده امتصاص الماء لھذة الأقمشة عن طریق 
  اف المیكروفیبر كخیوط  للسداء .استخدام الی

Study Variables 
  إختلاف إرتفاع الوبرة . 1
  إختلاف التركیب النسجي المستخدم للوبرة . 2
  إختلاف خامة اللحمات المستخدمة. . 3

تعرف الأقمشھ الوبریھ بانھا منتج نسجى تتكون من عروه وبره 
، "11".من جنب واحد او من الجنبین تغطى سطح القماش كلھ

الأقمشة الوبریة أحد القطاعات الأساسیة من قطاعات انتاج 
المنسوجات وتتنوع الأقمشة الوبریة وطرق انتاجھا وتغطى 
اغراض متعددة من اغراض المنسوجات (اللاستخدامیة 
والجمالیة ) وتتنوع الأقمشة الوبریة من حیث شكل الوبرة 

ون أغطیة وطریقة الانتاج والغرض الاستخدامى لھا ، فقط تك
للأرضیات أو مفروشات او ملابس ، وھناك غرض أساسى 

  للوبریات وھو اقمشة التجفیف.
تعتبر الفوط والمناشف من أنواع أقمشة الاستخدامات المنزلیھ 
الأساسیة ذات التصنیفات المختلفة والتى یجب أن تحظى بالاختیار 

ن اى الجید ، ویمثل ھذا النوع من الأقمشة أحد الأقسام الھامة م
متجر خاص بالمنتجات النسجیة المنزلیة ، وتشمل ھذه النوعیة 

  "1" فوط الحمام وفوط الأیدى وفوط تجفیف الأطباق والصحون . 

تمثل الأنسجة الوبریة قطاعا عریضا من قطاعات انتاج الأقمشة 
لما لھا من اھمیة فى تغطیة العدید من الأبعاد الفنیة والجمالیة 

میكانیكیة للمنتج النھائى المتطلبة لدى والخواص الطبیعیة وال
المستھلك وھى تنفرد بین العدید من نوعیات الأنسجة الشائعة 
والمتداولة بنظریات تركیبھا البنائى وقواعد تصمیمھا والأسالیب 
التقنیة الخاصة بانتاجھا والمتمثلة فى مراحل التصنیع وكذلك 

  "2"الأنوال والأجھزة الخاصة لتكوین الوبرة. 

تمیز الأقمشة الوبریة بأنھا أحد أنواع أقمشة المنسوجات الراقیة وت
التى تتمیز بالمظھر الفخم والسطح الناعم المریح للأصابع والعیون 
وھى من الأقمشة التى ترتبط بالفن والتكنولوجیا بدرجة كبیرة , كما 
أنھا ذات عائد اقتصادى كبیر , لذلك فھى تستخدم فى مجالات 

ى العمل على دعمھا واظھارھا بھدف زیادة عدیدة مما یستدع
تسویقھا والترویج لھا لتظل متربعة على عرش المنسوجات على 
الدوام , وھذه الأقمشة تصمم بحیث تبیح لنسبة من خیوط السداء او 
اللحمة بأن تبرز بزوایا قوائم منتصبة على نسیج الأرضیة وتكون 

  "2"ما یعرف بالوبرة. 

Theoretical Framework 
 نبذة تاریخیة عن الأقمشة الوبریھ

والتى تعنى   "tirer"یأتى من الكلمھ الفرنسیھ    "terry"الأسم 
السحب للخارج والرجوع الى عراوى الوبره التى تسحب عن 
طریق الید حتى تفعل الأمتصاص التقلیدى  للفوطھ التركیھ ، الكلمھ 

  "velour"      ، تعنى الشعر مشتقھ من   "vellus"اللاتینیھ 
  "11"  لفوطھ بالعراوى المقصوصھ.وھى عباره عن ا

 Manchester"وعن طریق البحث المتصل بالأقمشھ الوبریھ فى 
textile institute"   اللأبحاث اثبتت ان التطویر حدث فى ،

احد المراكز "bursa city"     تركیا وغالبا فى مدینھ برسا 
  النسجیھ التقلیدیھ فى تركیا.

 ,Constantinopleاقمشة المناشف الوبریة اصلھا من  
turkey" حیث كانت تنسج على انوال یدویة ، فى منتصف القرن "

التاسع عشر كانت تقنیة الأقمشة الوبریھ المنسوجة معروفة فى 
  "9"الدول الأوروبیة. 

وجدت المنسوجات الوبریة منذ عصور قدیمة جدا وھى من أقدم 
الى أنواع المنسوجات ، حیث ترجع قطع من المنسوجات الوبریھ 

الأسرة الحادیة عشر من العصر الفرعونى ، مثل قطعة القماش 
التى وجدت فى الدیر البحرى التى توجد فى المتحف المصرى 

  "4"بالقاھرة، وھذه القطعة لمنشفة من الكتان.

وقد كانت زخارف المنسوجات الوبریة فى العصور القدیمة تكاد 
لأن الطریقة تكون مقصورة على الزخارف الھندسیة البحتة وذلك 

التطبیقیة ألا وھى ظھور وبرة  بارزة على سطح القماش لھا دخل 
كبیر فى الزخرفة وھناك بعض القطع علیھا رسوم ادمیة وحیوانیة 

  "2"رسمت بطریقة ھندسیة . 

اما منسوجات القطیفة فى االقرن العاشر الھجرى فتحتوى لى 
ن الوبرة زخارف نباتیة قریبة من الطبیعة الى حد كبیر وذلك لأ

اصبحت  قصیرة فلم تضع على الرسم , ومما لا شك فیھ أن أروع 
مما انتجتھ ایران فى العصور الوسطى ھو القطیفة ذات الزخارف 
النباتیة القریبة من الطبیعة والألوان القویة المتعددة وقد اشتھرت 
مدینة قاشان بانتاج القطیفة فى القرن العاشر الھجرى وبدایة القرن 

  "2"عشر. الحادى 

  الوبرة من اللحمة 
وھى واحدة من طرق الحصول على الوبرة فى سطح القماش وذلك 
باستخدام سداء واحد ونوعین من اللحمات ، الأولى لتكوین ارضیة 

نسجى فى الغالب على اساس النسیج المنسوج ویكون تركیبھا ال
السادة وتتعاشق لحمات الأرضیة مع السدى بنسیج عادى بسیط 

النسیج الأصلى ، واللحمة الثانیة لتكوین الوبرة ویتم لتماسك 
تشییفھا على مسافات معینة من سطح المنسوج وذلك باستعمال 
تراكیب نسجیة خاصة تحدث تشییفا من اللحمة كما فى التراكیب 

 Corduroysأو القطیفة المقلمة    Cordالنسجیة المعروفة باسم 
Fabrics  .  

رة من الأنسجة التى تتكون من سداء وتعتبر ھذه النوعیة من الوب
  واحد ولحمة واحدة أو لحمتین .

یتم تصمیم الأقمشة الوبریة المنسوجة بحیث تسمح لنسبة من خیوط 
السداء أو اللحمات بأن تبرز بزوایا قائمة منتصبة على نسیج 
الأرضیة وتكون مقطوعة أوغیر مقطوعة مما ینتج عنھ قطیفة أو 

و ھناك نوع من السطوح الوبریة ینتج  وبرة ذات عراوى مقفولة ،
عن طریق ندف أو رفع شعیرات خیوط اللحمة و إبراز الوبرة 
خلال عملیات تجھیز القماش بعد إتمام عملیة النسیج ، ولكن فى 
ھذه الحالة تنتج الوبرة عن طریق بروز الشعیرات ولیس بروز 

ع من الخیوط ، ولھذا یعتبر إصطلاح كستور أكثر ملائمة لھذا النو
      "5"الأقمشة . 

 نظریھ تكوین الوبره:
تتتلخص نظریھ تكوین الوبره على ایجاد مسافة بین نقطة الضم 
وبین حدفتین متتالین من اللحمة حیث یتوقف طول ھذه المسافة 
على مقدار ارتفاع الوبره المطلوب ولتكوین ھذه المسافة ، یسمح 

صلیھ للقماش بضم حدفتین ضما بسیطا بعیدا عن نقطة الضم الأ
المنسوج مما ینتج عنھ نقطة ضم غیر حقیقیة ، و بعد قذف الحدفة 
الثالثة من ھذه المجموعة من الحدفات یتم ضم الحدفات الثلاث الى 

  نقطة الضم الأصلیة للقماش 
وأثناء الضم تنزلق ھذه الحدفات الثلاث بین خیوط سداء الأرضیة 

تنزلق ھذه الحدفات بنفس  المشدودة بقوة على نول النسیج بینما لا
  الأسلوب بین خیوط سداء الوبره وذلك للأسباب الأتیة :

  نظرا لأنھا تكون محجوزة بین خیوط الوبره (تركیبیا) -1
غیر خیوط سداء  الوبره فى ھذه اللحظھ  تكون مرتخیة ( -2

 )مشدودة
ولھذا عندما تدفع الحدفات للأمام (بعد قذف الحدفة الثالثة ) فتجذب 
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الثلاث طولا من خیوط سداء الوبره ( من اسطوانة سداء  اللحمات
الوبرة ) وفى نفس الوقت تجبر الطول الزائد من خیط الوبره 
امامھا لتتشكل على ھیئة عروة ، واذا تكونت تشییفة سداء الوبره 
فى سطح القماش فتكون العراوى فى وجھ القماش ، أما اذا تكونت 

 " 5" عراوى على ظھر القماش.التشییفة على ظھر القماش فتنتج ال
  القطن المصرى  

وبصفھ عامة فإن زراعة القطن فى مصر لا یوجد ما یثبت قیام 
القدماء المصریین بزراعتھ ولكن یقال أن استخدام المنسوجات 

عام  2000القطنیة فى ذلك الحین كانت شائعة فى عصر البطالمة (
لحریر وھو قبل المیلاد) حیث ان القطن كان یعرف باسم صوف ا

اما   (baumo welled)الأسم المستخدم حالیا باللغة الألمانیة 
بالنسبة لزراعة القطن فى مصر فبدأت على نطاق واسع خلال 
 عھد محمد على حیث تم اكتشافھ عن طریق الصدفة عندما رأى
أحد الفرنسیین فى ذلك الوقت شجیرة القطن مزروعة فى أحد 

جب بمواصفات تیلتھ وتم انتاج البیوت المصریة كنبات زینة وأع
ثلاث بالات من القطن ، وتم بیعھا فى فرنسا بأسعار عالیة جدا 
نظرا لطول تیلتھ ، وشجع على ذلك محمد على باشا حاكم مصر 

  وقتھا على استیراد أجود أنواع بذور القطن .
  تعریف الیاف المیكروفیبر: 

التركیبیھ  فى السنوات الأخیره حدث تحسن كبیر فى قبول الألیاف
من قبل المستھلكین والتى كان فى مقدمتھا الیاف المیكروفیبر 

 والتى تمیزت بالعدید من الخواص التى ساعدت فى ھذا التحول
الكبیر ومنھا خواص التحمل الممتازه والملمس المستحب ، وقد تم 
تطویر الیاف البولى استر المستمره لانتاج اقمشھ مریحھ مشابھة 

  ھ تحاكى الحریر الطبیعى.للخامات الطبیعی
وتصنع الیاف المیكروفیبر من البولى استر او البولى امید او 
البولى اكریلیك او الفسكوز ، كما یمكن خلطھا مع القطن او الكتان 
او الصوف ، وتعتبر الخیوط المنتجھ من الألیاف المتناھیھ الدقھ 

میز مناسبھ جدا لأنتاج الأقمشھ ذات المطاطیھ العالیھ حیث تت
برخاوة ونعومھ الملمس، كذلك فأن ألیاف المیكروفیبر تمتاز 
بالتجعیدات أو التموجات التى تعطى درجھ نفاذیھ افضل للھواء مما 

  ینعكس على كفاءة الأداء.
واكثر الأنواع شیوعا من الیاف المیكروفیبر المصنعھ من الیاف 

الدقة ،  البولى استر او البولى امید او مخلوط منھما وتكن فى غایھ
وتنسج وھى محلولھ ولیست مبرومھ فتعطى النسیج التغطیھ 
المطلوبھ ونفاذیھ الھواء الازمة وتستخدم فى صناعھ الأقمشھ 

  “10” الرقیقة والممتصة للماء . 
  Viscoseالفیسكوز  

الفسكوز ھو أحد أنواع تلك الألیاف التى یتم إنتاجھا تحت تصنیف 
( الرایون ) ، وقد أطلق ھذا الحریر الصناعى أو ما یطلق علیھ 

الأسم ( الفیسكوز ) على ذلك المحلول اللزج الذى تم تصنیعھ عن 
الكیمایائیة لیصبح طریق معالجة السیلیلوز الطبیعى ببعض المواد 

  صالحا لتحویلھ إلى خیوط نسجیة من السیلیلوز الخالص .

تنتج ألیاف الفسكوز على شكل الیاف مستمرة فى تنوع كبیر من 
الدقة والسمك بحیث یمكن انتاج الیاف تماثل فى دقتھا الحریر  حیث

الطبیعى إلى ألیاف تماثل فى سمكھا الصوف كما یمكن إنتاج 
الفسكوز على ھیئة شعیرات قصیرة یمكن ان تمر بالطرق التقلیدیة 
لغزل الخیوط الطبیعیة ، كما یمكن التحكم فى شكل القطاع 

خدامات الخاصة أو إعطاء العرضى للشعیرات لتناسب بعض الإست
  "  7" مظھر زخرفى وجمالى للخیط.

 متغیرات البحث  - 1
تمثلت متغیرات البحث فى إختلاف بعض العناصر المستخدمة فى 

  إنتاج عینات البحث وھى :
إختلاف خامة اللحمة : حیث تم استخدام ثلاث لحمات وھم  –أ 

  القطن ، الفسكوز ، بولیستر میكروفیبر
،  3إختلاف  التركیب النسجى : حیث تم إستخدام تركیب  –ب 

  6، تركیب  4تركیب 
، ارتفاع  130إختلاف إرتفاع الوبره : حیث تم استخدام ارتفاع  -ج

  190، ارتفاع  160
مواصفة الخیوط المستخدمة فى إنتاج عینات البحث :  -2  
خیوط السداء : 2-1  
  قطن مصبوغ 24/2خیوط الأرضیة : نمرة  
 مصبوغ 24/2وط الوبرة : نمرة خی  
خیوط اللحمة : 2-2  

 تم إستخدام ثلاثة أنواع من خامھ اللحمة كمتغیر للبحث وھم :
  انجلیزى  30/2لحمات قطن من نمرة  
  انجلیزى  30/2لحمات فسكوز من نمرة  
  دنییر وعدد  300/1لحمات بولیستر میكروفیبر من نمرة

  شعیرة   288شعیرات 
اللحمات داخل عینات البحث حیث تم إستخدام ھذه 

 % للحمات لكل خامھ على حدة.100بنسبة 
   مواصفة الماكینات المستخدمة :  -3

تم إنتاج عینات البحث بإستخدام ماكینة نسیج مزودة بجھاز 
جاكارد إلكترونى داخل قسم الغزل والنسیج والتریكو بكلیة 

  جامعة حلوان بالمواصفات التالیة : –الفنون لتطبیقیة 
  مواصفة الماكینة المستخدمة : 3-1-1
 نوع الماكینھ= إیتیما ITEMA  .  
  = مودیل الماكینةR9500 terry  
 . بلد الصنع  = إیطالیا 
  = 2016سنة الصنع .  
  = سم ( عرض المشط) . 220عرض الماكینة 
  = حدفة / دقیقة . 300سرعة الماكینة 
  ) وسیلة مرور خیط اللحمة = بإستخدام الشرائط المرنة

 ابییر) .ر
  أصابع. 8جھاز السیلكتور( إختیار اللحمة) = ذو 

 
) یوضح الماكینة المستخدمة  1شكل (               
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  مواصفة الجاكارد المستخدم 3-2
  نوع جھاز الجاكارد = جاكارد بونص إلكترونيBONAS  

.  
  مودیل الجاكاردZJ. 
  =  شنكل . 2688قوة جھاز الجاكارد  
  = شنكل . 2400عدد شناكل التصمیم  
  = تكرارات . 2عدد التكرارات 
  = سم . 100عرض التكرار بالشبكة 
  = سم . 200عرض القماش بدون براسل 
 . طریقة بناء الشبكة = طردیة 

  = فتلة / سم . 24عدد فتل السم 
  ) باب/سم و  12) أى  12×2المشط المستخدم = مشط

 فتلة / باب . 2بتطریح 
  = قطن  . 24/2نمرة السداء 
 1لون أ :  1لون سداء بترتیب ( 2ان السداء الوبرة =  ألو 

 لون ب ) .
  = لون ب ). 1لون أ :  1وبرة ( 2أرضیة :  2ترتیب السداء 

 

    
) یوضح جھاز الجاكارد المستخدم 2شكل (   

 
وقد تم إجراء إختبار الإمتصاص لعینات البحث فى معمل 

اسیة إنترتك لخدمات و مراقبة الجودة تبعا للمواصفة القی
.ASTM-50345-Modified 

  -نتائج إختبار الإمتصاص: -4
  -تأثیر إختلاف خامة اللحمات: -4-1
- خامة القطن:  -4-1-1  

) نتائج إختبار تأثیر القطن على الإمتصاص1جدول (  

 
 

) عینات البحث المنتجة بإستخدام خامھ القطن  1ویوضح جدول ( 
رة للحمات مع إختلاف التراكیب النسجیة وإختلاف إرتفاع الوب

 كمتغیرات للبحث و تأثیر ذلك على الإمتصاص  
 الشكل الإحصائى للإمتصاص بالنسبة للقطن

 
) یوضح النتائج الإحصائیة للإمتصاص بالنسبة للقطن 3شكل (   



Osama Halawa et al 399 
 

 
This work is licensed under a Creative Commons Attribution 4.0 International License 

 

) القراءات الناتجة من قیاس الإمتصاص  3كما یوضح شكل ( 
 لعینات البحث المنتجة بإستخدام خامة القطن كلحمات.

- ة الفسكوز:خام -4-1-2  

) نتائج إختبار تأثیر الفسكوز على الإمتصاص2جدول (  

الامتصاص 
Seconds رقم العینة الخامة التركیب الارتفاع 

 10 فسكوز 3 130 4.8
 11 فسكوز 3 160 5.3
 12 فسكوز 3 190 5.9
 13 فسكوز 4 130 5.2
 14 فسكوز 4 160 5.7
 15 فسكوز 4 190 6.3
 16 فسكوز 6 130 5.6
 17 فسكوز 6 160 6.1
 18 فسكوز 6 190 6.6

 
) عینات البحث المنتجة بإستخدام خامھ  2ویوضح جدول ( 

الفسكوز للحمات مع إختلاف التراكیب النسجیة وإختلاف إرتفاع 
 الوبرة كمتغیرات للبحث و تأثیر ذلك على الإمتصاص  

 الشكل الإحصائى للإمتصاص بالنسبة للفسكوز

 
یوضح النتائج الإحصائیة للإمتصاص بالنسبة للفسكوز)  4شكل (   

) القراءات الناتجة من قیاس الإمتصاص  4كما یوضح شكل ( 
 لعینات البحث المنتجة بإستخدام خامة الفسكوز كلحمات.

-خامة البولیستر میكروفیبر: -4-1-3  

) نتائج إختبار تأثیر البولیستر المیكروفیبر على الإمتصاص3جدول (  

اص الامتص
Seconds رقم  الخامة التركیب الارتفاع

 العینة

 19 میكروفیبر 3 130 5.2
 20 میكروفیبر 3 160 6.1
 21 میكروفیبر 3 190 6.8
 22 میكروفیبر 4 130 5.5
 23 میكروفیبر 4 160 6.7
 24 میكروفیبر 4 190 7.2
 25 میكروفیبر 6 130 6.4
 26 میكروفیبر 6 160 7.5
برمیكروفی 6 190 8.1  27 

) عینات البحث المنتجة بإستخدام خامھ  3ویوضح جدول (  
البولیستر میكروفیبر للحمات مع إختلاف التراكیب النسجیة 
وإختلاف إرتفاع الوبرة كمتغیرات للبحث و تأثیر ذلك على 

 الإمتصاص
 الشكل الإحصائى للإمتصاص بالنسبة للمیكروفیبر
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حصائیة للإمتصاص بالنسبة البولیستر میكروفیبر) یوضح النتائج الإ 5شكل (   

) القراءات الناتجة من قیاس الإمتصاص  5كما یوضح شكل( 
لعینات البحث المنتجة بإستخدام خامة البولیستر میكروفیبر 

  كلحمات.
) ویتضح من الجداول والأشكال البیانیة السابقة و التحلیل -

خامة اللحمة لھ  الإحصائى لنتائج إختبار الإمتصاص أن إختلاف
تأثیر على درجة وكفاءة ومعدلات إمتصاص العینات ، حیث 
تسجل أعلى القراءات للإمتصاص للعینات ذات اللحمات البولیستر 
المیكروفیبر ثم تلیھا عینات الفسكوز ثم عینات القطن كلحمات 

  والتى تسجل أقل المعدلات لإمتصاص العینات .
ط المیكروفیبر تتمیز بأنھا ) ویرجع السبب فى ذلك إلى أن خیو-

ذات شعیرات متوازیة فیما بینھا داخل القطاع الطولى للخیط مما 
یؤدى ذلك إلى زیادة الفراغات و المسافات البینیة بین الشعیرات 
داخل الخیط وبالتالى زیادة قدرة ھذه الخیوط على الإمتصاص 

  .والسماح بدخول أكبر قدر من الماء إلى داخل الخیوط بالقماش 
- تأثیر إختلاف التركیب النسجي ( السلال ) : -2 -4  
-: 3تركیب ( سلال )  -4-2-1  

على الإمتصاص 3) نتائج إختبار تأثیر سلال 4جدول (  

 
مع  3) عینات البحث المنتجة بإستخدام تركیب 4ویوضح جدول ( 

إختلاف الخامة وإختلاف إرتفاع الوبرة كمتغیرات للبحث و تأثیر 
 ذلك على الإمتصاص  

3لشكل الإحصائى للإمتصاص بالنسبة لسلال ا  

 
3) یوضح النتائج الإحصائیة للإمتصاص بالنسبة لسلال  6شكل (   
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) القراءات الناتجة من قیاس الإمتصاص  6كما یوضح شكل ( 
.3لعینات البحث المنتجة بإستخدام تركیب   

-: 4تركیب ( سلال )  -4-2-2  

ى الإمتصاص عل 4) نتائج إختبار تأثیر سلال 5جدول (  

الامتصاص 
Seconds رقم  الخامة التركیب الارتفاع

 العینة

 4 القطن 4 130 4.8
 5 القطن 4 160 5.3
 6 القطن 4 190 5.9
 13 فسكوز 4 130 5.2
 14 فسكوز 4 160 5.7
 15 فسكوز 4 190 6.3
 22 میكروفیبر 4 130 5.5
 23 میكروفیبر 4 160 6.7
 24 میكروفیبر 4 190 7.2

 
مع  4) عینات البحث المنتجة بإستخدام تركیب 5یوضح جدول ( و

إختلاف الخامة وإختلاف إرتفاع الوبرة كمتغیرات للبحث و تأثیر 
 ذلك على الإمتصاص

4الشكل الإحصائى للإمتصاص بالنسبة لسلال   

  
  4) یوضح النتائج الإحصائیة للإمتصاص بالنسبة لسلال  7شكل ( 

القراءات الناتجة من قیاس الإمتصاص )  7كما یوضح شكل ( 
.4لعینات البحث المنتجة بإستخدام تركیب   

  -: 6تركیب ( سلال )   -4-2-3

  على الإمتصاص  6) نتائج إختبار تأثیر سلال 6جدول (

الامتصاص 
Seconds رقم  الخامة التركیب الارتفاع

 العینة

 7 القطن 6 130 5.4
 8 القطن 6 160 5.8
نالقط 6 190 6.3  9 
 16 فسكوز 6 130 5.6
 17 فسكوز 6 160 6.1
 18 فسكوز 6 190 6.6
 25 میكروفیبر 6 130 6.4
 26 میكروفیبر 6 160 7.5
 27 میكروفیبر 6 190 8.1

 
مع  6) عینات البحث المنتجة بإستخدام تركیب  6ویوضح جدول ( 

إختلاف الخامة وإختلاف إرتفاع الوبرة كمتغیرات للبحث و تأثیر 
ك على الإمتصاصذل  
6الشكل الإحصائى للإمتصاص بالنسبة لسلال    
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6) یوضح النتائج الإحصائیة للإمتصاص بالنسبة لسلال  8شكل (   

) القراءات الناتجة من قیاس الإمتصاص  8كما یوضح شكل ( 
  .6لعینات البحث المنتجة بإستخدام تركیب 

بقة و التحلیل ) ویتضح من الجداول والأشكال البیانیة السا-
الإحصائى لنتائج إختبار الإمتصاص أن إختلاف التركیب النسجى 
لھ تأثیر على درجة وكفاءة ومعدلات إمتصاص العینات ، حیث 
تسجل أعلى القراءات للإمتصاص للعینات ذات اللحمات البولیستر 
المیكروفیبر ثم تلیھا عینات الفسكوز ثم عینات القطن كلحمات 

لمعدلات لإمتصاص العینات التى تم إنتاجھا والتى تسجل أقل ا
ثم  4ثم تلیھا العینات المنتجة بتركیب  6بإستخدام تركیب (سلال) 

والتى تسجل أقل  3العینات التى تم إنتاجھا بإستخدام تركیب 
  معدلات إمتصاص للعینات .

) ویرجع السبب فى ذلك إلى أنھ كلما زادت طول تشییفة الخیوط -
جى كلما قلت عدد التعاشقات، وبالتالى تزید من داخل التركیب النس

حریة الشعیرات داخل الخیوط ویؤدى ذلك إلى عدم إنضغاط 
الخیوط فیما بینھا داخل القماش وبالتالى تزید من قدرتھا على 
إمتصاص الماء والسماح بتغلغل ودخول أكبر كمیة من الماء داخل 

  الخیوط بالقماش .
ول التشییفة داخل التركیب أى أن ھناك علاقة طردیة بین ط

النسجى ومعدلات إمتصاص العینات ، فكلما زادت طول تشییفة 
  الخیوط بالتركیب النسجى زادت معدلات الإمتصاص للعینات.

  -تأثیر إختلاف إرتفاع الوبرة:  -4-3
  -:130إرتفاع   -4-3-1

  على الإمتصاص 130) نتائج إختبار تأثیر إرتفاع 7جدول (

الامتصاص 
Seconds رقم  الخامة التركیب الارتفاع

 العینة

 1 القطن 3 130 3.9
 4 القطن 4 130 4.8
 7 القطن 6 130 5.4
 10 فسكوز 3 130 4.8
 13 فسكوز 4 130 5.2
 16 فسكوز 6 130 5.6
 19 میكروفیبر 3 130 5.2
 22 میكروفیبر 4 130 5.5
 25 میكروفیبر 6 130 6.4

 
 130المنتجة بإستخدام إرتفاع ) عینات البحث  7ویوضح جدول ( 

مع إختلاف خامة اللحمات وإختلاف التركیب كمتغیرات للبحث و 
 تأثیر ذلك على الإمتصاص  

 130الشكل الإحصائى للإمتصاص بالنسبة لإرتفاع 

  
  130) یوضح النتائج الإحصائیة للإمتصاص بالنسبة لإرتفاع  9شكل ( 
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یاس الإمتصاص ) القراءات الناتجة من ق 9كما یوضح شكل( 
.130لعینات البحث المنتجة بإستخدام إرتفاع   

  -:160إرتفاع   -4-3-2

  على الإمتصاص 160) نتائج إختبار تأثیر إرتفاع 8جدول (

الامتصاص 
Seconds رقم  الخامة التركیب الارتفاع

 العینة

 2 القطن 3 160 4.5
 5 القطن 4 160 5.3
 8 القطن 6 160 5.8
 11 فسكوز 3 160 5.3
 14 فسكوز 4 160 5.7
 17 فسكوز 6 160 6.1
 20 میكروفیبر 3 160 6.1
 23 میكروفیبر 4 160 6.7
 26 میكروفیبر 6 160 7.5

 160) عینات البحث المنتجة بإستخدام إرتفاع 8ویوضح جدول ( 
مع إختلاف الخامة وإختلاف التركیب كمتغیرات للبحث و تأثیر 

 ذلك على الإمتصاص
 160لإحصائى للإمتصاص بالنسبة لإرتفاع الشكل ا

  
  160) یوضح النتائج الإحصائیة للإمتصاص بالنسبة لإرتفاع  10شكل ( 

)  القراءات الناتجة من قیاس الإمتصاص  10كما یوضح شكل (
.160لعینات البحث المنتجة بإستخدام إرتفاع   

 - : 190إرتفاع   -4-3-3

  على الإمتصاص 190) نتائج إختبار تأثیر إرتفاع 9جدول (

الامتصاص 
Seconds رقم  الخامة التركیب الارتفاع

 العینة

 3 القطن 3 190 5.0
 6 القطن 4 190 5.9
 9 القطن 6 190 6.3
 12 فسكوز 3 190 5.9
 15 فسكوز 4 190 6.3
 18 فسكوز 6 190 6.6
 21 میكروفیبر 3 190 6.8
 24 میكروفیبر 4 190 7.2
 27 میكروفیبر 6 190 8.1

 190) عینات البحث المنتجة بإستخدام إرتفاع  9ویوضح جدول ( 
مع إختلاف الخامة وإختلاف التركیب كمتغیرات للبحث و تأثیر 

 ذلك على الإمتصاص
190الشكل الإحصائى للإمتصاص بالنسبة لإرتفاع    
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  190) یوضح النتائج الإحصائیة للإمتصاص بالنسبة لإرتفاع  11شكل ( 

)  القراءات الناتجة من قیاس الإمتصاص  11ح شكل (كما یوض
 .190لعینات البحث المنتجة بإستخدام إرتفاع 

Results 
یتضح من الجداول والأشكال البیانیة السابقة و التحلیل الإحصائى 
لنتائج إختبار الإمتصاص أن إختلاف إرتفاع الوبرة لھ تأثیر على 

سجل أعلى درجة وكفاءة ومعدلات إمتصاص العینات ، حیث ت
القراءات للإمتصاص للعینات ذات اللحمات البولیستر المیكروفیبر 
ثم تلیھا عینات الفسكوز ثم عینات القطن كلحمات والتى تسجل أقل 

 190المعدلات لإمتصاص العینات التى تم إنتاجھا بإستخدام إرتفاع 
للوبرة ثم تلیھا العینات المنتجة التى تم إنتاجھا بإستخدام إرتفاع 

 130للوبرة ثم العینات التى تم إنتاجھا بإستخدام إرتفاع  160
  للوبرة والتى تسجل أقل معدلات إمتصاص للعینات .

) ویرجع السبب فى ذلك إلى أنھ كلما زاد إرتفاع الوبرة أدى ذلك -
إلى زیادة وزن القماش وبالتالى یزید من كمیة الخامة داخل وحدة 

ة إمتصاص الخامة للماء ، المساحة من القماش مما یزید من كمی
أى ان ھناك علاقة طردیة بین إرتفاع الوبرة و معدلات 
الإمتصاص للعینات وكمیة الماء المتغلغل داخل القماش ، فكلما 

  زاد إرتفاع الوبرة زاد الإمتصاص للعینات.
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